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EDITAL N2 17/2018 — REITORIA/IFAP

se refere a gestdo ambiental. Portanto, com a preocupag¢do em utilizar o papel de modo mais sustentavel, este

O uso racional do papel vem se tornando uma agdo prioritaria no Instituto Federal de Educagdo do Amapa no que ‘
Edital foi preparado para impressdo frente e verso.

Orgdo Licitante:  Reitoria/IFAP
UASG: 158150 CNPJ: 10.820.882/0001-95

Endereco: Rodovia BR 210, Km 03, s/n, Bairro Brasil Novo, Macapa-AP.
Telefone 1 (CPL): (96) 3198-2150 Telefone 2:  (96) 3198-2172
E-mail CPL: delic.reitoria@ifap.edu.br Horario Atendimento: 08:003s17:30

Pregoeiro(a): Yan Fernando Maciel de Franga
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INSTITUTO FEDERAL DO AMAPA - IFAP

EDITAL DE PREGAO ELETRONICO N2 17/2018 — REITORIA/IFAP
PROCESSO ADMINISTRATIVO N.°23228.000.158/2018-58

SISTEMA DE REGISTRO DE PRECOS

ITENS EXCLUSIVOS PARA ME/EPP
Torna-se publico, para conhecimento dos interessados, que o Instituto Federal de Educacdo, Ciéncia e
Tecnologia do Amapd — IFAP, por meio do seu Departamento de Licitacdes e Contratos —
DELIC/DIPLAG/PROAD, sediado a BR-210, Km 03, s/n, Bairro Brasil Novo, CEP 68.909.398, Macapa-AP,
realizard licitacdo para registro de pregos, na modalidade pregdo, na forma eletronica, do tipo menor
preco, nos termos da Lei n? 10.520, de 17 de julho de 2002, do Decreto n2 5.450, de 31 de maio de
2005, do Decreto n2 7.892, de 23 de janeiro de 2013, da Instrucdo Normativa SLTI/MPOG n2 2, de 11
de outubro de 2010, da Lei Complementar n° 123, de 14 de dezembro de 2006, da Lei n2 11.488, de
15 de junho de 2007, do Decreto n° 8.538, de 06 de outubro de 2015, aplicando-se, subsidiariamente,
a Lei n28.666, de 21 de junho de 1993, e as exigéncias estabelecidas neste Edital.
Data da sess3o: 08/06/2018
Horario: 09h
Local: Portal de Compras do Governo Federal — www.comprasgovernamentais.gov.br

SECAO - 1. DO OBJETO

1.1. O objeto da presente licitacdo é o registro de pregos para aquisicdo eventual e futura de
mobilidrio, conforme condicdes, quantidades e exigéncias estabelecidas neste Edital e seus anexos.
1.2. Para disputa, julgamento e classificagdao das propostas sera adotado o critério de:

1.2.1. Menor prego por item para os itens 23, 24, 25, 26, 27, 28, 29, 30, 31, 32, 33, 34, 35 e 36
conforme especificagdes constantes no termo de referéncia, facultando-se ao licitante a participacdo
em quantos itens forem de seu interesse.

1.2.2. Menor prego por grupo para o grupo 1 (composto dos itens 1, 2, 3,4, 5,6, 7,8 e 9), para o
grupo 2 (composto dos itens 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18 e 19) e para o grupo 3 (composto dos
itens 20, 21 e 22), agrupados conforme especificacGes constantes no termo de referéncia, facultando-
se ao licitante a participacdo em quantos grupos forem de seu interesse, devendo oferecer proposta
para todos os itens que o compdem.

1.2.3. Na aplicagdo do critério de menor prego por grupo, serda considerado o valor unitario
estabelecido para cada item do grupo, conforme o termo de referéncia.

SECAO - 2. DO ORGAO GERENCIADOR E ORGAOS PARTICIPANTES

2.1. O Instituto Federal de Educagdo, Ciéncia e Tecnologia do Amapa — IFAP, através de sua Reitoria,
serd o 6rgdo gerenciador da ata de registro de precos resultante deste pregdo.

2.2. S3o participantes os seguintes érgaos:

ORGAO GERENCIADOR UASG CNPJ
REITORIA 158150 010.820.882/0001-95
ORGAOS PARTICIPANTES UASG CNPJ
CAMPUS MACAPA (e Avancado Oiapoque) 158159 010.820.882/0002-76
CAMPUS LARANJAL DO JARI 158160 010.820.882/0003-57
CAMPUS SANTANA 155592 010.820.882/0004-38
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SECAO - 3. DA ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PRECOS

3.1. A ata de registro de precos, durante sua validade, poderd ser utilizada por qualquer 6rgdo ou
entidade da administragdao publica que ndo tenha participado do certame licitatério, mediante
anuéncia do érgao gerenciador, desde que devidamente justificada a vantagem e respeitadas, no que
couber, as condi¢Ges e as regras estabelecidas na Lei n? 8.666, de 1993 e no Decreto n? 7.892, de
2013.

3.2. Cabera ao fornecedor beneficiario da Ata de Registro de Precos, observadas as condi¢bes nela
estabelecidas, optar pela aceitagdo ou ndo do fornecimento, desde que este fornecimento ndo
prejudique as obrigacdes anteriormente assumidas com o érgao gerenciador e 6rgdos participantes.
3.3. As aquisi¢Bes adicionais a que se refere este item ndo poderdo exceder, por érgao ou entidade, a
cem por cento dos quantitativos dos itens do instrumento convocatério e registrados na ata de
registro de pregos para o 6rgdo gerenciador e drgdos participantes.

3.4. As adesGes a ata de registro de precos sdo limitadas, na totalidade, ao quintuplo do quantitativo
de cada item registrado na ata de registro de precgos para o 6rgdo gerenciador e érgaos participantes,
independente do nimero de 6rgados ndo participantes que eventualmente aderirem.

3.5. Ao 6rgdo ndo participante que aderir a ata competem os atos relativos a cobranca do
cumprimento pelo fornecedor das obrigacdes contratualmente assumidas e a aplicacao, observada a
ampla defesa e o contraditério, de eventuais penalidades decorrentes do descumprimento de
clausulas contratuais, em relacdo as suas préprias contratacdes, informando as ocorréncias ao érgao
gerenciador.

3.6. Apds a autorizacdo do 6rgao gerenciador, o érgdo ndo participante devera efetivar a contratacao
solicitada em até 90 (noventa) dias, observado o prazo de validade da Ata de Registro de Precos.

3.7. As contratacdes realizadas para os ITENS e/ou GRUPOS com participacdo exclusiva a
microempresa e empresa de pequeno porte, ndo ultrapassardo, sob nenhuma hipdtese ou
configuracdo de demanda, o montante total de R$80.000,00 (oitenta mil reais) por ITEM e/ou por
GRUPOQ, de acordo com o critério de julgamento adotado na respectiva adjudicacdo, em respeito aos
limites impostos pela Lei Complementar n2 123/2006, em seu art. 48, inciso |, e Decreto n2
8.538/2015, em seu art.62.

SECAO - 4. DO CREDENCIAMENTO

4.1. O Credenciamento é o nivel basico do registro cadastral no SICAF, que permite a participacdo dos
interessados na modalidade licitatdria Pregdao, em sua forma eletronica.

4.2. O cadastro no SICAF podera ser iniciado no Portal de Compras do Governo Federal, no sitio
www.comprasgovernamentais.gov.br, com a solicitacdo de login e senha pelo interessado.

4.3. O credenciamento junto ao provedor do sistema implica a responsabilidade do licitante ou de seu
representante legal e a presuncdo de sua capacidade técnica para realizagdo das transagdes inerentes
a este Pregdo.

4.4. O uso da senha de acesso pelo licitante é de sua responsabilidade exclusiva, incluindo qualquer
transacdo efetuada diretamente ou por seu representante, ndo cabendo ao provedor do sistema, ou
ao Orgdo ou entidade responsadvel por esta licitacdo, responsabilidade por eventuais danos
decorrentes de uso indevido da senha, ainda que por terceiros.

4.5. A perda da senha ou a quebra de sigilo deverdo ser comunicadas imediatamente ao provedor do
sistema para imediato bloqueio de acesso.

SECAO - 5. DA PARTICIPACAO NO PREGAO.

5.1. Poderdao participar deste Pregdo interessados cujo ramo de atividade seja pertinente e
compativel com o objeto desta licitacdo, e que estejam com Credenciamento regular no Sistema de
Cadastramento Unificado de Fornecedores — SICAF, conforme disposto no §32 do artigo 82 da
Instrugdo Normativa SLTI/MPOG n2 2, de 2010.

5.2. Serd concedido tratamento diferenciado e favorecido para as microempresas, empresas de
pequeno porte, para o agricultor familiar, o produtor rural pessoa fisica e para o microempreendedor
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individual — MEI, nos limites previstos da Lei Complementar n2 123, de 2006, bem como para as
sociedades cooperativas mencionadas no artigo 34 da Lei n© 11.488, de 2007.

5.2.1. Somente para os itens 23, 24, 25, 26, 27, 28, 29, 30, 31, 33, 35 e 36 a participa¢do é exclusiva a
microempresas e empresas de pequeno porte.

5.3. Nao poderao participar desta licitagdo os interessados:

5.3.1. Proibidos de participar de licitacOes e celebrar contratos administrativos, na forma da legislacao
vigente;

5.3.2. Estrangeiros que ndo tenham representagdo legal no Brasil com poderes expressos para
receber citacdo e responder administrativa ou judicialmente;

5.3.3. Que se enquadrem nas vedagdes previstas no artigo 92 da Lei n2 8.666, de 1993;

5.3.4. Que estejam sob faléncia, concurso de credores, em processo de dissolugdo ou liquidagao;
5.3.5. Entidades empresariais que estejam reunidas em consércio;

5.4. Como condicdo para participacdo no Pregdo, a licitante assinalard “sim” ou “ndo” em campo
préprio do sistema eletronico, relativo as seguintes declaragdes:

5.4.1. que cumpre os requisitos estabelecidos no artigo 3° da Lei Complementar n2 123, de 2006,
estando apta a usufruir do tratamento favorecido estabelecido em seus arts. 42 a 49.

5.4.1.1. Nos itens exclusivos a microempresas e empresas de pequeno porte, a assinalagdo do campo
“ndo” impedira o prosseguimento no certame;

5.4.1.2.Nos itens nao exclusivos, a assinalagdo do campo “ndo” apenas produzird o efeito de o
licitante ndo ter direito ao tratamento favorecido previsto na Lei Complementar n? 123, de 2006,
mesmo que seja qualificada como microempresa ou empresa de pequeno porte;

5.4.2. Que esta ciente e concorda com as condi¢des contidas no Edital e seus anexos, bem como de
gue cumpre plenamente os requisitos de habilitacdo definidos no Edital;

5.4.3. Que inexistem fatos impeditivos para sua habilitagdo no certame, ciente da obrigatoriedade de
declarar ocorréncias posteriores;

5.4.4. Que ndo emprega menor de 18 anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e nao
emprega menor de 16 anos, salvo menor, a partir de 14 anos, na condi¢do de aprendiz, nos termos do
artigo 7°, XXXIll, da Constituicao.

5.4.5. Que a proposta foi elaborada de forma independente, nos termos da Instru¢ao Normativa
SLTI/MPOG n? 2, de 16 de setembro de 2009;

SECAO - 6. DO ENVIO DA PROPOSTA

6.1. O licitante deverd encaminhar a proposta por meio do sistema eletrénico até a data e hordrio
marcados para abertura da sessdo, quando entdo, encerrar-se-d automaticamente a fase de
recebimento de propostas.

6.2. Todas as referéncias de tempo no Edital, no aviso e durante a sessao publica observardo o horario
de Brasilia — DF.

6.3. O licitante serd responsdvel por todas as transacfes que forem efetuadas em seu nome no
sistema eletronico, assumindo como firmes e verdadeiras suas propostas e lances.

6.4. Incumbira ao licitante acompanhar as operagdes no sistema eletronico durante a sessdo publica
do Pregio, ficando responsavel pelo 6nus decorrente da perda de negdcios, diante da inobservancia
de quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou de sua desconexao.

6.5. Até a abertura da sessao, os licitantes poderdo retirar ou substituir as propostas apresentadas.
6.6. O licitante deverd enviar sua proposta mediante o preenchimento, no sistema eletr6nico, dos
seguintes campos:

6.6.1. Valor unitario: informar o valor unitario do item

6.6.2. A quantidade de unidades: observada a quantidade minima fixada no Termo de Referéncia
para cada item. Ndo havendo quantidade minima fixada, devera ser cotada a quantidade total
prevista para o item.

6.6.3. Marca: Para o fornecimento de bens e produtos, a licitante deverd, obrigatoriamente, informar

a marca do produto ofertado.




®

1 |

WEE INSTITUTO FEDERAL Ministério da Educagdo
- Secretaria de Educagdo

. Ama pa Profissional e Tecnoldgica

6.6.4. Fabricante: informar o fabricante.

6.6.5. Descricdao detalhada do objeto: registrar, resumidamente, informacgées técnicas do produto ou
servico, que permitam conferir sua conformidade em relagdo as especificacdes do Termo de
referéncia, indicando, no que for aplicavel; o modelo, prazo de validade e/ou de garantia, o nimero
do registro ou inscricdo do bem no érgao competente, quando for o caso, e demais informacgdes
complementares.

6.6.5.1.0 detalhamento completo do produto ou servico, bem como as demais especificacdes e
documentos exigidos neste edital, deverd constar da proposta de pregos a ser anexada no sistema
guando da convocac¢do do pregoeiro.

6.7. Todas as especificagdes do objeto contidas na proposta vinculam o fornecedor registrado.

6.8. Nos valores propostos estardo inclusos todos os custos operacionais, encargos previdenciarios,
trabalhistas, tributarios, comerciais e quaisquer outros que incidam direta ou indiretamente no
fornecimento dos bens.

6.9. Ndo sera aceita, nas especificagdes complementares constante em campo préprio do
Comprasnet, a expressdo “conforme edital” ou “de acordo com o edital” ou outra de igual teor.

6.10. O prazo de validade da proposta sera de 60 (sessenta) dias, a contar da data de sua
apresentagao.

SECAO - 7. DA FORMULAGAO DOS LANCES E DO JULGAMENTO DAS PROPOSTAS

7.1. A abertura da presente licitacdo dar-se-a em sessao publica, por meio de sistema eletrénico, na
data, horario e local indicados neste Edital.

7.2. O Pregoeiro verificard as propostas apresentadas, desclassificando desde logo aquelas que ndo
estejam em conformidade com os requisitos estabelecidos neste Edital, forem omissas ou
apresentarem irregularidades insandveis.

7.2.1. A desclassificacdo sera sempre fundamentada e registrada no sistema, com acompanhamento
em tempo real por todos os participantes.

7.2.2. A ndo desclassificacdo da proposta ndo impede o seu julgamento definitivo em sentido
contrdrio, levado a efeito na fase de aceitacgdo.

7.3. O sistema ordenard automaticamente as propostas classificadas, sendo que somente estas
participardo da fase de lances.

7.4. O sistema disponibilizard campo préprio para troca de mensagem entre o Pregoeiro e os
licitantes.

7.5. Iniciada a etapa competitiva, os licitantes deverdo encaminhar lances exclusivamente por meio
de sistema eletronico, sendo imediatamente informados do seu recebimento e do valor consignado
no registro.

7.5.1. O lance devera ser ofertado pelo valor unitario do item.

7.6. Os licitantes poderdo oferecer lances sucessivos, observando o horario fixado para abertura da
sessao e as regras estabelecidas no Edital.

7.7. O licitante somente podera oferecer lance inferior ao Ultimo por ele ofertado e registrado pelo
sistema.

7.8. No caso de lances de mesmo valor, prevalecera aquele que for recebido e registrado em primeiro
lugar.

7.9. Durante o transcurso da sessdo publica, os licitantes serdo informados, em tempo real, do valor
do melhor lance registrado, vedada a identificacdo do licitante.

7.10. No caso de desconexdao com o Pregoeiro, no decorrer da etapa competitiva do Pregao, o sistema
eletronico podera permanecer acessivel aos licitantes para a recepgao dos lances.

7.11. Se a desconexdo perdurar por tempo superior a 10 (dez) minutos, a sessdo sera suspensa e tera
reinicio somente apds comunicacdo expressa do Pregoeiro aos participantes.

7.12. O Critério de julgamento adotado serd o menor preco, conforme definido neste Edital e seus
anexos.
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7.13. A etapa de lances da sessdo publica sera encerrada por decisdo do Pregoeiro. O sistema
eletrénico encaminhara aviso de fechamento iminente dos lances, apds o que transcorrera periodo de
tempo de até 30 (trinta) minutos, aleatoriamente determinado pelo sistema, findo o qual serd
automaticamente encerrada a recepc¢ao de lances.

7.14. Caso o licitante ndo apresente lances, concorrerd com o valor de sua proposta e, na hipdtese de
desisténcia de apresentar outros lances, valerd o ultimo lance por ele ofertado, para efeito de
ordenagdo das propostas.

7.15. Em relagdo aos itens ndo exclusivos a microempresas e empresas de pequeno porte, uma vez
encerrada a etapa de lances, sera efetivada a verificagdo automatica, junto a Receita Federal, do porte
da entidade empresarial. O sistema identificard em coluna prdpria as licitantes qualificadas como
microempresas ou empresas de pequeno porte, procedendo a comparagdo com os valores da
primeira colocada, se esta for empresa de maior porte, assim como das demais classificadas, para o
fim de aplicar-se o disposto nos arts. 44 e 45 da LC n2 123, de 2006, regulamentado pelo Decreto n?
8.538, de 2015.

7.15.1. Nessas condicBes, caso a melhor oferta valida tenha sido apresentada por empresa de maior
porte, as propostas de pessoas qualificadas como microempresas ou empresas de pequeno porte que
se encontrarem na faixa de até 5% (cinco por cento) acima da proposta ou lance de menor prego
serao consideradas empatadas com a primeira colocada.

7.16. A melhor classificada nos termos do subitem anterior terd o direito de encaminhar uma ultima
oferta para desempate, obrigatoriamente em valor inferior ao da primeira colocada, no prazo de 5
(cinco) minutos controlados pelo sistema, contados apds a comunicagdo automatica para tanto.
7.16.1. Caso a licitante qualificada como microempresa ou empresa de pequeno porte melhor
classificada desista ou ndo se manifeste no prazo estabelecido, serdo convocadas as demais licitantes
qualificadas como microempresa ou empresa de pequeno porte que se encontrem naquele intervalo
de 5% (cinco por cento), na ordem de classificacdo, para o exercicio do mesmo direito, no prazo
estabelecido no subitem anterior.

7.17. Durante a fase de lances, ndo serdo aceitos contatos telefénicos, ou via e-mail, com o(a)
pregoeiro(a) e com a equipe de apoio, inclusive para pedidos de exclusdo de lances, sob pena de
aplicagcdo das penalidades cabiveis, ja que tal ato configura a identificagdo da licitante durante a
sessao publica, o que é proibido.

SEGCAO - 8. DA ACEITABILIDADE DA PROPOSTA VENCEDORA.

8.1. Encerrada a etapa de lances o Pregoeiro examinard a proposta classificada em primeiro lugar
qguanto ao preco, a sua exequibilidade, bem como quanto ao cumprimento das especificacdes do
objeto.

8.1.1. Quando solicitado pelo pregoeiro via chat, no prazo e forma de entrega estipulado, a licitante
devera disponibilizar as informacgGes necessdrias a comprovacdo da exequibilidade da proposta, tais
como: copia de contrato, cdpia de nota de empenho, cotacdo atualizada do distribuidor ou fabricante,
nota fiscal de compra ou venda, etc.

8.2. Sera desclassificada a proposta ou o lance vencedor com valor superior ao prego maximo fixado
ou que apresentar preco manifestamente inexequivel.

8.2.1. Considera-se inexequivel a proposta que apresente precos global ou unitarios simbdlicos,
irrisérios ou de valor zero, incompativeis com os precos dos insumos e saldrios de mercado,
acrescidos dos respectivos encargos, ainda que o ato convocatdrio da licitacdo nao tenha estabelecido
limites minimos, exceto quando se referirem a materiais e instalacbes de propriedade do préprio
licitante, para os quais ele renuncie a parcela ou a totalidade da remuneracao.

8.3. Sem prejuizo dos demais documentos passiveis de solicitacdo, o Pregoeiro convocara a licitante
por meio de funcionalidade disponivel no sistema, e através do “chat”, para que no prazo de 2 (duas)
horas, sob pena de ndo aceitacdo da proposta, seja enviado o documento digital Gnico contendo:
8.3.1. Razdo social completa da licitante e numero do CNPJ, que deverdo ser obrigatoriamente os
mesmos constantes da documentacado do SICAF, telefone, E-mail e endereco de sua respectiva sede;
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8.3.2. Proposta comercial de preco unitario e total de cada item, adequados ao ultimo lance, expresso
em moeda corrente nacional, em algarismo e por extenso, prevalecendo este ultimo no caso
divergéncia, admitidas apenas duas casas decimais apods a virgula;

8.3.3. Descricdo detalhada completa do objeto, contendo, além das informacdes anteriormente
cadastradas no sistema, as caracteristicas do material ofertado, tais como marca, modelo, tipo,
fabricante e procedéncia, além de outras informacdes pertinentes, a exemplo de catalogos, folhetos
ou propostas, encaminhados pelo sistema eletronico, sob pena de ndo aceitagdo da proposta;

8.3.4. A validade da proposta, a qual devera ser de no minimo 60 (sessenta) dias;

8.3.5. As informacgdes bancdarias da CONTRATADA; e ainda,

8.3.6. Os seguintes documentos complementares, observado o disposto no subitem 1.9 do termo de
referéncia, anexo — i deste edital:

8.3.6.1. Documento emitido pelo fabricante do(s) imobilizados(s), dirigido ao Instituto Federal
do Amap4, em papel timbrado, assinado por representante devidamente constituido indicando que o
licitante é seu revendedor autorizado a comercializar o produto de sua fabricagao, bem como prestar
manutencdo em local de sua sede, e dar garantia de 05 (cinco) anos, conforme certificado, nos
produtos fabricados pela mesma, nos casos em que a licitante for representante;

8.3.6.2. Documento emitido pelo fabricante do(s) imobilizados(s), dirigido ao Instituto Federal
do Amap4d, em papel timbrado, assinado por representante devidamente constituido e indicando a si
propria como prestadora da manutencdo ou indicando Empresa autorizada a prestar manutencao em
local de sua sede e dar garantia de 05 (cinco) anos nos itens cotados;

8.3.6.3. Declaracdao emitida pela empresa indicada pela manutencdo especifica ao Instituto
Federal do Amap4, assinada por representante devidamente constituido e comprovado, onde a
mesma compromete-se a prestacdo da manutencdo nos imobilizados objeto desta licitacdo, em
conformidade com as disposicdes do Termo de Referéncia;

8.3.6.4. Certiddo Simplificada da Junta Comercial do Estado de origem da Empresa Indicada
para Assisténcia Técnica, emitida no maximo a 30 (dias) anteriores a data prevista para a abertura da
licitagdo, comprovando através do seu Objeto Social a habilitagdo para exercer tal atividade;

8.3.6.5. Catalogo, dos produtos cotados, em lingua portuguesa e com imagem dos objetos,
com nivel de informagdo suficiente para avaliagdo do Pregoeiro e sua Equipe, demonstrando a
adequacdo da linha de imobilizado da licitante as especificacdes requeridas no Termo de Referéncia,
podendo inclusive ser solicitada amostra para melhor avaliagdo do(s) produto(s) sob pena de
desclassificagdo.

8.4. Conforme disposto na se¢do 5 do Termo de Referéncia, para a correta e necessaria verificacdo de
compatibilidade do produto ofertado com as especificagdes demandadas, sobretudo quanto a
padroes de qualidade e desempenho, o Pregoeiro podera solicitar que o licitante classificado em
primeiro lugar apresente amostra, sob pena de n3do aceitagao da proposta.

8.5. Se a proposta ou lance vencedor for desclassificado, o Pregoeiro examinara a proposta ou lance
subsequente, e, assim sucessivamente, na ordem de classificacdo.

8.6. Havendo necessidade, o Pregoeiro suspendera a sessdo, informando no “chat” a nova data e
horario para a continuidade da mesma.

8.7. O Pregoeiro podera encaminhar, por meio do sistema eletrénico, contraproposta ao licitante que
apresentou o lance mais vantajoso, com o fim de negociar a obtencdo de melhor preco, vedada a
negociacdo em condicGes diversas das previstas neste Edital.

8.7.1. No caso de agrupamento, sera realizada negociacdo para obtenc¢do da proposta mais vantajosa
em cada item do grupo isoladamente, tendo como referéncia o valor estimado e os lances validos
registrados no sistema para o respectivo item.

8.7.2. Também nas hipdteses em que o Pregoeiro ndo aceitar a proposta e passar a subsequente,
podera negociar com o licitante para que seja obtido preco melhor.

8.7.3. A negociacdo sera realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada pelos demais

licitantes.
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8.8. A licitante que deixar de enviar a proposta, deixar de apresentar quaisquer dos documentos
exigidos para a aceitabilidade, ou que apresenta-los em desacordo com o estabelecido, sera
desclassificada e sujeitar-se-a as sangdes previstas neste edital.

8.9. Nos itens ndo exclusivos a microempresas, empresas de pequeno porte e sociedades
cooperativas, sempre que a proposta ndo for aceita, e antes de o pregoeiro passar a subsequente,
havera nova verificacao, pelo sistema, da eventual ocorréncia do empate ficto, previsto nos artigos 44
e 45 da LC n2 123, de 2006, seguindo-se a disciplina antes estabelecida, se for o caso.

SEGAO - 9. DA HABILITACAO

9.1. Como condicdo prévia ao exame da documentacdo de habilitacdo do licitante detentor da
proposta classificada em primeiro lugar, o Pregoeiro verificara o eventual descumprimento das
condicGes de participacdo, especialmente quanto a existéncia de sancdo que impeca a participacdo
no certame ou a futura contratagdo, mediante a consulta aos seguintes cadastros:

9.1.1. SICAF;

9.1.2. Cadastro Nacional de Empresas Inidoneas e Suspensas — CEIS, mantido pela Controladoria-
Geral da Unido (www.portaldatransparencia.gov.br/ceis);

9.1.3. Cadastro Nacional de CondenacgGes Civeis por Atos de Improbidade Administrativa, mantido
pelo Conselho Nacional de Justica (www.cnj.jus.br/improbidade_adm/consultar_requerido.php).
9.1.4. Lista de Inidoneos, mantida pelo Tribunal de Contas da Unido — TCU;

9.1.5. A consulta aos cadastros serd realizada em nome da empresa licitante e também de seu sdcio
majoritdrio, por forca do artigo 12 da Lei n° 8.429, de 1992, que prevé, dentre as san¢des impostas ao
responsavel pela pratica de ato de improbidade administrativa, a proibicdo de contratar com o Poder
Publico, inclusive por intermédio de pessoa juridica da qual seja sdcio majoritario.

9.1.6. Constatada a existéncia de sancdo, o Pregoeiro reputard o licitante inabilitado, por falta de
condicdo de participacgao.

9.2. O pregoeiro, entdo, consultard o Sistema de Cadastro Unificado de Fornecedores — SICAF, em
relacdo a habilitacdo juridica, a regularidade fiscal e trabalhista, a qualificacdo econémica financeira e
habilitacdo técnica conforme disposto nos arts. 49, caput, 82, § 32, 13 a 18 e 43, lll, da Instrugdo
Normativa SLTI/MPOG n2 2, de 2010, bem como através da documentacdo complementar solicitada
neste edital.

9.2.1. Também poderdo ser consultados os sitios oficiais emissores de certidGes, especialmente
quando a(s) licitante(s) esteja(m) com alguma documentacdo vencida junto ao SICAF.

9.2.2. Quando o Pregoeiro ndo lograr éxito em obter certiddo através do sitio oficial correspondente,
ou na hipdtese de se encontrar vencida no referido sistema, o licitante serd convocado a encaminhar,
junto a documentagdo complementar, o documento valido que comprove o atendimento das
exigéncias deste Edital, sob pena de inabilitacdo, ressalvado o disposto quanto a comprovacdo da
regularidade fiscal e trabalhista das microempresas, empresas de pequeno porte e sociedades
cooperativas, conforme estatui o art. 43, § 12 da LC n2 123, de 2006.

9.3. Os licitantes deverdao apresentar a seguinte documentagao complementar relativa a fase de
habilitagao, nas condi¢des seguintes:

9.4. HABILITACAO JURIDICA:

9.4.1. No caso de empresario individual: inscricdo no Registro Publico de Empresas Mercantis, a cargo
da Junta Comercial da respectiva sede;

9.4.2. Em se tratando de microempreendedor individual — MEI: Certificado da Condicao de
Microempreendedor Individual — CCMEI, cuja aceitagcdo ficara condicionada a verificacdo da
autenticidade no sitio www.portaldoempreendedor.gov.br;

9.4.3. No caso de sociedade empresaria ou empresa individual de responsabilidade limitada — EIRELI:
ato constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor, devidamente registrado na Junta Comercial da
respectiva sede, acompanhado de documento comprobatdrio de seus administradores;

9.4.4. No caso de sociedade simples: inscricdo do ato constitutivo no Registro Civil das Pessoas

Juridicas do local de sua sede, acompanhada de prova da indicacdo dos seus administradores;
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9.4.5. No caso de microempresa ou empresa de pequeno porte: certiddo expedida pela Junta
Comercial ou pelo Registro Civil das Pessoas Juridicas, conforme o caso, que comprove a condicdo de
microempresa ou empresa de pequeno porte, segundo determinado pelo Departamento de Registro
Empresarial e Integragdo — DREI,

9.4.6. No caso de cooperativa: ata de fundacgdo e estatuto social em vigor, com a ata da assembleia
que o aprovou, devidamente arquivado na Junta Comercial ou inscrito no Registro Civil das Pessoas
Juridicas da respectiva sede, bem como o registro de que trata o art. 107 da Lei n2 5.764, de 1971,
9.4.7. No caso de agricultor familiar: Declaragdao de Aptiddo ao Pronaf — DAP ou DAP-P valida, ou,
ainda, outros documentos definidos nos termos do art. 42, §22 do Decreto n. 7.775, de 2012.

9.4.8. No caso de produtor rural: matricula no Cadastro Especifico do INSS — CEl, que comprove a
qualificagdo como produtor rural pessoa fisica, nos termos da Instrucdo Normativa RFB n. 971, de
2009 (arts. 17 a 19 e 165).

9.4.9. No caso de empresa ou sociedade estrangeira em funcionamento no Pais: decreto de
autorizagao.

9.4.10. Os documentos acima deverao estar acompanhados de todas as alteracdes ou da
consolidagdo respectiva;

9.5. REGULARIDADE FISCAL E TRABALHISTA:

9.5.1. Prova de inscrigdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas ou no Cadastro de Pessoas Fisicas,
conforme o caso;

9.5.2. Prova de regularidade fiscal perante a Fazenda Nacional, mediante apresentacdo de certidao
expedida conjuntamente pela Secretaria da Receita Federal do Brasil (RFB) e pela Procuradoria-Geral
da Fazenda Nacional (PGFN), referente a todos os créditos tributarios federais e a Divida Ativa da
Unido (DAU) por elas administrados, inclusive aqueles relativos a Seguridade Social, nos termos da
Portaria Conjunta n? 1.751, de 02/10/2014, do Secretario da Receita Federal do Brasil e da
Procuradora-Geral da Fazenda Nacional.

9.5.3. Prova de regularidade com o Fundo de Garantia do Tempo de Servigo (FGTS)

9.5.4. Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do Trabalho, mediante a
apresentacdo de certiddo negativa ou positiva com efeito de negativa, nos termos do Titulo VII-A da
Consolidagdo das Leis do Trabalho, aprovada pelo Decreto-Lei n2 5.452, de 12 de maio de 1943;

9.5.5. Caso o licitante detentor do menor preco seja qualificado como microempresa ou empresa de
pequeno porte deverd apresentar toda a documenta¢do exigida para efeito de comprovacdo de
regularidade fiscal e trabalhista, mesmo que esta apresente alguma restricdo, sob pena de
inabilitacdo.

9.6. QUALIFICACAO ECONOMICO-FINANCEIRA:

9.6.1. Certiddao negativa de faléncia expedida pelo distribuidor da sede da pessoa juridica;

9.6.2. Balango patrimonial e demonstra¢des contabeis do Ultimo exercicio social, ja exigiveis e
apresentados na forma da lei, que comprovem a boa situa¢do financeira da empresa, vedada a sua
substituicdo por balancetes ou balangos provisdrios, podendo ser atualizados por indices oficiais
guando encerrado ha mais de 3 (trés) meses da data de apresentacdo da proposta;

9.6.2.1.No caso de fornecimento de bens para pronta entrega, ndo sera exigido da licitante
qualificada como microempresa ou empresa de pequeno porte, a apresentacdo de balanco
patrimonial do ultimo exercicio financeiro. (Art. 32 do Decreto n2 8.538, de 2015);

9.6.2.2.No caso de empresa constituida no exercicio social vigente, admite-se a apresenta¢do de
balanco patrimonial e demonstracGes contabeis referentes ao periodo de existéncia da sociedade;
9.6.3. A comprovacdo da situacdo financeira da empresa sera constatada mediante obtencdo de
indices de Liquidez Geral (LG), Solvéncia Geral (SG) e Liquidez Corrente (LC), resultantes da aplicacdo
das férmulas:

Ativo Circulante + Realizavel a Longo Prazo
Passivo Circulante + Passivo Nao Circulante

LG =
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Ativo Total
SG =

Passivo Circulante + Passivo Ndo Circulante

Ativo Circulante
Passivo Circulante

LC=

9.6.4. As empresas, cadastradas ou ndo no SICAF, que apresentarem resultado inferior ou igual a
1(um) em qualquer dos indices de Liquidez Geral (LG), Solvéncia Geral (SG) e Liquidez Corrente (LC),
deverdo comprovar patrimoénio liquido de 10% (dez por cento) do valor estimado da contratagao ou
item pertinente.

9.7. QUALIFICACAO TECNICA:

9.7.1. Comprovacao de aptiddo para o fornecimento de bens em caracteristicas, quantidades e prazos
compativeis com o objeto desta licitacdo, ou com o item pertinente, por meio da apresentacdo de
ATESTADO(S) fornecido(s) por pessoas juridicas de direito publico ou privado.

9.7.1.1. Quando solicitado pelo pregoeiro via chat, no prazo e forma de entrega estipulado, a licitante
deverd disponibilizar as informacdes necessdrias a comprovacdo da legitimidade dos atestados
apresentados, tais como: copia do contrato e/ou cdpia da nota de empenho.

9.7.2. Para os GRUPOS 1, 2 e 3, e para os itens 23 e 29, conforme disciplinado no subitem 1.10 do
TERMO DE REFERENCIA, Anexo | deste edital, apresentar:

9.7.2.1. lLaudo, certificado ou qualquer outro documento, emitido por instituicdo publica oficial ou
instituicdo credenciada (laboratério acreditado pelo Instituto Nacional de Metrologia, Normatizacéo e
Qualidade Industrial — INMETRO) que comprove que a Empresa Licitante observa requisitos
ambientais na fabricacdo de produtos sustentdveis ou de menor impacto ambiental em relacdo aos
seus similares (IN 01/2010 - Art. 59, Il e § 12, Decreto 7.746/2012- Art. 89);

9.7.2.2. Licenca de Operacdo da empresa licitante, emitida por drgdo competente, conforme disposto
na Resolucdo CONAMA 237/1997 — Art. 22 § 192, Art. 82 IIl.

9.7.3. Para o item 23, conforme disciplinado no subitem 1.10 do TERMO DE REFERENCIA, Anexo |
deste edital, apresentar:

9.7.3.1. Laudo/ensaio, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, de tinta aplicada a estrutura
metalica, emitido por laboratdrio reconhecido nacionalmente comprovando que:

9.7.3.1.1. A Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas, em
conformidade a NBR 10443/08 (e alteracdes), com espessura média acima de 60 (micrans);
9.7.3.1.2. A Determinac¢do de aderéncia em conformidade a NBR 11003/09 (e alteragdes), com

resultado igual a YO/XO.

9.7.3.2. Certificado de utilizacdo de madeira proveniente de reflorestamento (FSC ou CERFLOR);
9.7.3.3. Apresentar Laudo/Relatério quanto aos critérios de resisténcia, durabilidade e estabilidade da
cadeira, conforme item 6.4 da NBR 14006:2008 (e alteracGes), considerando a Lei n? 4.150/62, Art.
192, e considerando que a carteira é um mobilidrio escolar, composto de cadeira e prancheta, no que
couber;

9.7.3.4. Apresentar relatério de desempenho do produto emitido por laboratdrio, e conforme norma
NBR 8094 (e alteracbes) — Material metalico revestido e ndo revestido — Corrosdo por exposi¢cdo a
névoa salina, de pelo menos 300 h, com avaliagdo conforme ABNT NBR 5841 (e alteragdes), com grau
de enferrujamento de FO e grau de empolamento de d0/t0.

9.7.4. Para o GRUPO 1, conforme disciplinado no subitem 1.10 do TERMO DE REFERENCIA, Anexo |
deste edital, apresentar:

9.7.4.1. Certificado de Conformidade de Produto emitido pela ABNT conforme NBR 13961:2010 (e
alteragdes) — Armarios;

9.7.4.2. Laudo/ensaio, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, de tinta aplicada a estrutura

metadlica, emitido por laboratério reconhecido nacionalmente comprovando que:
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I) A Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas, em
conformidade a NBR 10443/08, com espessura média acima de 60 (micrans).
II) A Determinacdo de aderéncia em conformidade a NBR 11003/09 (e alteragbes), com
resultado igual a YO/XO.
9.7.4.3.Relatério de desempenho do produto emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, e
conforme norma NBR 8094 (e alteragdes) — Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosdo
por exposicdao a névoa salina, de pelo menos 300 h, com avaliagdo conforme ABNT NBR 5841 (e
alteragbes), com grau de enferrujamento de FO e grau de empolamento de d0/t0;
9.7.4.4.Relatério, laudo ou parecer comprovando a conformidade dos mesmos com a NR-17 (e
alteragdes), emitido por Engenheiro do Trabalho ou Médico do Trabalho.
9.7.4.5. Certificado de utilizacdo de madeira proveniente de reflorestamento (FSC ou CERFLOR).
9.7.5. Para o GRUPO 2, conforme disciplinado no subitem 1.10 do TERMO DE REFERENCIA, Anexo |
deste edital, apresentar:
9.7.5.1.Relatdrio de Ensaio/laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO ou Certificado de
Conformidade de Produto emitido pela ABNT conforme NBR 13966:2008 (e alteracGes) — Moveis para
escritorio — Mesas.
9.7.5.2. Laudo/ensaio, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, de tinta aplicada a estrutura
metalica, emitido por laboratério reconhecido nacionalmente comprovando que:
I) A Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas, em
conformidade a NBR 10443/08 (e alteracdes), com espessura média acima de 60
(micrans);
I1) A Determinacdo de aderéncia em conformidade a NBR 11003/09 (e alteragbes), com
resultado igual a YO/XO.
9.7.5.3. Relatério de desempenho do produto emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, e
conforme norma NBR 8094 (e altera¢des) — Material metdlico revestido e ndo revestido — Corrosdo
por exposicdo a névoa salina, de pelo menos 300 h, com avaliagdo conforme ABNT NBR 5841 (e
alteragbes), com grau de enferrujamento de FO e grau de empolamento de d0/t0.
9.7.5.4. Relatorio, laudo ou parecer comprovando a conformidade dos mesmos com a NR-17, emitido
por Engenheiro do Trabalho ou Médico do Trabalho;
9.7.5.5. Certificado de utilizagdo de madeira proveniente de reflorestamento (FSC ou CERFLOR).
9.7.6. Para o GRUPO 3 conforme disciplinado no subitem 1.10 do TERMO DE REFERENCIA, Anexo |
deste edital, apresentar:
9.7.6.1.Certificado de Conformidade de Produto emitido pela ABNT conforme
NBR 13962:2006 (e alteracGes) — Mdveis para escritério — Cadeiras; acrescido de Relatério, laudo ou
parecer comprovando a conformidade dos mesmos com a NR-17, emitido por Engenheiro do
Trabalho ou Médico do Trabalho;
9.7.6.2.Comprovacdo de utilizacdo de espuma flexivel de poliuretano, conforme NBR 8537/15 (e
alteragdes) — Espuma flexivel de poliuretano — Determinacdo de densidade, com Densidade aparente
entre 50 e 55 kg/m3, emitido por laboratério de ensaio Acreditado pela Cgcre/Inmetro conforme
norma NBR ISO/IEC 17025 (e alterag¢des);
9.7.6.3. Comprovacao de utilizacao de espuma isenta de CFC;
9.7.6.4. Relatério de desempenho do produto emitido por laboratdrio, e conforme norma NBR 8094
(e alteragdes) — Material metdlico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposicdo a névoa salina,
de pelo menos 300 h, com avaliagdo conforme ABNT NBR 5841 (e alteracGes), com grau de
enferrujamento de FO e grau de empolamento de d0/t0.
9.8. A comprovacdo da regularidade fiscal e trabalhista, da qualificagdo econ6mico-financeira e da
habilitacdo juridica, conforme o caso, podera ser substituida pela consulta ao SICAF, nos casos em que
a empresa estiver habilitada no referido sistema, conforme o disposto nos arts. 42, caput, 82, § 3¢, 13
a 18 e 43, Ill, da Instru¢do Normativa SLTI/MPOG n2 2, de 11.10.10.
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9.8.1. Também poderdo ser consultados os sitios oficiais emissores de certidGes, especialmente
guando o licitante esteja com alguma documentacgdo vencida junto ao SICAF.

9.9. O licitante enquadrado como microempreendedor individual que pretenda auferir os beneficios
do tratamento diferenciado previstos na Lei Complementar n. 123, de 2006, estara dispensado da
apresentacdo do balango patrimonial e das demonstragdes contdbeis do ultimo exercicio.

9.10. Os documentos referentes a Habilitacdo Juridica, a Regularidade Fiscal e Trabalhista, a
Qualificagdao Econdmico-Financeira e a Qualificacdo Técnica, relacionados nos subitens acima, deverao
ser apresentados em meio digital pelos licitantes, por meio de funcionalidade presente no sistema
(upload), no prazo de 2 (duas) horas, apds e conforme a solicitacio do Pregoeiro no sistema
eletrénico.

9.10.1. Ndo serdo aceitos documentos com indicacdo de CNPJ/CPF diferentes, salvo aqueles
legalmente permitidos.

9.11. A existéncia de restricdo relativamente a regularidade fiscal e trabalhista ndo impede que a
licitante qualificada como microempresa ou empresa de pequeno porte seja declarada vencedora,
uma vez que atenda a todas as demais exigéncias do edital.

9.11.1. A declaracdo do vencedor acontecerd no momento imediatamente posterior a fase de
habilitacao.

9.12. Caso a proposta mais vantajosa seja ofertada por licitante qualificada como microempresa ou
empresa de pequeno porte, e uma vez constatada a existéncia de alguma restricdo no que tange a
regularidade fiscal e trabalhista, a mesma sera convocada para, no prazo de 5 (cinco) dias Uteis, apds
a declaracdo do vencedor, comprovar a regularizacdo. O prazo podera ser prorrogado por igual
periodo, a critério da administracdo publica, quando requerida pelo licitante, mediante apresentacgdo
de justificativa.

9.13. A ndo-regularizagao fiscal no prazo previsto no subitem anterior acarretard a inabilitacdo do
licitante, sem prejuizo das san¢Ges previstas neste Edital, com a reabertura da sessdo publica.

9.14. Havendo necessidade de analisar minuciosamente os documentos exigidos, o Pregoeiro
suspenderd a sessao, informando no “chat” a nova data e hordrio para a continuidade da mesma.
9.15. Sera inabilitado o licitante que ndo comprovar sua habilitacdo, deixar de apresentar quaisquer
dos documentos exigidos para a habilitacdo, ou apresenta-los em desacordo com o estabelecido
neste Edital.

9.16. Nos itens ndo exclusivos a microempresas, empresas de pequeno porte e sociedades
cooperativas, em havendo inabilitacdo, haverd nova verifica¢do, pelo sistema, da eventual ocorréncia
do empate ficto, previsto nos artigos 44 e 45 da LC n? 123, de 2006, seguindo-se a disciplina antes
estabelecida para aceitagdo da proposta subsequente.

9.17. Da sessdo publica do Pregdo divulgar-se-a Ata no sistema eletrénico.

SEGAO - 10. DA REABERTURA DA SESSAO PUBLICA

10.1. A sessdo publica podera ser reaberta:

10.1.1. Nas hipdteses de provimento de recurso que leve a anulacdo de atos anteriores a realizacdo
da sessdo publica precedente ou em que seja anulada a prdpria sessdo publica, situacdo em que
serdo repetidos os atos anulados e os que dele dependam.

10.1.2. Quando houver erro na aceitacdao do preco melhor classificado ou quando o licitante
declarado vencedor ndo assinar a Ata de Registro de Precos ou ndo comprovar a regularizagdo fiscal,
nos termos do art. 43, §12 da LC n2 123/2006. Nessas hipdteses, serdo adotados os procedimentos
imediatamente posteriores ao encerramento da etapa de lances.

10.2. Todos os licitantes remanescentes deverdo ser convocados para acompanhar a sessao reaberta.
10.2.1. A convocacdo se dara por meio do sistema eletronico (“chat”) e de Aviso em campo proprio
do sistema.

SECAO - 11. DOS RECURSOS

11.1. Declarado o vencedor e decorrida a fase de regularizacdo fiscal e trabalhista da licitante
qualificada como microempresa ou empresa de pequeno porte, se for o caso, serd concedido o prazo
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de no minimo 30 (trinta) minutos, para que qualquer licitante manifeste a intencdo de recorrer, de
forma motivada, isto €, indicando contra qual(is) decisdo(0es) pretende recorrer e por quais motivos,
em campo proéprio do sistema.

11.2. Havendo quem se manifeste, caberd ao Pregoeiro verificar a tempestividade e a existéncia de
motivacao da intencdo de recorrer, para decidir se admite ou ndo o recurso, fundamentadamente.
11.2.1. Nesse momento o Pregoeiro ndo adentrarda no mérito recursal, mas apenas verificara as
condicGes de admissibilidade do recurso.

11.2.2. A falta de manifestagdo motivada do licitante quanto a inten¢do de recorrer importara a
decadéncia desse direito.

11.2.3. Uma vez admitido o recurso, o recorrente tera, a partir de entdo, o prazo de 03 (trés) dias para
apresentar as razles, pelo sistema eletrénico, ficando os demais licitantes, desde logo, intimados
para, querendo, apresentarem contrarrazGes também pelo sistema eletrénico, em outros 03 (trés)
dias, que comecgardo a contar do término do prazo do recorrente, sendo-lhes assegurada vista
imediata dos elementos indispensaveis a defesa de seus interesses.

11.3. O acolhimento do recurso invalida tdo somente os atos insuscetiveis de aproveitamento.

11.4. Os autos do processo permanecerdao com vista franqueada aos interessados, no endereco
constante neste Edital.

SECAO - 12. DA ADJUDICAGCAO E HOMOLOGACAO

12.1. O objeto da licitacdo sera adjudicado ao licitante declarado vencedor, por ato do Pregoeiro, caso
ndo haja interposi¢do de recurso, ou pela autoridade competente, apds a regular decisdo dos recursos
apresentados.

12.2. Apos a fase recursal, constatada a regularidade dos atos praticados, a autoridade competente
homologara o procedimento licitatério.

SECAO - 13. DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

13.1. Homologado o resultado da licitacdo, terd o adjudicatario o prazo de 5 (cinco) dias Uteis,
contados a partir da data de sua convocacdo, para assinar a Ata de Registro de Precos, cujo prazo de
validade encontra-se nela fixado, sob pena de decair do direito a contratagao, sem prejuizo das
sanc¢les previstas neste Edital.

13.1.1. Quando da respectiva assinatura da Ata a Licitante devera entregar a Declaragdo de
compromisso e responsabilidade ambiental, social e econOmica, devidamente assinada pelo
responsavel legal, conforme modelo em anexo neste Edital.

13.2. Alternativamente a convocac¢do para comparecer perante o drgdo ou entidade para a assinatura
da Ata de Registro de Precos, a Administracdo podera encaminha-la para assinatura, mediante
correspondéncia postal com aviso de recebimento (AR) ou meio eletrénico, para que seja(m)
assinada(s) no prazo de até 5 (cinco) dias Uteis, a contar da data de seu recebimento.

13.3. O prazo estabelecido no subitem anterior para assinatura da Ata de Registro de Pregos podera
ser prorrogado uma Unica vez, por igual periodo, quando solicitado pelo(s) licitante(s) vencedor(s),
durante o seu transcurso, e desde que devidamente aceito.

13.4. Serdo formalizadas tantas Atas de Registro de Pre¢os quanto necessarias para o registro de
todos os itens constantes no Termo de Referéncia, com a indica¢do do licitante vencedor, a descri¢do
do(s) item(ns), as respectivas quantidades, precos registrados e demais condigdes.

13.4.1. Serd incluido na ata, sob a forma de anexo, o registro dos licitantes que aceitarem cotar os
bens ou servicos com precos iguais aos do licitante vencedor na sequéncia da classificacdo do
certame, excluido o percentual referente a margem de preferéncia, quando o objeto ndo atender aos
requisitos previstos no art. 32 da Lei n2 8.666, de 1993;

SECAO - 14. DA FORMAGAO DO CADASTRO DE RESERVA

14.1. Apds o encerramento da etapa competitiva, os licitantes poderdo reduzir seus precos ao valor
da proposta do licitante mais bem classificado.

14.1.1. A apresentacdo de novas propostas na forma deste item ndo prejudicard o resultado do

certame em relacdo ao licitante melhor classificado.




INSTITUTO FEDERAL Ministério da Educagdo
- Secretaria de Educagdo
Amapa Profissional e Tecnologica

14.2. Havendo um ou mais licitantes que aceitem cotar suas propostas em valor igual ao do licitante
vencedor, estes serdo classificados segundo a ordem da ultima proposta individual apresentada
durante a fase competitiva.

14.3. Esta ordem de classificacdo dos licitantes registrados devera ser respeitada nas contratacdes e
somente serd utilizada acaso o melhor colocado no certame ndo assine a ata ou tenha seu registro
cancelado nas hipdteses previstas nos artigos 20 e 21 do Decreto n° 7.892/2013.

SECAO - 15. DO TERMO DE CONTRATO OU INSTRUMENTO EQUIVALENTE

15.1. Dentro do prazo de validade da Ata o fornecedor registrado podera ser convocado para assinar
o Termo de Contrato ou aceitar/retirar o instrumento equivalente (Nota de Empenho/Carta
Contrato/Autoriza¢gdo/Ordem de Servico).

15.2. Antes da assinatura do Termo de Contrato ou aceite do instrumento equivalente, a
Administragao realizara consulta “on line” ao SICAF, bem como ao Cadastro Informativo de Créditos
nao Quitados — CADIN, cujos resultados serdo anexados aos autos do processo.

15.2.1. Na hipdtese de irregularidade do registro no SICAF, o contratado deverd regularizar a sua
situacdo perante o cadastro no prazo de até 05 (cinco) dias, sob pena de aplicacdo das penalidades
previstas no edital e anexos.

15.3. Previamente a contratacdo, a Administracdo promotora da licitacdo realizard consulta ao SICAF
para identificar eventual proibicdo da licitante adjudicataria de contratar com o Poder Publico.

15.3.1. A adjudicataria tera o prazo de 5 (cinco) dias Uteis, contados a partir da data de sua
convocagao, para assinar o Termo de Contrato ou aceitar o instrumento equivalente, conforme o caso,
sob pena de decair do direito a contratacdo, sem prejuizo das sancdes previstas neste Edital.

15.3.2. Alternativamente a convocag¢do para comparecer perante o drgdo ou entidade para a
assinatura do Termo de Contrato ou aceite/retirada do instrumento equivalente, a Administracdo
podera encaminhd-lo para assinatura ou aceite da Adjudicatdria, mediante correspondéncia postal
com aviso de recebimento (AR) ou meio eletrénico, para que seja assinado/retirado no prazo de 5
(cinco) dias uteis, a contar da data de seu recebimento.

15.4. O prazo previsto no subitem anterior podera ser prorrogado, por igual periodo, por solicitagdo
justificada do fornecedor registrado e aceita pela Administracao.

SECAO - 16. DO PREGCO

16.1. Os precos sao fixos e irreajustaveis.

16.2. As contratagGes decorrentes da Ata de Registro de Precos poderao sofrer alteragGes, obedecidas
as disposi¢des contidas no art. 65 da Lei n° 8.666/93 e no Decreto n® 7.892, de 2013.

SECAO - 17. DA ENTREGA E DO RECEBIMENTO DO OBJETO E DA FISCALIZAGAO

17.1. Os critérios de recebimento e aceitagao do objeto e de fiscalizagdo estdo previstos no Termo de
Referéncia.

SEGCAO - 18. DAS OBRIGAGCOES DA CONTRATANTE E DA CONTRATADA

18.1. As obrigacGes da Contratante e da Contratada sdo as estabelecidas no Termo de Referéncia.
SECAO - 19. DO PAGAMENTO

19.1. Conforme IN MARE N2 08 de 04/12/1998, Art. 28, o pagamento referente a prestacdo do
servigo, caso solicitado, sera efetuado em até 05 (cinco) dias Uteis, contados a partir da data do atesto
das faturas/notas fiscais, observada qualquer alteracdo posterior da lei.

19.2. O pagamento somente sera autorizado depois de efetuado o “atesto” pelo servidor competente
na nota fiscal apresentada.

19.3. Havendo erro na apresentac¢do da Nota Fiscal ou dos documentos pertinentes a contratagdo, ou,
ainda, circunstancia que impeca a liquidacdo da despesa, como, por exemplo, obrigacdo financeira
pendente, decorrente de penalidade imposta ou inadimpléncia, o pagamento ficara sobrestado até
que a Contratada providencie as medidas saneadoras. Nesta hipdtese, o prazo para pagamento
iniciar-se-a apds a comprovacao da regularizacdo da situa¢do, ndo acarretando qualquer 6nus para a
Contratante.
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19.4. Serd considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida a ordem bancdria para
pagamento.
19.5. Antes de cada pagamento a contratada, serd realizada consulta ao SICAF para verificar a
manutencdo das condicdes de habilitacdo exigidas no edital.
19.6. Constatando-se, junto ao SICAF, a situagdo de irregularidade da contratada, serd providenciada
sua notificacdo, por escrito, para que, no prazo de 5 (cinco) dias, regularize sua situa¢do ou, no
mesmo prazo, apresente sua defesa. O prazo podera ser prorrogado uma vez, por igual periodo, a
critério da contratante.
19.7. N3o havendo regularizacao ou sendo a defesa considerada improcedente, a contratante deverd
comunicar aos drgdos responsaveis pela fiscalizacdo da regularidade fiscal quanto a inadimpléncia da
contratada, bem como quanto a existéncia de pagamento a ser efetuado, para que sejam acionados
0s meios pertinentes e necessarios para garantir o recebimento de seus créditos.
19.8. Persistindo a irregularidade, a contratante devera adotar as medidas necessarias a rescisdo
contratual nos autos do processo administrativo correspondente, assegurada a contratada a ampla
defesa.
19.9. Havendo a efetiva execu¢do do objeto, os pagamentos serdo realizados normalmente, até que
se decida pela rescisao do contrato, caso a contratada nao regularize sua situa¢do junto ao SICAF.
19.10. Somente por motivo de economicidade, seguranca nacional ou outro interesse publico de alta
relevancia, devidamente justificado, em qualquer caso, pela maxima autoridade da contratante, ndo
sera rescindido o contrato em execug¢do com a contratada inadimplente no SICAF.
19.11. Quando do pagamento, serd efetuada a retencdo tributaria prevista na legislacao aplicavel.
19.11.1. A Contratada regularmente optante pelo Simples Nacional, nos termos da Lei Complementar
n2 123, de 2006, ndo sofrera a retencdo tributdria quanto aos impostos e contribui¢cdes abrangidos
por aquele regime. No entanto, o pagamento ficard condicionado a apresentacdao de comprovacao,
por meio de documento oficial, de que faz jus ao tratamento tributdrio favorecido previsto na referida
Lei Complementar.
19.12. Nos casos de eventuais atrasos de pagamento, desde que a Contratada ndo tenha concorrido,
de alguma forma, para tanto, fica convencionado que a taxa de compensacao financeira devida pela
Contratante, entre a data do vencimento e o efetivo adimplemento da parcela, é calculada mediante
a aplicacdo da seguinte formula:
EM=1x N x VP, sendo:
EM = Encargos moratorios;
N = Numero de dias entre a data prevista para o pagamento e a do efetivo pagamento;
VP = Valor da parcela a ser paga.
| = indice de compensagdo financeira = 0,00016438, assim apurado:
| = (TX) | = (6/100) 1=0,00016438

365 TX = Percentual da taxa anual = 6%
SECAO - 20. DAS SANGOES ADMINISTRATIVAS.
20.1. Comete infragdo administrativa, nos termos da Lei n2 10.520, de 2002, o licitante / adjudicatério
que:
20.1.1. N3o assinar a ata de registro de precos quando convocado dentro do prazo de validade da
proposta, ndo aceitar/retirar a nota de empenho ou ndo assinar o termo de contrato decorrente da
ata de registro de precos;
20.1.2. Apresentar documentacao falsa;
20.1.3. Deixar de entregar os documentos exigidos no certame;
20.1.4. Ensejar o retardamento da execucdo do objeto;
20.1.5. Nao mantiver a proposta;
20.1.6. Cometer fraude fiscal;
20.1.7. Comportar-se de modo inidoneo.
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20.2. Considera-se comportamento inidoneo, entre outros, a declaracdo falsa quanto as condicdes de
participacdo, quanto ao enquadramento como ME/EPP ou o conluio entre os licitantes, em qualquer
momento da licitagdo, mesmo apds o encerramento da fase de lances.

20.3. licitante/adjudicatario que cometer qualquer das infra¢8es discriminadas no subitem anterior
ficara sujeito, sem prejuizo da responsabilidade civil e criminal, as seguintes sangdes:

20.3.1. Multa de até 30% (trinta por cento) sobre o valor estimado do(s) item(s) prejudicado(s) pela
conduta do licitante;

20.3.2. Impedimento de licitar e de contratar com a Unido e descredenciamento no SICAF, pelo prazo
de até cinco anos;

20.4. A penalidade de multa pode ser aplicada cumulativamente com a sangao de impedimento.
20.4.1. A aplicagdo de qualquer das penalidades previstas realizar-se-4 em processo administrativo
que assegurard o contraditério e a ampla defesa ao licitante/adjudicatario, observando-se o
procedimento previsto na Lei n2 8.666, de 1993, e subsidiariamente na Lei n2 9.784, de 1999.

20.5. A autoridade competente, na aplicacdo das sanc¢Ges, levard em consideracdo a gravidade da
conduta do infrator, o carater educativo da pena, bem como o dano causado a Administragao,
observado o principio da proporcionalidade,

20.6. As penalidades serdo obrigatoriamente registradas no SICAF.

20.7. As san¢Oes por atos praticados no decorrer da contratacdao estdo previstas no Termo de
Referéncia.

SECAO -21. DA IMPUGNACAO AO EDITAL E DO PEDIDO DE ESCLARECIMENTO

21.1. Até 02 (dois) dias uteis antes da data designada para a abertura da sessdo publica, qualquer
pessoa podera impugnar este Edital.

21.2. A impugnacgao podera ser realizada por forma eletronica, pelo e-mail delic.reitoria@ifap.edu.br,
ou por peticdo protocolada no endereco da Contratante: Rod. BR 210, KM 3, s/n — Brasil Novo,
Macapa-AP, CEP:68.909-398, impreterivelmente dentro do prazo supracitado e necessariamente
direcionado ao Departamento de Licitacbes e Contratos — DELIC/PROAD/REITORIA, contento a
identificacdo da requerente e do respectivo Edital de Pregdo Eletronico a qual se reporta.

21.3. Os pedidos de esclarecimentos referentes a este processo licitatério deverdo ser enviados ao
Pregoeiro, até 03 (trés) dias Uteis anteriores a data designada para abertura da sessdo publica,
EXCLUSIVAMENTE por meio eletrénico, no endereco de e-mail supracitado.

21.4. Caberd ao Pregoeiro decidir sobre a impugnagdo no prazo de até vinte e quatro horas.

21.5. Acolhida a impugnacao, serd definida e publicada nova data para a realiza¢do do certame.

21.6. As impugnacdes e pedidos de esclarecimentos ndo suspendem os prazos previstos no certame.
21.7. As respostas as impugnacgdes e os esclarecimentos prestados pelo Pregoeiro serdo entranhados
nos autos do processo licitatério e estardo disponiveis para consulta por qualquer interessado.

SECAO - 22. DAS DISPOSICOES GERAIS

22.1. Nao havendo expediente ou ocorrendo qualquer fato superveniente que impeca a realizagdo do
certame na data marcada, a sessdo serd automaticamente transferida para o primeiro dia util
subsequente, no mesmo horario anteriormente estabelecido, desde que ndo haja comunicagdo em
contrario, pelo Pregoeiro.

22.2. No julgamento das propostas e da habilitacdo, o Pregoeiro poderd sanar erros ou falhas que ndo
alterem a substancia das propostas, dos documentos e sua validade juridica, mediante despacho
fundamentado, registrado em ata e acessivel a todos, atribuindo-lhes validade e eficacia para fins de
habilitacdo e classificacao.

22.3. A homologacdo do resultado desta licitacdo ndo implicara direito a contratacao.

22.4. As normas disciplinadoras da licitagcdao serdao sempre interpretadas em favor da ampliacdo da
disputa entre os interessados, desde que ndo comprometam o interesse da Administracao, o principio
da isonomia, a finalidade e a seguranca da contratacao.
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22.5. Os licitantes assumem todos os custos de preparacdo e apresentacdo de suas propostas e a
Administracdo nao serd, em nenhum caso, responsdvel por esses custos, independentemente da
condugado ou do resultado do processo licitatério.

22.6. Na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital e seus Anexos, excluir-se-a o dia do inicio e
incluir-se-da o do vencimento. S6 se iniciam e vencem os prazos em dias de expediente na
Administracdo.

22.7. 0 desatendimento de exigéncias formais ndo essenciais ndo importara o afastamento do
licitante, desde que seja possivel o aproveitamento do ato, observados os principios da isonomia e do
interesse publico.

22.8. Em caso de divergéncia entre disposi¢cdes deste Edital e de seus anexos ou demais pegas que
compdem o processo, prevalecerd as deste Edital.

22.9. E de total responsabilidade da licitante acompanhar as operagdes no Sistema eletrénico durante
a sessdo publica deste Pregdo Eletronico, ficando responsavel pelo 6nus decorrente da perda de
negdcios diante da inobservancia de quaisquer mensagens emitidas pelo Sistema ou de sua
desconexao.

22.10. E de total responsabilidade da licitante responder as mensagens do Pregoeiro no Sistema
eletrénico (chat) em todas as fases da licitagdo, no prazo maximo de 5 (cinco) minutos contados do
horario da respectiva mensagem, sob pena de desclassificacao.

22.11. O Edital esta disponibilizado, na integra, no endereco eletrénico www.ifap.edu.br, e também
poderdo ser lidos e/ou obtidos no endereco Rod. BR 210, KM 3, s/n — Brasil Novo, Macapa-AP,
CEP:68.909-398, no Departamento de Licitacdes e Contrato — DELIC, nos dias Uteis, no hordrio das
09:00 horas as 17:00 horas, mesmo endereco e periodo no qual os autos do processo administrativo
permanecerdo com vista franqueada aos interessados.

22.12. Integram este Edital, para todos os fins e efeitos, os seguintes anexos:

ANEXO | — Termo de Referéncia;

ANEXO Il — Ata de Registro de Precos;

ANEXO Il = Minuta de Termo de Contrato

ANEXO IV — Declaragdo de Responsabilidade Ambiental.

Macapa-AP, de maio de 2018.

MARLON DE OLIVEIRA DO NASCIMENTO
REITOR EM EXERCICIO
Portaria n? 160/2018/GR/IFAP
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ANEXOI-A
TERMO DE REFERENCIA

PREGAO ELETRONICO (SRP) — BENS E MATERIAIS
(Processo Administrativo n.2 23228.000158/2018-58)

| 1. DO OBIETO

1.1. ASSUNTO: Registro de pregos para compra de mobilidrio em geral (carteiras, poltronas, armarios, mesas,
estantes de aco, cadeiras e mesas de plastico, mesa adaptada para pessoa com deficiéncia), em atendimento as
demandas da Reitoria do Instituto Federal de Educagdo, Ciéncia e Tecnologia do Amapa - Ifap e seus Campi.

1.2. O objeto serd entregue conforme especificagdes descritas nesse Termo de Referéncia, que passa a fazer parte
integrante do edital independente de transcri¢ao;

1.3. Para efeito de julgamento dos precos no PREGAO ELETRONICO - SRP, o critério de julgamento devera ser me-
nor prego por item e menor prego por grupo, sendo vencedor o licitante que ofertar o menor valor para o
item/grupo na fase de lances;

1.4. Para os itens agrupados, a classificacdo final sera feita pelo valor global do grupo, no entanto, a disputa sera por
item;

1.5. O objeto deve ser fornecido, devidamente montado, conforme caracteristicas técnicas, quantidades e demais
requisitos descritos neste Termo de Referéncia, observadas as especificagbes e quantidades relacionadas abaixo:

TABELA | — ESPECIFICAGOES, QUANTIDADES E VALORES DE REFERENCIA

|
=~ UNIDADE VALOR VALOR
: E;E:g:g\o!o CATMAT DE E?I’IQI-\I-/IDAEDA UNITARIO | MAXIMO TOTAL ’;,";}fg;’:c‘l’.’;
M CA MEDIDA ESTIMADO ACEITAVEL
GRUPO 1
1 ARMARIO (800x490x2100 C/ 08 NICHOS). Da mesma | 150481 UND 21 234123 R$49.165,83

tonalidade e modelo dos modveis existentes no Instituto
Federal de Educagdo, Ciéncia e Tecnologia do Amapa — IFAP
(cor MDP: MAPLE BILBAO ou equivalente; cor da estrutura:
preto texturizado; cor dos puxadores: preto). MEDIDAS
APROXIMADAS: Largura: 800 mm, Profundidade: 490 mm,
Altura: 2100 mm. (Variagdo maxima de 7% para Mais ou
para Menos). Tampo: em madeira MDP (aglomerado) de 25
mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Borda frontal
e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt,
com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas
transversais com acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, em
todo seu perimetro. Estrutura: fundo em madeira MDP
(aglomerado) de 18 mm de espessura revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces. Laterais, base inferior e divisGes centrais
em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura
(minimo), revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Rodapé em ago,
com sapatas reguladoras de nivel, fixadas através de rebite
repuxo ou sapatas reguladoras de nivel, encaixada e fixada
na base através de parafuso permitindo a regulagem da
mesma tanto na parte interna como externa do armario.
Portas: composto de 8 nichos para armazenamento de
pertences. 08 portas de abrir com giro de 1102 (02
dobradicas em cada porta). Em madeira MDP (aglomerado)
de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas
com acabamento em fita de PVC de 3 mmde espessura,
colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Fechadura com
travamento simples. Puxadores do tipo Zamak niquelado
redondo com forma cdncava com aproximadamente 110
mm de comprimento. Montagem: as laterais, fundo,
tampo, base inferior e divisdes centrais sdo ligados entre si
pelo sistema mini-fix e cavilhas, possibilitando assim a
montagem e desmontagem dos mesmos, varias vezes, sem
perda da qualidade. Componentes metalicos: todas as

pecas metdlicas devem receber pré-tratamento de
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desengraxamento, decapagem e fosfatiza¢cdo, preparando a
superficie para receber a pintura. Pintura epoxi-po aplicada
pelo processo de deposicao eletrostatica com polimerizagdo
em estufa.

ARMARIO (800x478x2100 C/ 02 PORTAS). Da mesma tonalidade e
modelo dos mdveis existentes no Instituto Federal de Educagdo,
Ciéncia e Tecnologia do Amapa — IFAP (cor MDP: MAPLE BILBAO ou
equivalente; cor da estrutura: preto texturizado; cor dos puxadores:
preto). MEDIDAS APROXIMADAS: Largura: 800 mm, Profundidade:
478 mm, Altura: 2100 mm. Tampo: em madeira MDP (aglomerado)
de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
press3o texturizado em ambas as faces. Borda frontal e posterior com
acabamento em fita de PVC ou poliestireno de 3 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5
mm em todo seu perimetro. Bordas transversais com acabamento
em fita de PVC ou poliestireno de 1,5 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema tipo holt-melt, em todo seu perimetro.
Estrutura: fundo em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de
espessura revestida em laminado melaminico debaixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Laterais, base inferior e 05 prateleiras
em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura revestida
em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces. Laterais com regulagens para prateleiras a cada 32 mm através
de 04 pinos metdlicos nas laterais do armario e 04 encaixes plasticos
na face inferior da prateleira, oferecendo perfeito travamento.
Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura,
sendo o acabamento das bordas frontais das prateleiras em fita de
PVC de 3 mm de espessura com raio minimo de 2,5 mm, coladas a
guente pelo sistema tipo holt-melt, em todo seu perimetro. Rodapé
em ago com sapatas reguladoras de nivel fixadas através de rebite
repuxo ou sapatas reguladoras de nivel encaixada e fixada na base
através de parafuso permitindo a regulagem da mesma tanto na
parte interna como externa do armario. Portas: 02 portas de abrir
com giro de 2702 (04 dobradigas em cada porta). Em madeira MDP
(aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas
com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em
todo seu perimetro. Fechadura com travamento simultaneo superior
e inferior tipo cremona. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo
com forma cdncava com aproximadamente 110 mm de
comprimento. Montagem: as laterais, fundo, tampo, base inferior e
prateleira fixa sdo ligados entre si pelo sistema mini-fix e cavilhas,
possibilitando a montagem e desmontagem dos mesmos, varias
vezes, sem perder a qualidade. Componentes metdlicos: todas as
pecas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento,
decapagem e fosfatizagdo, preparando a superficie para receber a
pintura. Pintura epdxi-pé aplicada pelo processo de deposicdo
eletrostatica com polimerizacao em estufa.

150481

UND

2 2.394,85

R$4.789,70

ARMARIO (800x500x1200mm C/ 02 PORTAS). Da mesma
tonalidade e modelo dos moveis existentes no Instituto
Federal de Educacgdo, Ciéncia e Tecnologia do Amapa — IFAP
(cor MDP: MAPLE BILBAO ou equivalente; cor da estrutura:
preto texturizado; cor dos puxadores: preto). MEDIDAS
APROXIMADAS: Largura: 800 mm, Profundidade: 500 mm,
Altura: 1200 mm. (Variagdo maxima de 7% para Mais ou
para Menos). Tampo: em madeira MDP (aglomerado) de 25
mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Borda frontal
e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt,
com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas
transversais com acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, em
todo seu perimetro. Estrutura: fundo em madeira MDP
(aglomerado) de 18 mm de espessura revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces. Laterais, base inferior e 02 prateleiras
reguldveis em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de
espessura revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Laterais com
regulagens para prateleiras a cada 32 mm através de 04
pinos metdlicos nas laterais do armario e 04 encaixes
plasticos na face inferior das prateleiras, oferecendo
perfeito travamento. Acabamento das bordas em fita de
PVC de 1 mm de espessura, sendo o acabamento da borda
frontal da prateleira em fita de PVC de 3 mm de espessura
com raio minimo de 2,5 mm, coladas a quente pelo sistema
tipo holt-melt, em todo seu perimetro. Rodapé em ago com
sapatas reguladoras de nivel fixadas através de rebite
repuxo ou sapatas reguladoras de nivel encaixada e fixada
na base através de parafuso permitindo a regulagem da
mesma tanto na parte interna como externa do armario.
Portas: 02 portas de abrir com giro de 2702. Em madeira
MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de
3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-
melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro.

150481

UND

2 1.534,59

RS$3.069,18
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Fechadura com travamento simultaneo superior e inferior
tipo cremona. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo
com forma cOncava com aproximadamente 110 mm de
comprimento. Montagem: as laterais, fundo, tampo e base
inferior sdo ligados entre si pelo sistema mini-fix e cavilhas,
possibilitando a montagem e desmontagem dos mesmos,
vdrias vezes, sem perder a qualidade. Componentes
metadlicos: todas as pegas metdlicas recebem pré-
tratamento de  desengraxamento, decapagem e
fosfatizagdo, preparando a superficie para receber a
pintura. Pintura epdxi-pd aplicada pelo processo de
deposicdo eletrostdtica com polimerizacdo em estufa.

ARMARIO (800x490x1600 C/ DUAS PORTAS E C/ SUPORTE
PASTA SUSPENSA). Da mesma tonalidade e modelo dos
méveis existentes no Instituto Federal de Educagdo, Ciéncia
e Tecnologia do Amapa — IFAP (cor MDP: MAPLE BILBAO ou
equivalente; cor da estrutura: preto texturizado; cor dos
puxadores: preto). MEDIDAS APROXIMADAS: Largura: 800
mm, Profundidade: 490 mm, Altura: 1600 mm. (Variagdo
maxima de 7% para Mais ou para Menos). Tampo: em
madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Borda frontal e posterior
com acabamento em fita de PVC de 3 mm deespessura,
colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas
transversais com acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, em
todo seu perimetro. Estrutura: fundo e base inferior em
madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura
(minimo), revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Laterais e 02
prateleiras em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Laterais com
regulagens para prateleiras a cada 32 mm através de 04
pinos metalicos nas laterais do armario e 04 encaixes
plasticos na face inferior da prateleira, oferecendo perfeito
travamento. Acabamento das bordas em fita de PVC de 1
mm de espessura, sendo o acabamento das bordas frontais
das prateleiras em fita de PVC de 3 mm de espessura com
raio minimo de 2,5 mm, coladas a quente pelo sistema tipo
holt-melt, em todo seu perimetro. Rodapé em ago com
sapatas reguladoras de nivel fixadas através de rebite
repuxo ou sapatas reguladoras de nivel encaixada e fixada
na base através de parafuso permitindo a regulagem da
mesma tanto na parte interna como externa do armario.
Portas: 02 portas de abrir com giro de 2702 (03 dobradigas
em cada porta). Em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm
de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a
guente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5
mm em todo seu perimetro. Fechadura com travamento
simultaneo superior e inferior tipo cremona. Puxadores do
tipo Zamak niquelado redondo com forma cOncava com
aproximadamente 110 mm de comprimento. Montagem: as
laterais, fundo, tampo e base inferior sdo ligados entre si
pelo sistema mini-fix e cavilhas, possibilitando a montagem
e desmontagem dos mesmos, varias vezes, sem perder a
qualidade. Componentes metdlicos: todas as pecas
metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento,
decapagem e fosfatizagdo, preparando a superficie para
receber a pintura. Pintura epoxi-pd aplicada pelo processo
de deposicdo eletrostatica com polimerizagdo em estufa. -
SUPORTE PARA PASTA SUSPENSA (04 UNIDADES), SENDO:
Estrutura: suporte em ago, com corredigas telescopicas de
duplo estdgio de abertura com deslizamento sobre esferas
de ago cromo polido e expulsdo total da gaveta, removivel
do corpo por sistema de encaixe. Capacidade minima para
40 pastas suspensas por suporte. Componentes metalicos:
todas as pegas metalicas recebem pré-tratamento de
desengraxamento, decapagem e fosfatizagdo, preparando a
superficie para receber a pintura. Pintura epoxi-p6 aplicada
pelo processo de deposicao eletrostatica com polimerizagdo
em estufa.

150481

UND

2.481,69

R$ 14.890,14

ARMARIO (800x490x1600mm C/ 02 PORTAS). MEDIDAS
APROXIMADAS: Largura: 800 mm. Profundidade: 490 mm.
Altura: 1600 mm. (Variagdo maxima de 7% para Mais ou
para Menos). Tampo: em madeira MDP (aglomerado) de 25
mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Borda frontal
e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de es-
pessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com
raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas
transversais com acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, em
todo seu perimetro. Estrutura: fundo em madeira MDP
(aglomerado) de 18 mm de espessura revestida em lamina-

150481

UND

24

2.079,75

R$49.914,00
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do melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces. Laterais, base inferior e 04 prateleiras em madeira
MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura revestida em la-
minado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas
as faces. Laterais com regulagens para prateleiras através
de 04 pinos metalicos nas laterais do armario e 04 encaixes
plasticos na face inferior da prateleira, oferecendo perfeito
travamento. Acabamento das bordas em fita de PVC de 1
mm de espessura, sendo o acabamento das bordas frontais
das prateleiras em fita de PVC de 3 mm de espessura com
raio minimo de 2,5 mm, coladas a quente pelo sistema tipo
holt-melt, em todo seu perimetro. Rodapé em aco com sa-
patas reguladoras de nivel fixadas através de rebite repuxo
ou sapatas reguladoras de nivel encaixada e fixada na base
através de parafuso permitindo a regulagem da mesma tan-
to na parte interna como externa do armario. Portas: 02
portas de abrir com giro de no minimo 245°. Em madeira
MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em am-
bas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 3
mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-
melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro.
Fechadura com travamento simultaneo superior e inferior
tipo cremona. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo
com forma cbncava com aproximadamente 110 mm de
comprimento. Montagem: as laterais, fundo, tampo e base
inferior sdo ligados entre si pelo sistema mini-fix e cavilhas,
possibilitando a montagem e desmontagem dos mesmos,
vdrias vezes, sem perder a qualidade. Componentes metali-
cos: todas as pegas metalicas recebem pré-tratamento de
desengraxamento, decapagem e fosfatizacdo, preparando a
superficie para receber a pintura. Pintura epdxi-po aplicada
pelo processo de deposicao eletrostatica com polimerizagdo
em estufa.

ARMARIO (800x490x2100mm C/ 02 PORTAS). MEDIDAS
APROXIMADAS: Largura: 800 mm. Profundidade: 490 mm. Altura:
2100 mm. (Variagdo maxima de 7% para Mais ou para Menos).
Tampo: em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado
em ambas as faces. Borda frontal e posterior com acabamento
em fita de PVC ou poliestireno de 3 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm
em todo seu perimetro. Bordas transversais com acabamento em
fita de PVC ou poliestireno de 1,5 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema tipo holt-melt, em todo seu perimetro.
Estrutura: fundo em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de
espessura revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Laterais, base inferior e 05
prateleims em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de
espessura revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Laterais com regulagens para
pratelei@s a cada 32 mm através de 04 pinos metalicos nas
laterais do armario e 04 encaixes plasticos na face inferior da
prateleira, oferecendo perfeito travamento. Acabamento das
bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura, sendo o
acabamento das bordas frontais das prateleiras em fita de PVC de
3 mm de espessura com raio minimo de 2,5 mm, coladas a
quente pelo sistema tipo holt-melt, em todo seu perimetro.
Rodapé em ago com sapatas reguladoras de nivel fixadas através
de rebite repuxo ou sapatas reguladoras de nivel encaixada e
fixada na base através de parafuso permitindo a regulagem da
mesma tanto na parte interna como externa do armario. Portas:
02 portas de abrir com giro de no minimo de 245° (04 dobradicas
em cada porta). Em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita
de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo
holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro.
Fechadura com travamento simultdneo superior e inferior tipo
cremona. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com
forma concava com aproximadamente 110 mm de comprimento.
Montagem: as laterais, fundo, tampo, base inferior e prateleira fixa
sdo ligados entre si pelo sistema mini-fix e cavilhas, possibilitando
a montagem e desmontagem dos mesmos, Vérias vezes, sem
perder a qualidade. Componentes metalicos: todas as pegas
metdlicas recebem pré-tratamento de desengraxamento,
decapagem e fosfatizagdo, preparando a superficie para receber a
pintura. Pintura epodxi-pd aplicada pelo processo de deposicdo
eletrostatica com polimerizacdo em estufa.

150481

UND

12

2.593,84

R$31.126,08

ARMARIO (800x490x740mm C/ 02 PORTAS). MEDIDAS
APROXIMADAS: Largura: 800 mm. Profundidade: 490 mm.
Altura: 740 mm. (Variagdo maxima de 7% para Mais ou para
Menos). Tampo: em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm
de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Borda frontal e pos-
terior com acabamento em fita de PVC ou poliestireno de 3
mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-
melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro.
Bordas transversais com acabamento em fita de PVC ou po-

150481

UND

10

1.160,80

RS 11.608,00
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liestireno de 1,5 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema tipo holt-melt, em todo seu perimetro. Estrutura:
fundo em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espes-
sura revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Laterais, base inferior e 05
prateleiras em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de es-
pessura revestida em laminado melaminico de baixa pres-
sdo texturizado em ambas as faces. Laterais com regulagens
para prateleiras a cada 32 mm através de 04 pinos metdli-
cos nas laterais do armdrio e 04 encaixes plasticos na face
inferior da prateleira, oferecendo perfeito travamento. Aca-
bamento das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura,
sendo o acabamento das bordas frontais das prateleiras em
fita de PVC de 3 mm de espessura com raio minimo de 2,5
mm, coladas a quente pelo sistema tipo holt-melt, em todo
seu perlmetro Rodape em ago com sapatas reguladoras de
nivel fixadas através de rebite repuxo ou sapatas regulado-
ras de nivel encaixada e fixada na base através de parafuso
permitindo a regulagem da mesma tanto na parte interna
como externa do armario. Portas: 02 portas de abrir com
giro de no minimo de 245° (04 dobradigas em cada porta).
Em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, re-
vestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturi-
zado em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita
de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo siste-
ma tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo
seu perimetro. Fechadura com travamento simultdneo su-
perior e inferior tipo cremona. Puxadores do tipo Zamak ni-
quelado redondo com forma céncava com aproximadamen-
te 110 mm de comprimento. Montagem: as laterais, fundo,
tampo, base inferior e prateleira fixa sdo ligados entre si
pelo sistema mini-fix e cavilhas, possibilitando a montagem
e desmontagem dos mesmos, varias vezes, sem perder a
qualidade. Componentes metalicos: todas as pegas metali-
cas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapa-
gem e fosfatizagdo, preparando a superficie para receber a
pintura. Pintura epdxi-pd aplicada pelo processo de deposi-
cdo eletrostatica com polimerizagdo em estufa.

ARMARIO (800x490x1100mm C/ 02 PORTAS). MEDIDAS
APROXIMADAS: Largura: 800 mm. Profundidade: 490 mm.
Altura: 1100 mm. (Variagdo maxima de 7% para Mais ou
para Menos). Tampo: em madeira MDP (aglomerado) de 25
mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Borda frontal
e posterior com acabamento em fita de PVC ou poliestireno
de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo
holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de
PVC ou poliestireno de 1,5 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema tipo holt-melt, em todo seu perimetro.
Estrutura: fundo em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm
de espessura revestida em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces. Laterais, base
inferior e 05 prateleiras em madeira MDP (aglomerado) de
25 mm de espessura revestida em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Laterais com
regulagens para prateleiras a cada 32 mm através de 04
pinos metalicos nas laterais do armario e 04 encaixes
plasticos na face inferior da prateleira, oferecendo perfeito
travamento. Acabamento das bordas em fita de PVC de 1
mm de espessura, sendo o acabamento das bordas frontais
das prateleiras em fita de PVC de 3 mm de espessura com
raio minimo de 2,5 mm, coladas a quente pelo sistema tipo
holt-melt, em todo seu perimetro. Rodapé em ago com
sapatas reguladoras de nivel fixadas através de rebite
repuxo ou sapatas reguladoras de nivel encaixada e fixada
na base através de parafuso permitindo a regulagem da
mesma tanto na parte interna como externa do armario.
Portas: 02 portas de abrir com giro de no minimo de 245°
(04 dobradicas em cada porta). Em madeira MDP
(aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de
3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-
melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro.
Fechadura com travamento simultaneo superior e inferior
tipo cremona. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo
com forma cOncava com aproximadamente 110 mm de
comprimento. Montagem: as laterais, fundo, tampo, base
inferior e prateleira fixa sdo ligados entre si pelo sistema
mini-fix e cavilhas, possibilitando a montagem e
desmontagem dos mesmos, vdrias vezes, sem perder a
qualidade. = Componentes metalicos: todas as pecas
metdlicas recebem pré-tratamento de desengraxamento,
decapagem e fosfatizagdo, preparando a superficie para
receber a pintura. Pintura epoxi-pd aplicada pelo processo
de deposicdo eletrostatica com polimerizacdo em estufa.

150481

UND

11

1.534,59

R$ 16.880,49

ARMARIO TIPO ESCANINHO (800x500x 2100mm). Da
mesma_tonalidade e modelo dos modveis existentes no

150481

UND

10

1.734,18

R$17.341,80
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Instituto Federal de Educagdo, Ciéncia e Tecnologia do
Amapad — IFAP (cor MDP: MAPLE BILBAO ou equivalente; cor
da estrutura: preto texturizado). MEDIDAS APROXIMADAS:
Largura: 800 mm, Profundidade: 500 mm, Altura: 2100 mm.
(Variagdo maxima de 7% para Mais ou para Menos). Tampo:
em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces. Borda frontal e posterior com acabamento
em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema tipo holt-melt, com raio de 2,5 mm em todo seu
perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de
PVC de 1,5 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
tipo holtmelt, em todo seu perimetro. Estrutura: fundo em
madeira MDP de 18 mm de espessura revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces. 04 laterais verticais (02 externas e 02
internas), base inferior, 12 prateleiras fixas em madeira
MDP de 25 mm de espessura revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces. Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm de
espessura, sendo o acabamento das bordas frontais das
prateleiras em fita de PVC de 3 mm de espessura com raio
de 2,5 mm, coladas a quente pelo sistema tipo holt-melt,
em todo seu perimetro. Rodapé Sapatas reguladoras de
nivel encaixada e fixada na base através de parafuso
permitindo a regulagem da mesma tanto na parte interna
como externa do armario. Montagem: as laterais, fundo,
tampo, base inferior e prateleiras fixas sdo ligadas entre si
pelo sistema mini-fix e cavilhas, possibilitando a montagem
e desmontagem dos mesmos, varias vezes, sem perder a
qualidade. Componentes metalicos: todas as pecas
metadlicas recebem pré-tratamento de desengraxamento,
decapageme fosfatizagdo, preparando a superficie para
receber a pintura. Pintura epodxi-pd aplicada pelo processo
de deposicdo eletrostatica com polimerizagado em estufa,

com acabamento texturizado.

TOTALGRUPO 1

R$ 198.785,22

10

GRUPO 2

CABINE DE ESTUDO (MESA DE ESTUDO INDIVIDUAL): MEDIDAS
APROXIMADAS: 800 X 600 X 800/750X1370 MM (LXPXH), (Variagdo
maxima de 5% nas medidas para Mais ou para Menos). Tampo:
Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Borda frontal e posterior
com acabamento em fita de PVCde 3 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo
de 2,5 mm, em todo seu perimetro. Bordas transversais
com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu
perimetro. Medidas aproximadas: Largura: 800mm,
Profundidade: 600mm, Espessura: 25mm. Painel lateral:
Dois painéis em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Borda longitudinal
com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo
de 2,5 mm, em todo seu perimetro. Borda posterior e base
com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt. Na base inferior
colocacgdo de rebites de repuxo de ago para adaptacdo de
reguladores de nivel. Medidas aproximadas: Profundidade:
800mm, Altura: 1370mm, Espessura: 25mm. Painel frontal
Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento
em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt. Medidas aproximadas: Profundidade:
800mm, Altura: 1220mm, Espessura: 25mm. Montagem: A
superficie, os painéis laterais e o painel frontal deverdo ser
ligados entre si pelo sistema mini-fix, possibilitando assim a
montagem e desmontagem dos mesmos, varias vezes, sem
perda da qualidade. Estrutura: Em tubo de a¢o com se¢do
quadrada de 25 x 25mm em chapa #18 (1,20mm) de
espessura (minimo). Altura: 1370 mm. Llargura: 25 x
25mm . Componentes metilicos: Todas as pegas metalicas
devem receber pré-tratamento de desengraxamento,
decapagem e fosfatizacdo, preparando a superficie para
receber a pintura. Pintura epoxi-pd aplicada pelo processo
de deposicdo eletrostatica com polimerizacdo em estufa.

11

150986

UND

1219,62

R$ 6.098,10

MESA CURVA (1400/1400x600/600x750mm C/ GAVETEIRO
FIXO): COMPOSTA POR: MESA ORGANICA (01 UNIDADE) GAVE-
TEIRO FIXO COM 02 GAVETAS (01 UNIDADE). (Variagdo maxima de
7% nas medidas para Mais ou para Menos)

—MESA ORGANICA: MEDIDAS APROXIMADAS: Largura: 1400x1400
mm, Profundidade: 600x600 mm, Altura:750 mm. Superficie: so-
breposta a estrutura. Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm

de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo

150056

UND

11

1.930,55

R$21.236,05
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texturizado em ambas as faces. Borda frontal e posterior com aca-
bamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC
de 1,5 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt,
em todo seu perimetro. Passagem de fiagdo com acabamento em
PVC. Fixada as estruturas laterais e central da mesa através de pa-
rafusos de ago e buchas metdlicas. Painéis frontais: 02 painéis
frontais, em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado
em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de
1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em
todo seu perimetro. 02 calhas estruturais horizontais para passa-
gem de fiagdo sob o tampo, permitindo o acesso a todo cabea-
mento de energia, logico e telefonico, em chapa de ago #18 (1,20
mm) de espessura (minimo), fixadas as estruturas laterais e central
da mesa através de rebites de repuxo e parafusos de ago, medin-
do 120 mm de altura aproximadamente, com suportes para to-
madas em chapa de ago fixados nas calhas através de encaixe.
Painéis frontais fixados as estruturas laterais e central da mesa
através de rebites de repuxo de ago e parafusos de ago e buchas
metalicas. Estruturas laterais: 02 estruturas laterais em ago em for-
ma de “I”. Estrutura vertical em chapa dobrada de ago #18 (1,20
mm) de espessura (minimo), ndo sendo permitido utilizagdo de
perfil de ago fechado, formando 02 colunas paralelas em forma
de portico distanciadas entre si em 120 mm, com fechamento la-
teral externo e interno removiveis para passagem de fiagdo em
chapa dobrada de ago #22 (0,75 mm) de espessura (minimo). Tra-
vamento superior do pdrtico em tubo de ago com segdo retan-
gular 20x40 mm em chapa #18 (1,20 mm) de espessura (mini-
mo). Travamento inferior do pdrtico em chapa de ago estampa-
da no formato de arco, em chapa de ago #14 (1,90 mm) de es-
pessura (minimo), com extremidades arredondadas na mesma
chapa. No travamento inferior colocagdo de rebites de repuxo de
aco para adaptacdo de reguladores de nivel. Estrutura central: em
chapa de ago #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), dobrada,
ndo sendo permitido utilizagdo de perfil de ago fechado, formando
01 canal para passagem de fiagdo, com fechamento frontal remo-
vivel em chapa dobrada de ago #22 (0,75 mm) de espessura
(minimo). Estruturada por dois tubos ovais de ago com secdo
oblonga 29x58 mm em chapa #18 (1,20 mm) de espessura (mini-
mo). Colocagdo de rebite de repuxo de ago para adaptagdo de re-
gulador de nivel. Componentes metalicos: todas as pecas metali-
cas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e
fosfatizagdo, preparando a superficie para receber a pintura. Pintu-
ra epoxi-pé aplicada pelo processo de deposicdo eletrostatica com
polimerizagdo em estufa.

— GAVETEIRO FIXO COM 02 GAVETAS: MEDIDAS APROXIMADAS:
Largura: 400 mm, Profundidade: 450 mm, Altura:290 mm. Estrutu-
ra: fundo, laterais, base superior e base inferior em madeira MDP
(aglomerado) de 18 mm de espessura, revestidos em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Aca-
bamento das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura, cola-
das a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro. Ga-
vetas: gaveteiro fixo com 02 gavetas. Gavetas confeccionadas em
chapa de ago #24 (0,60 mm) de espessura (minimo), dobrada e
soldada através de eletro-fusdo, com deslizamento suave sobre
corredigas em ago, roldanas em nylon e eixos em ago. Frente das
gavetas em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado
em ambas as faces. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo
com forma concava com aproximadamente 110 mm de compri-
mento. Acabamento das bordas em fita de PVC de 3 mm de es-
pessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo
de 2,5 mm em todo seu perimetro. Fechadura com fechamento
simuitaneo das 02 gavetas, com 02 chaves dobraveis. COMPO-
NENTES METALICOS: Todas as pecas metalicas recebem
pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfati-
zagdo, preparando a superficie para receber a pintura. Pin-
tura epoxi-pd aplicada pelo processo de deposigdo eletros-
tatica com polimerizacdo em estufa.

12

MESA REUNIAO ARQUEADA (3600x1000/
1200/1000x750mm). Da mesma tonalidade e modelo dos
méveis existentes no Instituto Federal de Educagdo, Ciéncia
e Tecnologia do Amapa — IFAP (cor MDP: MAPLE BILBAO ou
equivalente; cor da estrutura: preto texturizado). MEDIDAS
APROXIMADAS: Largura: 3600 mm, Profundidade:
1000/1200/1000 mm, Altura: 750 mm. (Variagdo maxima
de 7% para Mais ou para Menos). Superficie: bipartida
sobreposta a estrutura. Em madeira MDP (aglomerado) de
25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressdao texturizado em ambas as faces. Borda
longitudinal com acabamento em Fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm, em todo seu perimetro. Fixada as
estruturas laterais tubulares da mesa através de parafusos
de ago e buchas metalicas. Estruturas laterais tubulares 06
estruturas laterais verticais tubulares de 04” (101,60 mm)

de didmetro, em chapa de aco #16 (1,50 mm) de espessura

150056

UND

2 3313,00

RS 6.626,00
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(minimo). As estruturas se interligam por meio de travessa
em tubo retangular 60x40 em chapa de aco #18 (1,20 mm)
de espessura (minimo). Colocagdo de rebites de repuxo de
aco para adaptacdo de reguladores de nivel. Componentes
metalicos: Todas as pegas metdlicas recebem pré-
tratamento de  desengraxamento, decapagem e
fosfatizacdo, preparando a superficie para receber a
pintura. Pintura epdxi-pd aplicada pelo processo de
deposicdo eletrostatica com polimerizacdo em estufa.

13

MESA LINEAR (1200x600x750mm): COMPOSTA POR: — MESA
RETANGULAR (01 UNIDADE), (Variagdo maxima de 7% nas
medidas para Mais ou para Menos). MEDIDAS APROXIMADAS:
Largura:1200 mm, Profundidade: 600 mm, Altura: 750 mm.
Superficie: sobreposta a estrutura. Em madeira MDP (aglomerado)
de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces. Borda frontal e posterior com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de
1,5 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em
todo seu perimetro. Passagem de fiagdo com acabamento em PVC.
Fixada as estruturas laterais da mesa através de parafusos de aco e
buchas metdlicas. PAINEL FRONTAL Em madeira MDP (aglomerado)
de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em
fitade PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt, em todo seu perimetro. 01 calha estrutural horizontal para
passagem de fiagdo sob o tampo, permitindo o acesso a todo
cabeamento de energia, 16gico e telefonico, em chapa de ago #18
(1,20 mm) de espessura (minimo), fixada as estruturas laterais da
mesa através de rebites de repuxo e parafusos de ago, medindo 120
mm de altura aproximadamente, com suporte para tomadas em
chapa de ago fixado na calha através de encaixe. Painel frontal fixado
as estruturas laterais da mesa através de rebites de repuxo de ago e
parafusos de ago e buchas metdlicas. ESTRUTURAS LATERAIS 02
estruturas laterais em ago em forma de “I”. Estrutura vertical em
chapa dobrada de ago #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), ndo
sendo permitido utilizagdo de perfil de ago fechado, formando 02
colunas paralelas em forma de pértico distanciadas entre si em 120
mm aproximadamente, com fechamento lateral externo e interno
removiveis para passagem de fiagdo em chapa dobrada de ago #22
(0,75 mm) de espessura (minimo). Travamento superior do pdrtico
em tubo de ago com se¢do retangular 20x40 mm em chapa #18
(1,20 mm) de espessura (minimo). Travamento inferior do pdrtico
em chapa de aco estampada no formato de arco, em chapa de ago
#14 (1,90 mm) de espessura (minimo), com extremidades
arredondadas na mesma chapa. No travamento inferior colocagdo de
rebites de repuxo de ago para adaptagdo de reguladores de nivel.
COMPONENTES METALICOS: Todas as pegas metalicas recebem pré-
tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagdo,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epoxi-pd
aplicada fgelo processo de deposicdo eletrostatica com polimerizagao
em estufa.

150056

UND

22

1.011,57

R$22.254,54

14

MESA REUNIAO (2400x1000/1200/1000x740mm). Da mesma
tonalidade e modelo dos mdveis existentes no Instituto Federal de
Educagdo, Ciéncia e Tecnologia do Amapa — IFAP (cor MDP: MAPLE
BILBAO ou equivalente; cor da estrutura: preto texturizado).
MEDIDAS APROXIMADAS: Largura: 2400 mm, Profundidade:
00/1200/1000 mm, Altura: 740 mm. (Variagdo maxima de 7% para
Mais ou para Menos). Superficie: sobreposta a estrutura. Em
madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces. Borda longitudinal com acabamento em Fita de PVC de 3 mm
de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm, em todo seu perimetro. Fixada as estruturas
laterais tubulares da mesa através de parafusos de ago e buchas
metadlicas. Estruturas laterais tubulares: 04 estruturas laterais verticais
tubulares de 04” (101,60 mm) de didmetro, em chapa de ago #16
(1,50 mm) de espessura (minimo). As estruturas se interligam por
meio de travessa em tubo retangular 60x40 em chapa de ago #18
(1,20 mm) de espessura (minimo). Colocagdo de rebites de repuxo de
ago para adaptacdo de reguladores de nivel. Componentes
metdlicos: todas as pegas metdlicas recebem pré-tratamento de
desengraxamento, decapagem e fosfatizagdo, preparando a
superficie para receber a pintura. Pintura epdxi-pd aplicada pelo
processo de deposigdo eletrostatica com polimerizagdo em estufa.

150056

UND

215834

RS$ 8.633,36

15

MESA REUNIAO (REDONDA 1200x740mm). Da mesma tonalidade e
modelo dos mdveis existentes no Instituto Federal de Educagdo,
Ciéncia e Tecnologia do Amapa — IFAP (cor MDP: MAPLE BILBAO ou
equivalente; cor da estrutura: preto texturizado). MEDIDAS
APROXIMADAS: Diametro: 1200 mm, Altura: 740 mm. (Variagdo
maxima de 7% para Mais ou para Menos). Superficie: sobreposta a
estrutura. Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambeas as faces. Borda longitudinal com acabamento em fita de PVC

de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com

150056

UND

15

1.086,23

R$ 16.293,45
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raio minimo de 2,5 mm, em todo seu perimetro. Fixada a estrutura
da mesa através de parafusos de ago e buchas metdlicas.Estrutura:
sustentagdo da superficie através de estrutura de ago em forma de
“X”. Coluna vertical em tubo de ago redondo de 04” (101,60 mm) de
didmetro em chapa #16 (1,50 mm) de espessura (minimo). 04
travamentos superiores em tubo de ago com segdo retangular 20x40
mm em chapa #18 (1,20 mm) de espessura (minimo). 04
travamentos inferiores (minimo) em chapa de ago estampada no
formato de arco, em chapa de ago #14 (1,90 mm) de espessura
(minimo), com extremidades arredondadas na mesma chapa. Nos
travamentos inferiores colocagdes de rebites de repuxo de ago para
adaptagdo de reguladores de nivel. Componentes metilicos: todas
as pegas metdlicas recebem pré-tratamento de desengraxamento,
decapagem e fosfatizagdo, preparando a superficie para receber a
pintura. Pintura epdxi-pd aplicada pelo processo de deposicao
eletrostatica com polimerizagdo em estufa.

16

MESA PENINSULAR (1800/1600x800/600x 740mm C/
GAVETEIRO FIXO). Da mesma tonalidade e modelo dos
méveis existentes no Instituto Federal de Educagdo, Ciéncia
e Tecnologia do Amapa — IFAP (cor MDP: MAPLE BILBAO ou
equivalente; cor da estrutura: preto texturizado; cor dos
puxadores: preto). COMPOSTA POR: MESA PENINSULA (01
UNIDADE), GAVETEIRO FIXO COM 03 GAVETAS (01
UNIDADE). (Variagdo maxima de 7% nas medidas para Mais
ou para Menos)

— MESA PENINSULAR: MEDIDAS APROXIMADAS: Largura:
1800x1600 mm, Profundidade: 800x600 mm, Altura: 740
mm. Superfl'cie: sobreposta a estrutura em formato
peninsular. Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Borda longitudinal
com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo
de 2,5 mm em todo seu perimetro. Borda transversal com
acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu
perimetro. Passagem de fiagdo com acabamento em PVC.
Fixada as estruturas laterais e central da mesa através de
parafusos de ago e buchas metdlicas. Painéis frontais: 02
painéis frontais, em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm
de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com
acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a
guente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro. 02
calhas estruturais horizontais para passagem de fiagdo sob
o tampo, permitindo o acesso a todo cabeamento de
energia, légico e telefénico, em chapa de ago #18 (1,20
mm) de espessura (minimo), fixadas as estruturas laterais e
central da mesa através de rebites de repuxo e parafusos de
aco, medindo 120 mm de altura aproximadamente, com
suportes para tomadas em chapa de aco fixados nas calhas
através de encaixe. Painéis frontais fixados as estruturas
laterais e central da mesa através de rebites de repuxo de
aco e parafusos de ago e buchas metdlicas. Estrutura lateral
saida de 600 mm: 01 estrutura lateral em ago em forma de
“I”. Estrutura vertical em chapa dobrada de ago #18 (1,20
mm) de espessura (minimo), ndo sendo permitido utilizagdo
de perfil de ago fechado, formando 02 colunas paralelas em
forma de portico distanciadas entre si em 120 mm, com
fechamento lateral externo e interno removiveis para
passagem de fiagdo em chapa dobrada de ago #22 (0,75
mm) de espessura (minimo). Travamento superior do
pértico em tubo de ago com segdo retangular 20x40 mm
em chapa #18 (1,20 mm) de espessura (minimo).
Travamento inferior do pdrtico em chapa de ago estampada
no formato de arco, em chapa de ago #14 (1,90 mm) de
espessura (minimo), com extremidades arredondadas na
mesma chapa. No travamento inferior colocagdo de rebites
de repuxo de ago para adaptagdo de reguladores de nivel.
Estrutura lateral peninsular: 01 estrutura lateral em ago em
forma de “I”. Estrutura vertical em chapa dobrada de aco
#18 (1,20 mm) de espessura (minimo), ndo sendo permitido
utilizacdo de perfil de ago fechado, formando 02 colunas
paralelas em forma de portico distanciadas entre si em 120
mm, com fechamento lateral externo e interno removiveis
para passagem de fiagdo em chapa dobrada de ago #22
(0,75 mm) de espessura (minimo). Travamento superior e
inferior do pdrtico em tubo de ago com segdo retangular
20x20 mm em chapa #18 (1,20 mm) de espessura (minimo).
No travamento inferior colocagcdo de rebites de repuxo de
aco para adaptagdo de reguladores de nivel. Estrutura
central: em chapa de ago #18 (1,20 mm) de espessura
(minimo), dobrada, ndo sendo permitido utilizagdo de perfil
de aco fechado, formando 01 canal para passagem de
fiagdo, com fechamento frontal removivel em chapa
dobrada de ago #22 (0,75 mm) de espessura (minimo).

Estruturada por dois tubos ovais de aco com secdo oblonga

150056

UND

5 2.360,25

R$11.801,25
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29x58 mm em chapa #18 (1,20 mm) de espessura (minimo).
Colocacdo de rebite de repuxo de ago para adaptacdo de
regulador de nivel. Componentes metalicos: todas as pegas
metdlicas recebem pré-tratamento de desengraxamento,
decapagem e fosfatizagdo, preparando a superficie para
receber a pintura. Pintura epoxi-pd aplicada pelo processo
de deposicdo eletrostatica com polimerizagdo em estufa.

— GAVETEIRO FIXO COM 03 GAVETAS. MEDIDAS
APROXIMADAS: Largura: 400 mm, Profundidade: 450 mm,
Altura: 435 mm. Estrutura: fundo, laterais, base superior e
base inferior em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de
espessura, revestidos em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Acabamento das
bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura, coladas a
quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro.
Gavetas: gaveteiro fixo com 03 gavetas. Gavetas
confeccionadas em chapa de aco #24 (0,60 mm) de
espessura (minimo), dobrada e soldada através de eletro-
fusdo, com deslizamento suave sobre corredigas em ago,
roldanas em nylon e eixos em ago ou em madeira MDP
(aglomerado) de 15 mm de espessura (minimo), revestida
em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces. Frente das gavetas em madeira MDP
(aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces. Puxadores do tipo Zamak niquelado
redondo com forma céncava com aproximadamente 110
mm de comprimento. Acabamento das bordas em fita de
PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro. Fechadura localizada na frente da gaveta
superior com fechamento simultaneo das 03 gavetas, com
02 chaves dobraveis. Componentes metalicos: todas as
pegas metalicas recebem pré-tratamento de
desengraxamento, decapagem e fosfatizagdo, preparando a
superficie para receber a pintura. Pintura epoxi-p6 aplicada
pelo processo de deposicao eletrostatica com polimerizagdo
em estufa, com acabamento preto liso.

17

MESA LINEAR (1200x600x740mm C/ 02 GAVETAS): COMPOSTA
POR: — MESA RETANGULAR (01 UNIDADE), — GAVETEIRO FIXO
COM 02 GAVETAS (01 UNIDADE), (Variagdo maxima de 7% nas
medidas para Mais ou para Menos)

— MESA RETANGULAR: MEDIDAS Largura:1200 mm, Profundidade:
600 mm, Altura: 740 mm. Superficie: sobreposta a estrutura. Em
madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida
em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas
as faces. Borda frontal e posterior com acabamento em fita de
PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt, com raio minimo de 25 mm em todo seu perimetro.
Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 1,5 mm
de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo
seu perimetro. Passagem de fiagdo com acabamento em PVC.
Fixada as estruturas laterais da mesa através de parafusos de ago
e buchas metdlicas. PAINEL FRONTAL Em madeira MDP
(aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu
perimetro. 01 calha estrutural horizontal para passagem de fiagdo
sob o tampo, permitindo o acesso a todo cabeamento de energia,
légico e telefonico, em chapa de ago #18 (1,20 mm) de espessura
(minimo), fixada as estruturas laterais da mesa através de rebites
de repuxo e parafusos de ago, medindo 120 mm de altura
aproximadamente, com suporte para tomadas em chapa de ago
fixado na calha através de encaixe. Painel frontal fixado as
estruturas laterais da mesa através de rebites de repuxo de ago e
parafusos de ago e buchas metdlicas. ESTRUTURAS LATERAIS 02
estruturas laterais em ago em forma de “I”. Estrutura vertical em
chapa dobrada de ago #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), ndo
sendo permitido utilizagdo de perfil de ago fechado, formando 02
colunas paralelas em forma de portico distanciadas entre si em
120 mm aproximadamente, com fechamento lateral externo e
interno removiveis para passagem de fiagdo em chapa dobrada de
aco #22 (0,75 mm) de espessura (minimo). Travamento superior
do portico em tubo de ago com segdo retangular 20x40 mm em
chapa #18 (1,20 mm) de espessura (minimo). Travamento
inferior do pdrtico em chapa de ago estampada no formato de
arco, em chapa de aco #14 (1,90 mm) de espessura (minimo),
com extremidades arredondadas na mesma chapa. No
travamento inferior colocagdo de rebites de repuxo de ago para
adaptacdo de reguladores de nivel. COMPONENTES METALICOS
Todas as pegas metdlicas recebem pré-tratamento de
desengraxamento, decapagem e fosfatizacdo, preparando a
superficie para receber a pintura. Pintura epdxi-po aplicada pelo
processo de deposigdo eletrostatica com polimerizagdo em estufa.
— GAVETEIRO FIXO COM 02 GAVETAS: MEDIDAS
APROXIMADAS: Largura: 400 mm, Profundidade: 450 mm,
Altura:290 mm. Estrutura: fundo, laterais, base superior e
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base inferior em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de
espessura, revestidos em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Acabamento das
bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura, coladas a
quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro.
Gavetas: gaveteiro fixo com 02 gavetas. Gavetas
confeccionadas em chapa de ago #24 (0,60 mm) de
espessura (minimo), dobrada e soldada através de eletro-
fusdo, com deslizamento suave sobre corredicas em aco,
roldanas em nylon e eixos em ago. Frente das gavetas em
madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Puxadores do tipo Zamak
niquelado redondo com forma cOncava com
aproximadamente 110 mm de comprimento. Acabamento
das bordas em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm
em todo seu perimetro. Fechadura com fechamento
simultdneo das 02 gavetas, com 02 chaves dobraveis.
Componentes metalicos: todas as pe¢as metalicas recebem
pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e
fosfatizagdo, preparando a superficie para receber a
pintura. Pintura epoxi-pé aplicada pelo processo de
deposicdo eletrostatica com polimerizagdo em estufa, com
acabamento preto liso.

18

MESA LINEAR (1000x600x740mm). Da mesma tonalidade e
modelo dos moveis existentes no Instituto Federal de
Educagéo, Ciéncia e Tecnologia do Amapa — IFAP (cor MDP:
MAPLE BILBAO ou equivalente; cor da estrutura: preto
texturizado). MEDIDAS APROXIMADAS: Largura: 1000 mm,
Profundidade: 600 mm, Altura: 740 mm. (Variagdo maxima
de 7% nas medidas para Mais ou para Menos). Superficie:
sobreposta a estrutura. Em madeira MDP (aglomerado) de
25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Borda frontal
e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas
transversais com acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt—melt, em todo
seu perimetro. Passagem de fiagdo com acabamento em
PVC. Fixada as estruturas laterais da mesa através de
parafusos de ago e buchas metalicas. Painel frontal: em
madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento
em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt, em todo seu perimetro. 01 calha
estrutural horizontal para passagem de fiagcdo sob o tampo,
permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, légico
e telefénico, em chapa de ago #18 (1,20 mm) de espessura
(minimo), fixada as estruturas laterais da mesa através de
rebites de repuxo e parafusos de ago, medindo 120 mm de
altura aproximadamente, com suporte para tomadas em
chapa de ago fixado na calha através de encaixe. Painel
frontal fixado as estruturas laterais da mesa através
derebites de repuxo de ago e parafusos de ago e buchas
metdlicas. Estruturas laterais: 02 estruturas laterais em aco
em forma de “I”. Estrutura vertical em chapa dobrada de
aco #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), ndo sendo
permitido utilizagdo de perfil de ago fechado, formando 02
colunas paralelas em forma de pértico distanciadas entre si
em 120 mm aproximadamente, com fechamento lateral
externo e interno removiveis para passagem de fiagdo em
chapa dobrada de ago #22 (0,75 mm) de espessura
(minimo). Travamento superior do pértico em tubo de aco
com secdo retangular 20x40 mm em chapa #18 (1,20 mm)
de espessura (minimo). Travamento inferior do portico em
chapa de ago estampada no formato de arco, em chapa de
aco #14 (1,90 mm) de espessura (minimo), com
extremidades arredondadas na mesma chapa. No
travamento inferior colocagdo de rebites de repuxo de ago
para adaptacdo de reguladores de nivel. Componentes
metdlicos: todas as pegas metdlicas recebem pré-
tratamento de  desengraxamento, decapagem e
fosfatizagdo, preparando a superficie para receber a
pintura. Pintura epdxi-pé aplicada pelo processo de
deposicdo eletrostédtica com polimerizacdo em estufa.

150056

UND

911,07

R$4.555,35
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GAVETEIRO (400x600x740mm C/ 04 GAVETAS). Da mesma
tonalidade e modelo dos moveis existentes no Instituto
Federal de Educagdo, Ciéncia e Tecnologia do Amapa — IFAP
(cor MDP: MAPLE BILBAO ou equivalente; cor da estrutura:
preto texturizado; cor dos puxadores: preto). MEDIDAS
APROXIMADAS: Largura: 400 mm, Profundidade: 600 mm,
Altura: 740 mm. (Variagdo maxima de 7% para Mais ou para

Menos)Superficie: em madeira MDP (aglomerado) de 25

70173
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mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Borda frontal
e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt,
com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas
transversais com acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de
espessura, colada a quente, pelo sistema tipo holt-melt, em
todo seu perimetro. Estrutura: fundo, laterais e base
inferior em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de
espessura, revestidos em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Acabamento das
bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura, coladas a
quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro.
Rodapé em ago com sapatas reguladoras de nivel fixadas
através de rebite repuxo ou sapatas reguladoras de nivel
encaixada e fixada na base através de parafuso permitindo
a regulagem da mesma tanto na parte interna como
externa do gaveteiro. Gavetas: gaveteiro mdédulo com 04
gavetas. Gavetas confeccionadas em chapa de ago #24 (0,60
mm) de espessura (minimo), dobrada e soldada através de
eletro-fusdo, com deslizamento suave sobre corredigcas em
aco, roldanas em nylon e eixos em ago ou em madeira MDP
(aglomerado) de 15 mm de espessura (minimo), revestida
em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces. Frente das gavetas em madeira MDP
(aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces. Puxadores do tipo Zamak niquelado
redondo com forma céncava com aproximadamente 110
mm de comprimento. Acabamento das bordas em fita de
PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro. Fechadura localizada na frente da gaveta
superior com fechamento simultaneo das 04 gavetas, com
02 chaves dobraveis. Montagem: as laterais, fundo,
superficie e base inferior sdo ligados entre si pelo sistema
mini-fix e cavilhas, possibilitando a montagem e
desmontagem dos mesmos, vdrias vezes, sem perder a
qualidade. Componentes metalicos: todas as pegas
metadlicas recebem pré-tratamento de desengraxamento,
decapagem e fosfatizagdo, preparando a superficie para
receber a pintura. Pintura epoxi-pd aplicada pelo processo
de deposicdo eletrostatica com polimerizagdo em estufa,
com acabamento preto liso.

TOTALGRUPO 2

R$ 138.879,62

GRUPO3
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POLTRONA GIRATORIA  (ESCRITORIO). Da mesma
tonalidade e modelo dos mdveis existentes no Instituto
Federal de Educagdo, Ciéncia e Tecnologia do Amapa — IFAP
(cor do assento e encosto: couro ecoldgico verde; cor da
estrutura: preto; cor do apoio de brago: preto). Assento:
Interno em compensado multilaminas de madeira moldada
anatomicamente a quente com pressao e espessura de 10,5
mm. Espuma em poliuretano flexivel, isento de CFC, alta
resiliéncia, alta resisténcia a propagacdo de rasgo, alta
tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e
baixa deformagdo permanente com densidade de 50 a 55
kg/m3 e moldada anatémicamente com espessura média
de 40 mm. Largura de 490 mm e profundidade de 460mm.
Capa de protegdo e acabamento injetada em polipropileno
texturizado e bordas arredondadas que dispensam o uso do
perfil de pvc. De facil limpeza, alta resisténcia mecanica
contra impactos e resistente a produtos quimicos. Encosto:
interno em compensado multilaminas de madeira moldada
anatomicamente a quente com pressao e espessura de 10,5
mm. Espuma em poliuretano flexivel, isento de CFC, alta
resiliéncia, alta resisténcia a propagacdo de rasgo, alta
tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e
baixa deformagdo permanente com densidade de 45 a 50
kg/m3 e moldada anatomicamente com saliéncia para
apoio lombar e espessura média de 40 mm. Largura de 430
mm e altura de 460 mm. Capa de protegdo e acabamento
injetada em  polipropileno texturizado e bordas
arredondadas que dispensam o uso do perfil de pvc. De
facil limpeza, alta resisténcia mecdnica contra impactos e
resistente a produtos quimicos. Revestimento: em tecido
crepe ou couro ecoldgico. Suporte para encosto e capa de
acabamento: suporte para encosto com regulagem de
altura fabricado em chapa de ago estampada de 6,00 mm
com nervura estrutural de reforgo que confere alta
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resisténcia mecanica, sendo adequado para poltronas de
médio e grande porte. Acabamento em pintura
eletrostatica totalmente automatizada em epoxi pé com pré
tratamento  antiferruginoso  (fosfatizado), revestindo
totalmente a superficie com pelicula de aproximadamente
100 microns com propriedades de resisténcia a agentes
quimicos. Para um perfeito apoio lombar, dispde de
regulagem de altura com curso de 65 mm com 12 estdgios e
acionamento automdtico sem necessidade de botSes ou
manipulos. O sistema de regulagem é fabricado em resina
de engenharia poliamida (nylon 6) de alta resisténcia
mecanica e durabilidade, com engates faceis, precisos e
isento de ruidos. Capa do suporte para encosto injetada em
polipropileno  texturizado que proporciona perfeito
acabamento, integrando o design entre o assento e o
encosto. Mecanismo com regulagem independente do
assento e do encosto e mais posicdo livre para apoio
lombar (contato permanente): mecanismo para cadeiras
operativas com corpo fabricado por processo robotizado de
solda sistema MIG em chapa de ago estampada de 3 mm.
Acabamento do corpo e encosto em pintura eletrostatica
totalmente automatizada em epoxi pé com pré tratamento
antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente o
mecanismo com pelicula de aproximadamente 100 microns
com propriedades de resisténcia a agentes quimicos.
Mecanismo multifuncional com regulagem independente
do assento e do encosto e com sistema individual de
"contato permanente" para o encosto com bloqueio em
qualquer posigdo. Sistema A-Syncron: Mecanismo com
regulagem independente de inclinagdo do assento e do
encosto com bloqueio em qualquer posi¢do ou livre
flutuagdo do conjunto. Assento com inclinagdo reguldvel
com curso de — 50 a +70 e encosto com inclinagdo reguldvel
com curso de =70 a +140. Travamento do conjunto através
de sistema tipo “freio friccdo” de laminas de comando por
alavanca de ponta excéntrica que permite a liberagdo e o
bloqueio do conjunto de forma simples e com minimo
esforgo através de simples toque (ndo sendo necessario o
aperto através de rosca na alavanca e que o usuario fique
segurando a alavanca para obter a livre flutuacdo). Sistema
de Contato Permanente: Com o assento bloqueado o
mecanismo disponibiliza o uso do sistema de "contato
permanente" do encosto junto ao dorso do usuario. Esse
recurso é obtido através de um segundo sistema “freio
fricgdo” de 7 laminas de comando por alavanca de ponta
excéntrica independente, também alojada no mecanismo, o
que permite a liberagdo e o bloqueio de forma simples e
com minimo esforco através de simples toque (ndo sendo
necessario o aperto através de rosca na alavanca e que o
usuariofique segurando a alavanca para obter a livre
flutuagdo). Suporte para encosto com regulagem de altura
fabricado em chapa de ago estampada de 6,00 mm com
nervura estrutural de refor¢o que confere alta resisténcia
mecanica. Acabamento em pintura eletrostatica totalmente
automatizada em epoxi pd com pré tratamento
antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a
superficie com pelicula de aproximadamente 100 microns
com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. Para
um perfeito apoio lombar, dispée de regulagem de altura
com curso de 65 mm com 12 estagios e acionamento
automatico sem necessidade de botdes ou manipulos. O
sistema de regulagem é fabricado em resina de engenharia
poliamida (nylon 6) de alta resisténcia mecanica e
durabilidade, com engates faceis, precisos e isento de
ruidos. Capa do suporte para encosto injetada em
polipropileno  texturizado que proporciona perfeito
acabamento, integrando o design entre o assento e o
encosto. Coluna de regulagem de altura e tubo telescépio
de acabamento: coluna de regulagem de altura
poracionamento a gas com 125 mm de curso, fabricada em
tubo de ag¢o de 1,50 mm. Acabamento em pintura
eletrostatica totalmente automatizada em epoxi p6 com pré
tratamento  antiferruginoso  (fosfatizado), revestindo
totalmente a coluna com pelicula de aproximadamente 100
microns com propriedades de resisténcia a agentes
quimicos. A bucha guia para o pistdo é injetada em resina
de engenharia poliacetal de alta resisténcia ao desgaste e
calibrada individualmente em dois passes com precisdo de
0,03 mm. Com comprimento de 86 mm proporciona a guia
adequada para o perfeito funcionamento do conjunto,
evitando folgas e garantindo a durabilidade. Pistes a gds
para regulagem de altura em conformidade com a norma
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DIN 4550, fixados ao tubo central através de porca rapida. O
movimento de rota¢do da coluna é sobre rolamento de
esferas tratadas termicamente garantindo alta resisténcia
ao desgaste e minimo atrito suavizando o movimento de
rotagdo. Sua reduzida dimensdo na vertical a torna
especialmente recomendada para mecanismos usados em
poltronas de grande porte onde a altura minima é fator
limitante. Seu sistema preciso de acoplamento ao
mecanismo e a base da-se através de cone morse, o que
confere facilidade para montagem e casos eventuais de
manutencgdo. Capa telescépica de 3 elementos, injetada em
polipropileno  texturizado que proporciona  6timo
acabamento e protecdo a coluna central, sendo elemento
de ligagdo estética entre a base e o mecanismo. Eficiente
sistema de fixagdo tanto na parte superior quanto na
inferior propiciam travamento perfeito evitando que
durante o uso da cadeira esta venha a se desprender da
base ou, deixe o pistdo aparecendo na parte superior
perdendo sua fungdo estética e de protegdo, possibilitando
assim, que o acumulo de particulas possa prejudicar o
funcionamento do sistema de regulagem de altura.Base:
Base para cadeira e poltrona, com 5 patas, fabricada por
processo de injecdo em resina de engenharia, poliamida
(nylon 6), com aditivo anti-ultravioleta, modificador de
impacto e fibra de vidro com caracteristicas de excepcional
tenacidade, resisténcia mecanica, resisténcia a abrasdo dos
cal¢ados e produtos quimicos. Com

5 (cinco) hastes e alojamento para engate do rodizio no
didametro de 11 mm dispensando o uso de buchas de
fixagdo. Seu sistema preciso de acoplamento a coluna
central da-se através de cone morse, o que confere
facilidade para montagem e casos eventuais de
manutengdo. Rodizios: rodizio duplo, com rodas de 50 mm
de didmetro injetados em resina de engenharia , poliamida
(nylon 6), com aditivo anti-ultravioleta e modificador de
impacto, eixo vertical em ago trefilado 1010/1020
comdidametro de 11 mm e eixo horizontal em aco trefilado
1010/1020 com didmetro de 8 mm e rodas com didmetro
de 50 mm. O eixo vertical é dotado de anel elastico em ago
que possibilita acoplamento facil e seguro a base. Por ser
injetado em nylon possui grande resisténcia estrutural o
que assegura auséncia de folgas no

cavalete e minimo desgaste das rodas mesmo apds a
realizacdo dos, mais rigidos testes segundo normas
internacionais. E indicado para uso em carpetes e similares.
Apoéia-bragos: apodia-bracos com alma de ago estrutural
revestido em poliuretano pré-polimero integral skin,
texturizado. Por se tratar de um pré-polimero possui toque
macio e altissima resisténcia ao rasgo, que nao é possivel
nos materiais convencionais. Dimensdes externas 255 x 82
mm. Suporte do apdia-brago reguldvel, injetado em
termoplastico composto texturizado e alma de ago
estrutural estampada de 6,00 mm de espessura indicado
para cadeiras e poltronas de médio e grande porte porte.
Acabamento em  pintura eletrostatica totalmente
automatizada em epoxi péd com pré tratamento
antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a
superficie com pelicula de aproximadamente 100 microns
com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. Possui
regulagem vertical com 7 estagios e curso de 55 mm. O
sistema interno de regulagem é fabricado em resina de
engenharia poliacetal que confere alta resisténcia ao
desgaste e durabilidade ao produto. Seu design moderno
harmoniza com os mais variados modelos de cadeira e
poltronas para escritério, proporcionando conforto ao
usuario.

21

POLTRONA GIRATORIA (DIRETOR). Da mesma tonalidade e
modelo dos moveis existentes no Instituto Federal de
Educagdo, Ciéncia e Tecnologia do Amapd — IFAP (cor do
assento e encosto: couro ecoldgico verde; cor da estrutura:
preto; cor do apoio de brago: preto). Assento: Compensado
multilaminado com 14 mm de espessura; Espuma injetada
anatomicamente com 60 mm de espessura média e
densidade de 45 a 50 Kg/m3; Carenagem do assento
injetada em Polipropileno Copolimero; Revestimento em
tecido Poliéster Space. Encosto: Estrutura de sustentagdo
em tubo de ago industrial redondo com 22,22mm de
didmetro (7/8") e parede de 2,25mm; Revestimento em
Tela 100% Poliéster com acabamento em resina acrilica LAL,
espessura de 0,85mm e 200g/m2 de gramatura; Apoio de
Cabega: Estrutura em barra redonda de ago SAE 1213

150664
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treflado e curvado a frio, 10mm; Espuma
expandida/laminada com 20mm de espessura média e
densidade 33Kg/m3; Espuma expandida/laminada com 1
Omm de espessura média e densidade 28Kg/m3;Bracos:
Apoia bragos 3D, em poliuretano injetado, regulagem de
altura, profundidade e giro lateral. Estrutura em poliamida
injetada com alma de ago tubular cromada, totalizando 8
posi¢des de regulagem de altura e 80 mm de curso. Chapa
para fixagdo no assento com 2 furos oblongos, permitindo
ajuste horizontal por parafusos. Base: Base giratdria
desmontdvel com aranha de 5 hastes em aluminio injetado,
apoiada sobre 5 rodizios de duplo giro e duplo rolamento
com 50 mm de didametro em nylon com capa, semiesfera
plastica injetada junto a estrutura, que facilita o giro, banda
de rolagem em poliuretano para uso em piso duro,
amadeirados e com revestimentos vinilico; Coluna central
desmontavel fixada por encaixe conico, rolamento axial de
giro, esferas e arruelas de ago temperado de alta
resisténcia, sistema de regulagem da altura da cadeira com
mola a gas, regulagem feita por alavanca; Mecanismo:
Mecanismo do tipo relax Syncron com 4 estagios de
regulagem e travamento da posicdo desejada, ou relax livre.
Possui ajuste de tensdo da mola por manipulo frontal.
Acabamento: Componentes metdlicos internos do
mecanismo preparados através de processo de zincagem.
Superficie da aranha em Aluminio polido. Acabamento em
banho de cromo com base niquelada sobre ago polido
tratado quimicamente, com espessura de camada que
atende a requisitos de resisténcia e durabilidade.
Acabamento em pintura a pé do tipo hibrida com camada
de 60 microns e cura em estufa a 200 °C, na cor preto liso
semi-brilho W-Eco, com superficies metdlicas preparadas
previamente através de tratamento com fosfato de zinco,
propiciando maior aderéncia e acabamento da pintura.

22

SOFA (03 LUGARES). Da mesma tonalidade e modelo dos
méveis existentes no Instituto Federal de Educagdo, Ciéncia
e Tecnologia do Amapa — IFAP (cor do assento e encosto:
couro ecoldgico verde; cor da estrutura: preto; cor do apoio
de brago: preto). Assento e encosto: espuma flexivel de alta
resiliéncia, alta resisténcia a propagacdo de rasgo, alta
tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e
baixa deformagdo permanente com densidade de 50 a 55
kg/m3 e moldada anatomicamente. Alma interna
totalmente em ag¢o conformada anatomicamente.
Totalmente tape¢ada com detalhes em costura.
Revestimento: em couro ecoldgico ou |3. Estrutura: laterais
fabricadas em tudo oblongo de ago industrial 30x60 mm
conformadas em raio varidvel, acabamento cromado,
fixadas através de parafusos na propria alma interna do
assento. Apodia-bragos: apdia-brago fixo de formato de um
arco, com alma de ago estrutural revestido em poliuretano
pré-polimero integral skin, texturizado. Por se tratar de um
pré -polimero possui toque macio e altissima resisténcia ao
rasgo, que ndao é possivel nos materiais convencionais.
Matéria prima totalmente isenta de CFC, ndo agressiva ao
meio ambiente. Fixado na alma interna do encosto e na
lateral tubular.

150664

UND

3.764,44

R$11.293,32

TOTALGRUPO 3

R$ 177.378,55

DEMAIS ITENS

23

CARTEIRA ESCOLAR: Encosto: fundido em polipropileno
com alta pressdo, aditivado, permitindo suportar esforgo
mecanico de até 420 kg por impulso na diagonal de até 909.
Devera possuir respiradores quadrados medindo aproxima-
damente 10x10 mm, na quantidade de 08 (oito) por fileira,
e possuindo no minimo 04 (quatro) fileiras. Distancia entre
os furos de no minimo 40 mm. Moldado em contorno ver-
tebral com encaixes retangulares na estrutura, travamento
com pino tampdo no mesmo polipropileno aditivado. Medi-
das minimas: largura 460 mm, altura 250 mm no eixo cen-
tral da sua curvatura e espessura de 5 mm. Assento: fundi-
do em polipropileno com alta pressdo, aditivado, permitin-
do suportar esfor¢o mecanico de até 580 kg por impulso
vertical de queda. Devera possuir respiradores quadrados
medindo aproximadamente 10x10 mm, na quantidade de
08 (oito) por fileira, e possuindo no minimo 01 (uma) fileira.
Distancia entre os furos de no minimo 40 mm. Moldados
com contornos ergondmicos para conforto das pernas, evi-
tando pressdo sanguinea. Fixado na estrutura através de
presilhas ja fundidas no préprio assento, além da colocagdo

de 06 (seis) parafusos tipo AA cabega chata e 04 (quatro)

26441

UND

160

497,94

R$79.670,40
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rebites de aluminio, o que permite uma super resisténcia
quanto a qualquer tipo de esforgo ndo convencional. Medi-
das minimas: largura 460 mm e 410 mm de profundidade e
espessura de 5 mm. Prancheta: confeccionada em madeira
MDP de 18 mm de espessura, revestidos em laminado me-
laminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces e
bordas retas com acabamento em perfil de pvc. Fixada a es-
trutura através de parafusos de ago com arruela de pressdo
e buchas metdlicas. Medidas minimas: largura 360 mm e
600 mm de profundidade. Estrutura: estrutura Unica com
bragos fixos para colocagdo da prancheta, toda ela montada
através de solda MIG. Estrutura de encosto e do assento
tubo oblongo 30x16 mm em chapa #16 (1,50 mm) de es-
pessura, com base do assento formato trapezoidal. Possui
02 (duas) travas inferiores e 02 (duas) travas superiores na
transversal das laterais evitando assim abrir a estrutura por
movimento rigido. A parte estrutural da prancheta é feita
com 02 (dois) pedestais soldados a vertical de 902 na lateral
e 01 (um) frontal soldado a 652 na diagonal, possuindo 01
(um) suporte para porta sacolas ou bolsas. Porta livros ara-
mado de % liso perfilado macigo em numero de 07, solda-
dos individualmente com solda MIG, com anteparo na parte
posterior. Acabamentos: todo material em ago é soldado
com solda eletrénica MIG, e recebe pré-tratamento de de-
sengraxamento, decapagem e fosfatizagdo, preparando a
superficie para receber a pintura. Pintura epdxi-pd aplicada
pelo processo de deposicdo eletrostatica com polimerizagdo
em estufa.

24

POLTRONA DE AREA EXTERNA - poltrona para area externa de
madeira com estofado, resistente as condi¢bes do tempo, 3 a 4
lugares, cor verde ou vermelha, bragos e pemas em ago com
estofados

150664

UND

20

2.014,56

R$40.291,20

CADEIRA DE PLASTICO - cadeira plastico sem brago, cor
verde - creme de abacate ou similar. Dimensdo (AxL) 88x50
cm. Material do encosto plastico, tipo de material do
encosto resina, material do assento pldstico, tipo de
material do assento resina. Material da estrutura plastico,
altura 88 c¢cm, largura 50 cm. Capacidade de Peso 120 Kg,
ndo dobravel, ndo possui posicdes. Montagem: montada.
Garantia do fabricante 3 meses. Contelido da embalagem:
01 Cadeira. Conservagdo e manutenc¢do do produto: pano
Umido. Aprovado pelo Inmetro: sim. Certificagdo do
Inmetro: produto certificado conforme OCP n2 0097,
registro n2 004327/2015, ou documentacdo equivalente.

66583

UND

200

49,73

R$9.946,00

26

MESA FORMATO QUADRADA DE PLASTICO - mesa
quadrada, material plastico, cor verde - creme de abacate
ou similar. Material/composi¢do da estrutura PVC,
material/composi¢do do tampo PVC. N3o possui espago
para objetos decorativos, ndo possui gavetas. Pés PVC,
revestimento PVC. Ndo dobrdvel, cadeiras ndo inclusas.
Rodizios: ndo. Conteddo da embalagem: 1 mesa.
DimensGes aproximadas do produto sem embalagem
(AxLxP)72 x 68 x 68 cm. Peso liquido aproximado do
produto (kg) 3,8kg.

66583

UND

10

146,38

R$ 1.463,80

27

MESA ADAPTADA PARA CADEIRANTE - mesa adaptada para
cadeirante, possui estrutura dobravel em ago tubular, com
pintura eletrostatica e tampo em MDF. Especificagdes:
medidas: tampo: 800 x 610mm. Tampo (parte curvada): 400
x 140mm. Altura traseira(ajustavel): 600 / 880mm. Altura
dianteira (ajustavel): 600 /880mm. Cor: Bege. Peso: 13kg

150048

UND

785,16

R$1.570,32

MESA REFEITORIO 8 LUGARES - mesa refeitério, com 8
lugares, com tampo retangular em férmica com borda em
PVC e banco fixo com encosto em férmica medidas de
200x80x75 (total 200x170). Especificacdes: Tampo da mesa:
Produzido em MDF com 15 mm re-engrossado com mais 15
mm, totalizando 30 mm de espessura, revestido com
laminado de alta resisténcia da marca Formica. acabamento
da borda da mesa em fita de PVC - 30 x 4 mm de espessura.
Assentos: Medindo 0,30 cm x 0,30 cm, em MDF 15 mm de
espessura, borda em perfil de PVC. Encosto: Produzido em
MDF com 15 mm de espessura, com acabamento das borda
em perfil de PVC. Estrutura: Montada para bancos fixos em
tubo de ago carbono retangular 50 x 30 mm com 1,20 mm
de parede, pintura epodxi pd texturizada por processo
eletrostatico.

109398

UND

25

1527,25

R$38.181,25

CESTO COLETOR DE LIXO (290x300x240mm): MEDIDAS
APROXIMADAS: Largura : 290 mm, Profundidade: 300 mm,
Altura: 240 mm, (Variagdo maxima de 7% nas medidas para
Mais ou para Menos). Estrutura: composta por 02 laterais
em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura,

197110

UND

128,77

RS 128,77
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revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Acabamento das bordas em
fita de PVC de 1 mm de espessura, coladas a quente pelo
sistema holt-melt, em todo seu perimetro. Duas laterais e
fundo que formam uma Unica peca em chapa de ago #20
(0,90 mm) de espessura (minimo). Colocagdo de rebites de
repuxo de ago para adaptagdo de reguladores de nivel.
Componentes metalicos: todas as pe¢as metalicas recebem
pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e
fosfatizagdo, preparando a superficie para receber a
pintura. Pintura epoxi-pé aplicada pelo processo de
deposicdo eletrostatica com polimerizagdo em estufa.

30

ARMARIO ACO: armario, material aco, contém 20 (vinte)
portas com pitdo para cadeado, com pintura eletrostatica
epodxi de alta qualidade e durabilidade. Tem as seguintes
caracteristicas:  Altura aproximada: 1,96m, Largura
aproximada: 1,23m, Profundidade aproximada: 0,36m,
Quantidade de Portas: 20, Chapa corpo: #26, Chapa portas:
#22, Medida aproximada porta: Altura: 0,43m.

65030

UND

2 854,97 RS 1.709,94

31

ARMARIO ACO: armario, material: aco com 6 (seis)
prateleiras nas seguintes caracteristicas aproximadas:
Altura: 2,00m, Llargura: 0,92m, Profundidade: 0,40m.
Capacidade da bandeja: 60kg

65030

UND

5 385,55 R$1.927,75

32

ARMARIO ACO: armario, material aco, modelo guarda
volumes, com 8 nichos e com chaves. Dimensdes
aproximadas: altura: 1840 mm; largura da porta: 300 mm;
profundidade: 450 mm. Cor Verde ou vermelha

65030

UND

67 1.203,45 R$80.631,15

Decreton.
8.538,de
2015

33

Idem ao Item 32 — Cota reservada para ME/EPP em
10,67%.

65030

UND

8 1.203/45 R$9.627,60

ARMARIO MULTI-USO ACO: armario multi-uso, quadruplo 8
portas. Armario roupeiro em ago com oito portas.
Dimensdes externas aproximadas: 1200 x 450 x 1820mm,
(LxPxA), portas com 822mm de altura aproximadamente.
Fabricado com ago galvanizado — NBR 7008 — resistente a
corrosdo (Frontal e base com 1,25mm; laterais, fundo e
bandejas de 0,50mm de espessura); ® Pinturaa P6 3em 1 -
antimicrobiana e bactericida (Antibactéria, Antimofo e Sem
Cheiro); ¢ Compartimento com suporte para cabides
(cabideiro), dois ganchos laterais e uma prateleira; ® Atende
a Norma Reguladora do Trabalho NR18; e Livre de arestas
cortantes com dobras enroladas (Mais resisténcia sem
cortes — Hands Cut Free); e Sapatas (pés plasticos)
reguldveis para corrigir desniveis do piso; ® Sistema Safe
Locker — Antifurto: - Reforgo central nas portas; - Dobradica
interna com 5 travas; - Dobra em todo o perimetro da
porta; - Portas com batentes de borracha; Lingueta
reforcada 3,0mm. e Trancamento Triplo (Fecho Triplo —
travando a porta em cima, embaixo e no meio). Cor do
Corpo: BEGE. COM PE ELEVADO EM AGCO INOX PARA
ARMARIO. Conjunto de Pés elevados em ago inox, com
altura de 150mm (vdo livre); e Conjunto com base
estrutural mais 6x pés elevados; ¢ Construido totalmente
em aco inox AISI 439 pintado (pintura eletrostatica bege
padrdo);  Com ponteiras plasticas e pés niveladores em
cada extremidade/pés; ¢ Seguem montados / fixados
diretamente com seu referido armério.

65030

UND

68 2.285,77 RS 155.432,36

Decreton.
8.538,de
2015

35

Idem ao Item 34 — Cota reservada para ME/EPP em
24,44%.

65030

UND

22 2.285,77 R$ 50.286,94

36

ESTANTE DE ACO PARA BIBLIOTECA - estante de ago para
biblioteca, expositora de periddicos, livros revistas, com 4
prateleiras regulaveis/inclindvel. Prateleiras confeccionadas
em chapa 24 com colunas laterais em chapa 14. DimensGes:
1,98 de altura x 0,92m. Cor: branca ou verde.

95125

UND

4 600,69 RS$2.402,76

1.6. O VALOR TOTAL MAXIMO DE REFERENCIA para esta compra é de RS 988.313,63 (novecentos e oitenta e oito

mil trezentos e treze reais e sessenta e trés centavos);

1.7. Para o alcance dos valores estimados foram realizadas pesquisas de precos no painel de precos do governo
federal, bem como precos de sitios eletronicos e de fornecedores diretos, conforme documentos constantes no
processo, em observancia ao disposto na IN n. 03\2017 —SLTI/MPOG;
1.8. Quando ndo houver definicdo de cor nas especificagdes dos bens, esta devera ser escolhida pelo IFAP dentre

as disponiveis na cartela/mostrudrio da empresa vencedora, no momento da aquisi¢do, quando for o caso;




)
- I NSTITUTO FE D E RAL Ministério da Educacdo

Secretaria de Educacdo

- - Ama pé Profissional e Tecnolégica

1.9. DOCUMENTOS COMPLEMENTARES A PROPOSTA FINAL (APENAS PARA OS GRUPOS 1, 2, 3 E ITENS 23, 29):
1.9.1. visando garantir a qualidade dos produtos a serem fornecidos, deverdo ser apresentados (para o grupo 1,
2,3 eitens 23 e 29) juntamente com a proposta de precos ajustada ao valor final, os seguintes documentos:

a) Documento emitido pelo fabricante do(s) imobilizados(s), dirigido ao INSTITUTO FEDERAL DO AMAPA, em
papel timbrado, assinado por representante devidamente constituido indicando que o licitante é seu revende-
dor autorizado a comercializar o produto de sua fabricagdo, bem como prestar manutencdo em local de sua
sede, e dar garantia de 05 (cinco) anos, conforme certificado, nos produtos fabricados pela mesma, nos casos
em que a licitante for representante;

b) Documento emitido pelo fabricante do(s) imobilizados(s), dirigido ao INSTITUTO FEDERAL DO AMAPA, em
papel timbrado, assinado por representante devidamente constituido e indicando a si propria como prestadora
da manutengdo ou indicando Empresa autorizada a prestar MANUTENCAO EM LOCAL DE SUA SEDE E DAR
GARANTIA DE 05 (cinco) anos nos itens cotados;

c) Declaracdo emitida pela empresa indicada pela manutencdo especifica ao INSTITUTO FEDERAL DO AMAPA,
assinada por representante devidamente constituido e comprovado, onde a mesma compromete-se a presta-
¢do da manutenc¢do nos imobilizados objeto desta licitagdo, em conformidade com as disposigdes do Termo de
Referéncia;

d) Certiddo Simplificada da Junta Comercial do Estado de origem da Empresa Indicada para Assisténcia Técnica,
emitida no maximo a 30 (dias) anteriores a data prevista para a abertura da licitacdo, comprovando através do
seu Objeto Social a habilitacdo para exercer tal atividade;

e) Catalogo, dos produtos cotados, em lingua portuguesa e com imagem dos objetos, com nivel de informagdo
suficiente para avaliacdo do Pregoeiro e sua Equipe, demonstrando a adequagdo da linha de imobilizado da lici-
tante as especificacdes requeridas no Termo de Referéncia, podendo inclusive ser solicitada amostra para me-
Ihor avaliagdo do(s) produto(s) sob pena de desclassificagdo;

1.10. DOCUMENTOS COMPLEMENTARES A HABILITAGAO TECNICA (APENAS PARA OS GRUPOS 1, 2, 3 E ITENS
23,29):

1.10.1. Tendo em vista a Instrugdo Normativa n2 01 de 2010 do Ministério do Planejamento, que dispde sobre os
critérios de sustentabilidade ambiental na aquisicdo de bens, contratagdo de servigos ou obras pela Administracdo
Publica Federal direta, autdrquica e fundacional, o Decreto n2 7.746, de 5 de junho de 2012 no qual regulamenta o
art. 3o da Lei no 8.666, de 21 de junho de 1993 e a Resolu¢do CONAMA 237/1997 que efetiva a utilizagdo do siste-
ma de licenciamento como instrumento de gestdo ambiental visando o desenvolvimento sustentavel e a melhoria
continua, justifica-se a exigéncia de apresentacdo do seguinte documento:

a) Laudo, certificado ou qualquer outro documento, emitido por instituicdo publica oficial ou instituicao creden-
ciada (laboratdrio acreditado pelo Instituto Nacional de Metrologia, Normatizacdo e Qualidade Industrial — INME -
TRO) que comprove que a Empresa Licitante observa requisitos ambientais na fabricagdo de produtos sustenta-
veis ou de menor impacto ambiental em relagdo aos seus similares (IN 01/2010 - Art. 59, Il e § 19, Decreto
7.746/2012- Art. 82);

b) Licenca de Operacdo da empresa licitante, emitida por érgdo competente, conforme disposto na Resolugdo CO-
NAMA 237/1997 — Art. 22 § 12, Art. 8211, Art. 18 1ll;

1.10.2. Para o item 23 sera exigido (observada as atualizagGes legais):
a) Apresentar Laudo/ensaio, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, de tinta aplicada a estrutura
metdlica, emitido por laboratdrio reconhecido nacionalmente comprovando que:
1) A Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas, em conformidade a NBR
10443/08 (e alteragdes), com espessura média acima de 60 (micrans).
I) A Determinagdo de aderéncia em conformidade a NBR 11003/09 (e alterag¢des), com resultado igual a

YO/XO.
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b) Certificado de utilizagdo de madeira proveniente de reflorestamento (FSC ou CERFLOR).
c) Considerando a Lei n? 4.150/62, Art. 12, e considerando que a carteira € um mobilidrio escolar, composto de
cadeira e prancheta, apresentar Laudo/Relatdrio quanto aos critérios de resisténcia, durabilidade e estabilidade da
cadeira, conforme item 6.4 da NBR 14006:2008 (e altera¢Ges), no que couber.
d) Apresentar relatério de desempenho do produto emitido por laboratério, e conforme norma NBR 8094 (e al-
teragGes) — Material metdlico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposicdo a névoa salina, de pelo menos
300 h, com avaliagdo conforme ABNT NBR 5841 (e alteragbes), com grau de enferrujamento de FO e grau de
empolamento de d0/t0.
1.10.3. Para o grupo 1 sera exigido (observada as atualizagdes legais):
a) Apresentar Certificado de Conformidade de Produto emitido pela ABNT conforme NBR 13961:2010
(e alteragGes) — Armarios;
b) Apresentar Laudo/ensaio, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, de tinta aplicada a
estrutura metalica, emitido por laboratério reconhecido nacionalmente comprovando que:
I) A Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas, em conformidade a NBR
10443/08, com espessura média acima de 60 (micrans).
1) A Determinagdo de aderéncia em conformidade a NBR 11003/09 (e alteragBes), com resultado igual a
YO/XO.
c) Apresentar relatério de desempenho do produto emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO,
e conforme norma NBR 8094 (e alteracGes) — Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosdo
por exposicdo a névoa salina, de pelo menos 300 h, com avaliagdo conforme ABNT NBR 5841 (e
alteragdes), com grau de enferrujamento de FO e grau de empolamento de d0/t0;
d) Apresentar Relatodrio, laudo ou parecer comprovando a conformidade dos mesmos com a NR-17 (e
alteracdes), emitido por Engenheiro do Trabalho ou Médico do Trabalho.
e) Certificado de utilizagdo de madeira proveniente de reflorestamento (FSC ou CERFLOR).
1.10.4. Para o grupo 2 sera exigido:
a) Apresentar Relatério de Ensaio/laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO ou
Certificado de Conformidade de Produto emitido pela ABNT conforme NBR 13966:2008 (e alteragdes)
— MOdveis para escritério — Mesas, nos itens que couber;
b) Apresentar Laudo/ensaio, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, de tinta aplicada a
estrutura metalica, emitido por laboratério reconhecido nacionalmente comprovando que:
I) A Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas, em conformidade a NBR
10443/08 (e alteragdes), com espessura média acima de 60 (micrans);
I1) A Determinacdo de aderéncia em conformidade a NBR 11003/09 (e alteracBes), com resultado igual a
YO/XO.
c) Apresentar relatério de desempenho do produto emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO,
e conforme norma NBR 8094 (e alteragdes) — Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosdo
por exposicdo a névoa salina, de pelo menos 300 h, com avaliagdo conforme ABNT NBR 5841 (e
alteragbes), com grau de enferrujamento de FO e grau de empolamento de d0/t0.
d) Apresentar Relatério, laudo ou parecer comprovando a conformidade dos mesmos com a NR-17,
emitido por Engenheiro do Trabalho ou Médico do Trabalho;
e) Certificado de utilizagdo de madeira proveniente de reflorestamento (FSC ou CERFLOR).

1.10.5. Para o grupo 3 sera exigido (observada as atualizacoes legais):

a) Apresentar Certificado de Conformidade de Produto emitido pela ABNT conforme NBR 13962:2006 (e altera-
¢Oes) — Moveis para escritério — Cadeiras; acrescido de Relatdrio, laudo ou parecer comprovando a conformida-
de dos mesmos com a NR-17, emitido por Engenheiro do Trabalho ou Médico do Trabalho, nos itens que cou-
ber;

b) Apresentar comprovacdo de utilizacgdo de espuma flexivel de poliuretano, conforme NBR 8537/15 (e altera-
¢Oes) — Espuma flexivel de poliuretano — Determinacdo de densidade, com Densidade aparente entre 50 e 55
kg/m3, emitido por laboratério de ensaio Acreditado pela Cgcre/Inmetro conforme norma NBR ISO/IEC 17025
(e alteracses);
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c) Apresentar comprovacdo de utilizacdo de espuma isenta de CFC;

d) Apresentar relatério de desempenho do produto emitido por laboratdrio, e conforme norma NBR 8094 (e al-
teragbes) — Material metdlico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposicdo a névoa salina, de pelo menos
300 h, com avaliacdo conforme ABNT NBR 5841 (e alteragGes), com grau de enferrujamento de FO e grau de
empolamento de d0/t0.

1.11. Estimativas de consumo individualizadas, do érgdo gerenciador e 6rgao(s) e entidade(s) participante(s):

Orgdo gerenciador: REITORIA (UASG: 158150)
UNIDADES ADMINISTRATIVAS .
item ENVOLVIDAS cronograma Quir;ttlac:ade
COADINF
5 3 3
% 1 Conforme necessidade durante a vigéncia da ARP
Orgdo ou entidade participante (UASG: 158159)
UNIDADE PARTICIPANTE
item - cronograma Local de entrega
CAMPUS MACAPA
20 85
29 1
30 2
3 5 Conforme necessidade [Campus Macapa: Rodovia 210, Km 03, s/n, Bairro Brasil Novo,
durante a vigénciada ARP [Macapa/AP, CEP: 68.909-398
34 68
35 22
36 2
Orgdo ou entidade participante (UASG: 155592)
item UNIDADE PARTICIPANTE cronograma Local de entrega
CAMPUS SANTANA
1 6
24 20
28 10 Conforme necessidade durante a vigéncia da [Rodovia Duca Serra, s/n — Bairro Paraiso,
32 67 ARP Santana/AP, CEP: 69.925-000
33
36 2
Orgdo ou entidade participante (158160)
itemn UNIDADE PARTICIPANTE cronograma Local de entrega
CAMPUS LARANJAL
1 15 Conforme necessidade durante a vigéncia da [Rua Nilo Peganha, 1263 — Bairro Cajari, Laranjal
2 ARP do Jari/AP, CEP: 68.920-000
3
4
5 21
6 12
7 10
8 11
9 10
10 5
11 11
12 2
13 22
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2. JUSTIFICATIVA E OBJETIVO DA CONTRATACAO
2.1. Para aquisicao:

Para a Coordenacdo de Administracdo, Logistica e Infraestrutura — COADINF/Reitoria, a organizacdo e a
composi¢cdo do mobiliario otimiza o bem-estar, aumenta a produtividade, corrige a postura e diminui o
numero de afastamentos relacionado a isto. Diante disto, faz-se necessario a aquisi¢do do item: uma
unidade de Poltrona Giratdria (escritério) para a COADINF/Reitoria, e ainda de trés unidades de arma-
rios, 1 para a Copa da Reitoria, 1 para sala dos Motoristas, e 1 para a sala da Auditoria Interna da Rei-
toria.

A Secdo de Gerenciamento de Biblioteca — SEGEB do Campus Macapa justifica sua demanda
informando que a Biblioteca trabalha com o marketing e divulgacdao de novas aquisi¢des bibliograficas.
Com isso, ha a necessidade de adquirir estante expositora de livros e revistas, para divulgacao de acer-
vo recém adquiridos.

A Secdo de Gerenciamento Pedagdgico — SEPED do Campus Macapa menciona que ao solicitar
os materiais permanentes de mobilidrios visa ao atendimento da necessidade de materiais suficientes
em virtude da ampliagdo do quadro de pessoal previsto para o exercicio de 2018.

Ainda o Departamento de Administragao e Planejamento do Campus Macapa menciona que
os moveis solicitados na requisicdo n. 1262 sdo de necessidade da Coordenacdo do Curso de Letras e
tem o objetivo de equipar o Laboratério de Linguistica. E a Coordenagao do Curso Superior em Licenci-
atura em Fisica também ao ter solicitado mobiliario informou que nao existem atualmente cadeiras no
Laboratdrio de Fisica para acomodar os alunos nas atividaees naquele ambiente, e portanto, existe a
necessidade de suprir esta demanda.

Para o Campus Santana, por meio do Departamento de Administracdo e Planejamento — Deap,
justifica sua demanda ao informar que com a crescente demanda dos servicos publicos requer cons-
tantemente aquisicdo de novos mdveis que possibilite a organizagdo dos espacos fisicos, facilitando a
execucao das tarefas pelos servidores e proporcionar a guarda de forma segura de materiais e afins de
servidores e comunidade académia.

E por fim, o Campus Laranjal do Jari justifica que a aquisicdo dos materiais permanentes servi-
rd para suprir a demnada de implanta¢do da Coordenacdo do Curso de Bacharelado em Administragdo
o Laboratério de Administracdo do Campus. Justifica ainda que a aquisicdo das carteiras escolares sao
necessarias em decorréncia da inauguracdo de 4 (quatro) salas de aula, situadas nas dependéncias do
Gindsio, as quais atenderdo as turmas dos cursos superiores do Campus.

Todo o levantamento do quantitativo de materiais foi realizado conforme necessidade de cada
Unidade, observada a analise de compra em exercicios anteriores e ainda observado o crescimento
das Unidades em relacdo a oferta de vagas e cursos e entrada de novos servidores e colaboradores.
Cabe ressaltar que em contato com as unidades demandantes dos bens, estas informaram que a maio-
ria dos itens solicitados sdo para suprimento de demandas pontuais em virtude de novos colaborado-
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res (bolsistas, terceirizados) e porisso a quantidade é pequena. E os itens de quantitativo maior, a
exemplo das cadeiras plasticas, mesa de refeitério e armarios de acgo, estes estdo sendo solicitados
pela primeira vez, especialmente pelos Campi inaugurados recentemente.

2.2. Para a adogdo do Sistema de Registro de Pregos:

A Reitoria do IFAP vem colocando em pratica as contragdes compartilhadas entre a Reitoria e os seus Campi,
com o objetivo de diminuir o fluxo e agilizar os processos de aquisi¢es;

A adocdo dessa pratica tem como um de seus objetivos o principio da Economicidade, que em termos praticos
significa ganhos reais na economia de recursos financeiros, uma vez que a contratagdo sera de larga escala, e por isso a
tendéncia dos pregos é diminuir, 0 que caracteriza a lei de demanda;

Proporcionara também economia processual, na medida em que torna prioritaria a racionalizagdo de processos
e de redugdo dos custos operacionais, ou seja, ao fazermos um sé processo despenderemos o tempo gasto em um
processo licitatorio uma Unica vez e teremos o material disponivel sempre que necessario.

Adotou-se, assim, o Sistema de Registro de Preco — SRP, considerando as hipdteses previstas
nos incisos Il e Ill do artigo 32 do Decreto 7.892/2013, bem como algumas vantagens decorrentes des -
te procedimento licitatério, como: efetivar a contratagdo somente quando houver necessidade, ou
seja, os orgaos participantes realizam um planejamento para o periodo de vigéncia determinado; pro-
porciona a reduc¢do de nimero de licitagdes; as contratacGes ficardo mais ageis, pois a licitacdo ja esta
realizada, as condigOes de execucdo estardo ajustadas e os precos, respectivos fornecedores e condi-
¢Oes ja estardo definidos; economia de escala que é obtida em razdo do grande quantitativo licitado;
maior transparéncia dos procedimentos adotados, pois sdo monitorados por todos os agentes envolvi-
dos.

2.3. Para agrupamento de alguns itens:

A formagdo dos grupos se justifica pela necessidade de padronizacdo do mobiliario nas Unidades do IFAP.
Conforme experiéncia de compra anterior, por mais detalhada que seja a especificacdo, um modelo de mdvel nun-
ca é produzido de maneira idéntica por 2 fabricantes diferentes. Dentre as principais diferencas pode-se citar: as
medidas, tonalidades das cores, acabamento e design dos mdveis, o que é perceptivel. Além disso, os itens foram
agrupados por serem de natureza semelhante, sabendo que o agrupamento é técnica e economicamente vidvel
(Art. 82 do 7.892/2013).

E importante mencionar que o recebimento, montagem, fiscalizacio da garantia e gestdo de varios con-
tratos pode gerar transtornos a Contratante. E para concluir, este processo trata-se de material permanente que
envolve alto valor da administragdo publica, sendo necessaria a busca pelo principio de economia de escala, e a es-
colha da proposta mais vantajosa em termos de prego, qualidade, e assisténcia adequada durante o periodo de ga-
rantia.

Para fundamentar a escolha do agrupamento, apontou-se o Acérddo 5301/2013-Segunda Camara | Rela-
tor: ANDRE DE CARVALHO, o qual nos traz:

E legitima a adogso da licitacdio por lotes formados com elementos de mesma caracteristica, quando
restar evidenciado que a licitagdo por itens isolados exigira [...] onerando o trabalho da administragao
publica, sob o ponto de vista do emprego de recursos humanos e da dificuldade de controle, colocando
em risco a economia de escala e a celeridade processual e comprometendo a selecdo da proposta mais
vantajosa para a administragdo.

Os demais mdveis ndo agrupados cumprem a regra geral de adjudicagdo por item, nos termos da lei.

| 3. CLASSIFICAGAO DOS BENS COMUNS |
3.1. A presente compra trata-se de bens comuns, e ocorrerd através de PREGAO ELETRONICO PELO
SISTEMA DE REGISTRO DE PRECOS, de acordo com os Decretos (e alteragdes) n®s 3.555/2000,
3.722/2001, 3.784/2001, 5.450/2005, 7.892/2013, Lei n? 10.520/2002, sendo aplicadas
subsidiariamente as normas da Lei 8.666/93 e suas alteracdes. Consideram-se bens comuns, para os
fins e efeitos desta compra, aqueles cujos padrées de desempenho e qualidade possam ser

objetivamente definidos por meio de especificagdes usuais no mercado.
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| 4. DO DESENVOLVIMENTO SUSTENTAVEL

4.1. Conforme o Art. 32 da Lei 8.666/1993, a licitacdo destina-se a garantir a observancia do principio
constitucional da isonomia, a selecdo da proposta mais vantajosa para a administracdo e a promog¢ao
do desenvolvimento nacional sustentdvel e serd processada e julgada em estrita conformidade com os
principios basicos da legalidade, da impessoalidade, da moralidade, da igualdade, da publicidade, da
probidade administrativa, da vinculagdo ao instrumento convocatério, do julgamento objetivo e dos
que lhes sdo correlatos.

4.2. Segundo o TCU licitagbes sustentdveis visam, além de outros aspectos, o desenvolvimento
regional e equidade social, beneficios a saude publica e redugao dos impactos ambientais, comércio
justo, novos negdcios e incentivo a micro e pequenas empresas. Assim, a administracdo privilegiard, na
presente aquisicdo, a adog¢do da proposta mais vantajosa dentre aquelas que cumpram os padrées de qualidade
socioambiental, quando aplicaveis, em atendimento a Instru¢do Normativa SLTI/MPOG n2 01/2010 e altera¢Ges.

5. DA APRESENTAGCAO DAS AMOSTRAS E/OU CATALOGO ‘
5.1. Aos licitantes participantes, que se classificarem em primeiro lugar e que ndo tiverem suas
propostas recusadas na fase de aceitabilidade, poderdo ser solicitados para apresentacdo amostras do
material e/ou catalogo, considerando o prazo maximo de 5 (cinco) dias Uteis para amostras, e 24 (vinte
e quatro) horas para catdlogo (informar o prazo necessario), a contar da notificacdo pelo pregoeiro
durante a sessdo publica, para avaliacdo técnica de compatibilidade e/ou equivaléncia com as
especificacdes deste Termo de Referéncia;

5.2. Caso a amostra da autora da melhor proposta seja reprovada, serd convocada a autora da segunda melhor
proposta para, caso 0 seu prego esteja dentro da margem orgamentdria da Administragdo, possa apresentar sua
amostra, estando sujeita as mesmas condi¢Ges, e assim sucessivamente;
5.3. A amostra devera ser entregue diretamente no Departamento de Licitacdes da Reitoria do IFAP - DELIC, locali-
zado no seguinte enderego: BR 210, Km 3, s/n, Bairro Brasil Novo, Macapa/AP, no horario das 08h30min as 11h e
das 14h as 17h, de Segunda a Sexta-feira;
5.4. A amostra deverd estar devidamente embalada e identificada com o numero do pregdo, o nimero do item, o
CNPJ e 0 nome ou a razdo social da licitante, podendo a proponente ser desclassificada, caso ndo esteja sua amos-
tra de acordo com o proposto nesse subitem.
5.5. Através de uma comissdo de avaliacdo, formada por representante(s) da unidade demandante e
pela unidade de licitagGes, ocorrera a analise detalhada da conformidade das amostras com as
especificagdes, com vistas a aprovagao das amostras apresentadas;
5.6. As amostras apresentadas poderdao ser desmontadas e executadas medidas (cortes, rupturas,
lixamento, ou quaisquer outros danos necessarios para avaliacdo) para averiguacdo do atendimento
ao especificado. O Orgdo n3o se responsabilizard por qualquer dano causado aos protétipos
apresentados, sendo disponibilizados aos licitantes para retirada do item no estado em que se
encontrarem apds avaliagdo técnica, sem custos para a administracdo da Contratante.
5.7. Apds o encerramento oficial do certame, o IFAP disponibilizara as amostras para retirada, no estado em que se
encontrarem, mediante assinatura de recibo, no prazo maximo de 15 (quinze) dias corridos. Transcorrido esse
prazo e ndo ocorrendo a retirada, os produtos serdo inutilizados e descartados.
5.8. A empresa podera enviar um técnico para acompanhar a andlise das amostras, porém, sem nenhum custo
para o Instituto Federal do Amapg;
5.9. Para a andlise e aprovacao das amostras dos itens, caso solicitadas, serdo utilizados os seguintes critérios:

5.9.1. Critério fundamental, em primeira fase, de carater eliminatdrio:

a) Os itens para os quais forem solicitadas apresentacdo de amostras no momento da andlise das propostas,

deverdo estar rigorosamente de acordo com as especificagBes exigidas neste Termo de Referéncia;

b) Esses itens devem estar rigorosamente de acordo com a proposta apresentada pelo licitante.

5.9.2. Critérios secundarios, também de carater eliminatdrio, que serdo avaliados mediante a realizagao de

testes e/ou observacdes, quando for o caso, visando a comprovacido da qualidade do produto:
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a) Inspecdo visual — consiste na comparacado dos aspectos visuais externos, andlise de qualidade das superfici-
es dos materiais em que as amostras deverdo apresentar superficies sem riscos na pintura e aparéncia sem
bolhas, quando for o caso;
b) As amostras serdo analisadas comissdo de avaliagdo, considerando as especificagdes do presente Termo de
Referéncia no que tange a qualidade, durabilidade e funcionalidade do produto ofertado;
5.10. AS AMOSTRAS, CASO SOLICITADAS, DEVERAO SER DOS SEGUINTES ITENS:

5.10.1. ITENS: 23, 25, 32, 34

5.10.2. GRUPO 1 - Somente o item: 7

5.10.3. GRUPO 2 - Somente o item: 13

5.10.4. GRUPO 3 — Somente o item: 20

| 6. ENTREGA E CRITERIOS DE ACEITAGAO DO OBJETO |
6.1. A entrega dos materiais sera em remessa parcelada, conforme necessidade da Contratante;

6.2. O prazo de entrega dos materiais € de 30 (trinta) dias, contados da entrega da nota de empenho e/ou ordem
de fornecimento, no seguinte endereco: Rodovia BR 210, Km 03, S/N — Bairro Brasil Novo — Macapa/AP, CEP:
68.909-398, na Coordenagdo de Almoxarifado da Reitoria. E nos enderegos de cada participante deste processo.
6.3. A entrega devera ser feita diretamente aos locais supracitados, no horario das 08h30min as 11h e das 14h as
17h, de segunda a sexta-feira;

6.4. Os materiais montados serdo recebidos provisoriamente no prazo de 10 (dez) dias, pelo(a) responsavel pelo
acompanhamento e fiscalizagdo do contrato, para efeito de posterior verificagdo de sua conformidade com as
especificagdes constantes neste Termo de Referéncia e na proposta.

6.5. Os materiais poderdo ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em desacordo com as especificacdes
constantes neste Termo de Referéncia e na proposta, devendo ser substituidos no prazo de 10 (dez) dias Uteis, a
contar da notificagdo da contratada, as suas custas, sem prejuizo da aplicacdo das penalidades.

6.6. Os materiais serdo recebidos definitivamente no prazo de 10 (dez) dia Uteis, contados do recebimento
provisorio, ap0s a verificagdo da qualidade e quantidade do material e consequente aceitacdo mediante termo
circunstanciado.

6.6.1. Na hipdtese de a verificagdo a que se refere o subitem anterior ndo ser procedida dentro do prazo fixado,
reputar-se-a como realizada, consumando-se o recebimento definitivo no dia do esgotamento do prazo.

6.7. O recebimento provisorio ou definitivo do objeto ndo exclui a responsabilidade da contratada pelos prejuizos
resultantes da incorreta execucdo do contrato.

6.8. As empresas que ndo cumprirem os prazos acima estipulados sofrerdo sancdes da Lei 8.666/93 e suas altera-
¢Oes, salvo motivo de forca maior ou caso fortuito, devidamente comprovado pela Licitante e reconhecido pelo
IFAP.

7. DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS E CONTRATO ‘
7.1. Da Ata de Registro de Pregos:
7.1.1. A vigéncia da Ata de Registro de Precos, proveniente desta compra ndo sera superior a 12 (doze)
meses, incluidas eventuais prorrogacées, contados da data da sua assinatura, com eficdcia apds a
publica¢do do seu extrato no Diario Oficial da Unido, tendo inicio e vencimento em dia de expediente,
devendo-se excluir o primeiro e incluir o ultimo;
7.1.2. Durante o prazo de validade da Ata de Registro de Preco, o IFAP ndo sera obrigado a fazer a
aquisicdo dos materiais com a empresa assinante da ata, facultando-se a realizacdo de licitacdo
especifica para a aquisicdo pretendida, sendo assegurado ao beneficiario do registro preferéncia em
igualdade de condicGes;
7.2. Do Contrato:
7.2.1. Considerando a(s) unidade(s) demandante(s) da presente compra, serd(do) formalizado(s)
contrato(s), quando necessario, conforme informagdes abaixo:
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UNIDADE DEMANDANTE UASG CNP)
REITORIA (ORGAO GERENCIADOR) 158150 010.820.882/0001-95
CAMPUS MACAPA 158159 010.820.882/0002-76
CAMPUS SANTANA 155592 010.820.882/0004-38
CAMPUS LARANJAL DO JARI 158160 010.820.882/0003-57

7.3. Cabe a Unidade Demandante aplicar, garantida a ampla defesa e o contraditério, as penalidades
decorrentes do descumprimento do pactuado na ata de registro de precos ou do descumprimento das
obrigacOes contratuais, em relacdo as suas proprias contratacdes, informando as ocorréncias ao drgao
gerenciador, quando for o caso.

| 8. OBRIGAGOES DA CONTRATANTE

8.1. Sdo obrigac¢Ges da Contratante:

8.1.1. receber o objeto no prazo e condicdes estabelecidas no Edital e seus anexos;

8.1.2. verificar minuciosamente, no prazo fixado, a conformidade dos bens recebidos provisoriamente com as
especificagdes constantes do Edital e da proposta, para fins de aceitagdo e recebimento definitivo;

8.1.3. comunicar a Contratada, por escrito, sobre imperfeicdes, falhas ou irregularidades verificadas no objeto
fornecido, para que seja substituido, reparado ou corrigido;

8.1.4. acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigacbes da Contratada, através de comissdo/servidor
especialmente designado;

8.1.5. efetuar o pagamento a Contratada no valor correspondente ao fornecimento do objeto, no prazo e forma
estabelecidos no Edital e seus anexos;

8.2. A Administracdo ndo respondera por quaisquer compromissos assumidos pela Contratada com terceiros,
ainda que vinculados a execucdo do presente Termo de Contrato, bem como por qualquer dano causado a
terceiros em decorréncia de ato da Contratada, de seus empregados, prepostos ou subordinados.

8.3. A Administracdo realizara pesquisa de pregos periodicamente, em prazo nao superior a 180 (cento e oitenta)
dias, a fim de verificar a vantajosidade dos precos registrados em Ata.

| 9. OBRIGAGOES DA CONTRATADA |
9.1. A Contratada deve cumprir todas as obrigacdes constantes no Edital, seus anexos e sua proposta, assumindo
como exclusivamente seus os riscos e as despesas decorrentes da boa e perfeita execu¢ao do objeto e, ainda:

9.1.1. efetuar a entrega do objeto em perfeitas condigBes, conforme especificagBes, prazo e local constantes no
Edital e seus anexos, acompanhado da respectiva nota fiscal, na qual constardo as indicaces referentes a: marca,
fabricante, modelo, procedéncia e prazo de garantia ou validade, no que couber;

9.1.2. responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo com os artigos 12, 13 e 17 a 27, do
Cddigo de Defesa do Consumidor (Lei n2 8.078, de 1990);

9.1.3. substituir, reparar ou corrigir, as suas expensas, no prazo fixado neste Termo de Referéncia, o objeto com
avarias ou defeitos;

9.1.4. comunicar a Contratante, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas que antecede a data da entrega, os
motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo previsto, com a devida comprovacgio;

9.1.5. manter, durante toda a execucdo do contrato, em compatibilidade com as obriga¢cdes assumidas, todas as
condi¢Ges de habilitagdo e qualificacdo exigidas na licitagdo;

9.1.6. indicar preposto para representa-la durante a execucao do contrato.

9.1.7. Atender aos critérios de sustentabilidade ambiental exigidos neste Termo de Referéncia e demais
exigéncias relevantes a compra dispostas no Edital e seus anexos;
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[ 10. DA SUBCONTRATAGAO |
10.1. N3o sera admitida a subcontratacdo do objeto licitatério.

| 11. ALTERAGAO SUBJETIVA |
11.1. E admissivel a fusdo, cis3o ou incorporagdo da contratada com/em outra pessoa juridica, desde que sejam
observados pela nova pessoa juridica todos os requisitos de habilitacgdo exigidos na licitagdo original; sejam
mantidas as demais cldusulas e condi¢oes do contrato; ndo haja prejuizo a execugdo do objeto pactuado e haja a
anuéncia expressa da Administracdo a continuidade do contrato;

11.2. Consoante o artigo 45 da Lei n2 9.784, de 1999, a Administracdo Publica poderd, sem a prévia manifestacdo
do interessado, motivadamente, adotar providéncias acauteladoras, inclusive retendo o pagamento, em caso de
risco iminente, como forma de prevenir a ocorréncia de dano de dificil ou impossivel reparacao.

| 12. CONTROLE DA EXECUGAO |
12.1. Nos termos do art. 67 Lei n2 8.666, de 1993, sera designado representante para acompanhar e fiscalizar a
entrega dos bens, anotando em registro proprio todas as ocorréncias relacionadas com a execucdo e
determinando o que for necessario a regularizacdo de falhas ou defeitos observados.

12.2. O recebimento de material de valor superior a RS 80.000,00 (oitenta mil reais) sera confiado a uma comiss3o
de, no minimo, 3 (trés) membros, designados pela autoridade competente.

12.3. Afiscalizagdo de que trata este item nao exclui nem reduz a responsabilidade da Contratada, inclusive perante
terceiros, por qualquer irregularidade, ainda que resultante de imperfeicdes técnicas ou vicios redibitérios, e, na
ocorréncia desta, ndo implica em corresponsabilidade da Administragdo ou de seus agentes e prepostos, de
conformidade com o art. 70 da Lei n2 8.666, de 1993.

12.4. O representante da Administracdo anotara em registro proprio todas as ocorréncias relacionadas com a
execucdo do contrato, indicando dia, més e ano, bem como o nome dos funciondrios eventualmente envolvidos,
determinando o que for necessario a regularizacdo das falhas ou defeitos observados e encaminhando os
apontamentos a autoridade competente para as providéncias cabiveis.

| 13. DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS \
13.1. Comete infragdo administrativa nos termos da Lei n2 8.666, de 1993 e da Lei n2 10.520, de 2002, a Contratada
que:

13.1.1. inexecutar total ou parcialmente qualquer das obrigacdes assumidas em decorréncia da contratacdo;
13.1.2. ensejar o retardamento da execugao do objeto;

13.1.3. fraudar na execuc¢do do contrato;

13.1.4. comportar-se de modo inid6neo;

13.1.5. cometer fraude fiscal;

13.1.6. ndo mantiver a proposta.

13.2. A Contratada que cometer qualquer das infragdes discriminadas no subitem acima ficara sujeita, sem prejuizo
da responsabilidade civil e criminal, as seguintes sangdes:

13.2.1. adverténcia por faltas leves, assim entendidas aquelas que nao acarretem prejuizos significativos para a
Contratante;

13.2.2. multa moratéria de 0,5% (meio por cento) por dia de atraso injustificado sobre o valor da parcela
inadimplida, até o limite de 30 (trinta) dias;

13.2.3. multa compensatdria de 10% (dez por cento) sobre o valor total do contrato, no caso de inexecugdo total do
objeto;

13.2.4. em caso de inexecucdo parcial, a multa compensatdria, no mesmo percentual do subitem acima, sera
aplicada de forma proporcional a obrigagao inadimplida;

13.2.5. suspensdo de licitar e impedimento de contratar com o érgdo, entidade ou unidade administrativa pela
qual a Administracdo Publica opera e atua concretamente, pelo prazo de até dois anos;

13.2.6. impedimento de licitar e contratar com a Unidao com o consequente descredenciamento no SICAF pelo

prazo de até cinco anos;
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13.2.7. declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administracao Publica, enquanto perdurarem os
motivos determinantes da puni¢do ou até que seja promovida a reabilitacdo perante a propria autoridade que
aplicou a penalidade, que serd concedida sempre que a Contratada ressarcir a Contratante pelos prejuizos
causados;

13.3. Também ficam sujeitas as penalidades do art. 87, lll e IV da Lei n? 8.666, de 1993, as empresas ou
profissionais que:

13.3.1. tenham sofrido condenagdo definitiva por praticar, por meio dolosos, fraude fiscal no recolhimento de
quaisquer tributos;

13.3.2. tenham praticado atos ilicitos visando a frustrar os objetivos da licitagao;

13.3.3. demonstrem ndo possuir idoneidade para contratar com a Administracdo em virtude de atos ilicitos
praticados.

13.4. A aplicagdo de qualquer das penalidades previstas realizar-se-a em processo administrativo que assegurara o
contraditério e a ampla defesa a Contratada, observando-se o procedimento previsto na Lei n2 8.666, de 1993, e
subsidiariamente a Lei n2 9.784, de 1999.

13.5. A autoridade competente, na aplicacdo das sanc¢Ges, levara em consideracdo a gravidade da conduta do
infrator, o cardter educativo da pena, bem como o dano causado a Administragdao, observado o principio da
proporcionalidade.

13.6. As penalidades serdo obrigatoriamente registradas no SICAF.

14. DO ENVIO DA PROPOSTA FINAL ‘
14.1. O licitante devera apresentar a sua proposta final, com as seguintes informacdes:
14.1.1. Especificacdo dos materiais a serem fornecidos, detalhando de forma clara, todas as informagdes;
14.1.2. O correio eletrénico, numero de telefone e contato do responsavel pela proposta, para realizacdo dos cha-
mados;
14.1.3. Todas as especificagdes do material ofertado devem estar de acordo com as especificagdes constantes des-
te Termo de Referéncia, inclusive precos unitarios e preco total;
14.1.4. A proposta apresentada e os lances formulados deverao incluir todas e quaisquer despesas necessarias
para o fiel cumprimento do objeto desta licitacdo, inclusive todos os custos com material de consumo, saldrios, en-
cargos sociais, previdencidrios e trabalhistas de todo o pessoal da Contratada, como, também, transporte de qual-
quer natureza, materiais empregados, inclusive ferramentas, utensilios e equipamentos utilizados, depreciacdo,
aluguéis, administragdo, impostos, taxas, emolumentos e quaisquer outros custos que, direta ou indiretamente, se
relacionem com o fiel cumprimento pela Contratada das obrigagGes;
14.1.5. A proposta deverd incluir informagoes de atendimento aos padrGes de sustentabilidade, quando necessa-
rios, conforme estabelecido neste Termo de Referéncia;
14.1.6. Prazo de validade da proposta devendo ser de no minimo 60 (sessenta) dias corridos.

| 15. DA DOTAGAO ORGAMENTARIA |
15.1. A dotacdo orcamentdria serda de acordo com a Unidade Gestora da(s) respectiva(s) Unidade(s)
Demandante(s) que emitira as Notas de Empenho, conforme quadros abaixo:

UNIDADE GESTORA UASG

REITORIA 158150
CAMPUS MACAPA 158159
CAMPUS SANTANA 155592
CAMPUS LARANJAL DO JARI 158160
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| 16. DO PAGAMENTO

16.1. Conforme IN MARE N2 08 de 04/12/1998, Art. 28, o pagamento referente a prestacio do servico, caso solici-
tado, sera efetuado em até 05 (cinco) dias Uteis, contados a partir da data do atesto das faturas/notas fiscais, obser-
vada qualquer alteracdo posterior da lei;

16.2. Ao IFAP reserva-se o direito de ndo efetuar o pagamento se, no ato da atestacdo, verificar que o
material ndo corresponde as especificacdes dos itens conforme este Termo de Referéncia e da
proposta apresentada;

16.3. O pagamento sera efetivado a Contratada, em moeda nacional e por meio de ordem bancdria.
16.4. O pagamento a Contratada somente sera liberado apds o recolhimento de eventuais multas que
Ihe tenham sido impostas em decorréncia de inadimpléncia contratual;

16.5. O licitante devera zelar pelo adimplemento de seus tributos junto aos devidos orgdos publicos,
visando manter sua qualificacdo tributaria, condicdo sem a qual ndo sera possivel o pagamento de fa-
tura apresentada.

| 17. DAS DISPOSIGOES GERAIS \
17.1. Em todos os materiais deverdo constar, em suas embalagens, descri¢des e especificagdes na lingua portugue-
sa, ou apresentar rétulo com as mesmas caracteristicas;

17.2. Havendo divergéncia entre a especificacdo do produto constante no Termo de Referéncia e a descrigdo conti-
da no cadastro do COMPRASNET, prevalece a especificacdo do Termo de Referéncia;

17.3. Faz parte e integra este Termo de Referéncia , para todos os fins e efeitos, o seguinte anexo:

ANEXO |-B — IMAGENS ILUSTRATIVAS DOS MOVEIS PADRAO IFAP




®
i
MWW INSTITUTO FEDERAL Mo CAEducactc
OO Amapé Profissional eTecnoIc’)ggica
ANEXO|1-B
ITEM 1 ITEM 2 ITEM 3
. I
|
: ﬁ.l i
ITEM 4 ITEM 5 ITEM 6
| |
i [ ]
| [ -
ITEM 7 ITEM 8 ITEM9
ITEM 10 ITEM 11 ITEM 12




INSTITUTO FEDERAL

Amapa

IFAP

Ministério da Educagédo Fls.n°
Secretaria de Educa¢do
Profissional e Tecnolégica

ITEM 13 ITEM 14 ITEM 15
ITEM 16 ITEM 17 ITEM 18
-
-; =
b
-
ITEM 20 ITEM 22 ITEM 23

ITEM 28

ITEM 29




B
® INSTITUTO FEDERAL Ministério da Educagdo

" Secretaria de Educagdo
Amapa Profissional e Tecnolégica




INSTITUTO FEDERAL Ministério da Educacio

c Secretaria de Educagdo

Ama pPa Profissional e Tecnolégica
ANEXO I

ATA DE REGISTRO DE PRECOS N.2 XX/2018
Processo n2: 23228.000000/2018-00
Pregdo Eletronico n2: XX/2018

O INSTITUTO FEDERAL DE EDUCACAO, CIENCIA E TECNOLOGIA DO AMAPA — IFAP, através da sua
Reitoria, com sede na Rodovia BR 210, Km 03, s/n, bairro Brasil Novo, CEP 68.909-398, na cidade de
Macapda/AP, inscrito no CNPJ sob o n2 10.820.882/0001-95, neste ato representado pela Magnifica
Reitora Marialva do Socorro Ramalho de Oliveira de Almeida, nomeada(o) pelo Decreto de 02 de
outubro de 2015, publicado no DOU de 05 de outubro de 2015, inscrita no CPF n2 175.524.782-68,
portador(a) da Carteira de Identidade n2 229710/AP, considerando o julgamento da licitagdo na
modalidade de pregdo, na forma eletrdnica, para REGISTRO DE PRECOS, EDITAL N2 XX/2018, publicada
no Didrio Oficial da Unido de XX/XX/2018, processo administrativo n.2 23228.000000/2018-00,
RESOLVE registrar os precos da(s) empresa(s) indicada(s) e qualificada(s) nesta ATA, de acordo com a
classificagdo por ela(s) alcangada(s) e na(s) quantidade(s) cotada(s), atendendo as condicBes previstas
no edital, sujeitando-se as partes as normas constantes na Lei n2 8.666, de 21 de junho de 1993 e suas
alteragdes, no Decreto n.2 7.892, de 23 de janeiro de 2013, e em conformidade com as disposi¢des a
seguir:

1. DO OBJETO

1.1. A presente Ata tem por objeto o registro de precos para a eventual aquisicio de...,
especificado no Termo de Referéncia, anexo | do edital de Pregdo n2 XX/2018, que é parte integrante
desta Ata, assim como a proposta vencedora, independentemente de transcricao.

2. DOS PREGOS, ESPECIFICACOES E QUANTITATIVOS

2.1. O preco registrado, as especificacdes do objeto, a quantidade, fornecedor(es) e as demais

condicGes ofertadas na(s) proposta(s) sdo as que seguem:

Fornecedor:

CNPJ:

Enderego:

Fone: ; E-mail:

Representante Legal: , CPF: , RG:
Valor

Item Especificagdo Unid. Quant. unitario

(RS)

01 |ARMARIO (800x490x2100 C/ 08 NICHOS). Da mesma tonalidade e modelo dos| Und 21
moveis existentes no Instituto Federal de Educagdo, Ciéncia e Tecnologia do Amapa —
IFAP (cor MDP: MAPLE BILBAO ou equivalente; cor da estrutura: preto texturizado;
cor dos puxadores: preto). MEDIDAS APROXIMADAS: Largura: 800 mm,
Profundidade: 490 mm, Altura: 2100 mm. (Variagdo maxima de 7% para Mais ou para
Menos). Tampo: em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida
em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Borda
frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, em todo seu perimetro.
Estrutura: fundo em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura revestida
em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Laterais,
base inferior e divisbes centrais em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de
espessura (minimo), revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado
em ambas as faces. Rodapé em ago, com sapatas reguladoras de nivel, fixadas
através de rebite repuxo ou sapatas reguladoras de nivel, encaixada e fixada na base
através de parafuso permitindo a regulagem da mesma tanto na parte interna como
externa do armario. Portas: composto de 8 nichos para armazenamento de
pertences. 08 portas de abrir com giro de 1102 (02 dobradicas em cada porta). Em
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madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com
acabamento em fita de PVC de 3 mmde espessura, colada a quente pelo sistema tipo
holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Fechadura com
travamento simples. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma
cOncava com aproximadamente 110 mm de comprimento. Montagem: as laterais,
fundo, tampo, base inferior e divisGes centrais sdo ligados entre si pelo sistema mini-
fix e cavilhas, possibilitando assim a montagem e desmontagem dos mesmos, varias
vezes, sem perda da qualidade. Componentes metalicos: todas as pecas metdlicas
devem receber pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagdo,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epoxi-pd aplicada pelo
processo de deposigdo eletrostatica com polimerizagdo em estufa.

02

ARMARIO (800x478x2100 C/ 02 PORTAS). Da mesma tonalidade e modelo dos
moveis existentes no Instituto Federal de Educagdo, Ciéncia e Tecnologia do Amapa —
IFAP (cor MDP: MAPLE BILBAO ou equivalente; cor da estrutura: preto texturizado;
cor dos puxadores: preto). MEDIDAS APROXIMADAS: Largura: 800 mm,
Profundidade: 478 mm, Altura: 2100 mm. Tampo: em madeira MDP (aglomerado) de
25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Borda frontal e posterior com acabamento em fita de
PVC ou poliestireno de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-
melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC ou poliestireno de 1,5 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema tipo holt-melt, em todo seu perimetro. Estrutura: fundo em madeira
MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura revestida em laminado melaminico
debaixa pressdo texturizado em ambas as faces. Laterais, base inferior e 05
prateleiras em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Laterais com
regulagens para prateleiras a cada 32 mm através de 04 pinos metalicos nas laterais
do armdrio e 04 encaixes plasticos na face inferior da prateleira, oferecendo perfeito
travamento. Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura, sendo o
acabamento das bordas frontais das prateleiras em fita de PVC de 3 mm de
espessura com raio minimo de 2,5 mm, coladas a quente pelo sistema tipo holt-melt,
em todo seu perimetro. Rodapé em ago com sapatas reguladoras de nivel fixadas
através de rebite repuxo ou sapatas reguladoras de nivel encaixada e fixada na base
através de parafuso permitindo a regulagem da mesma tanto na parte interna como
externa do armario. Portas: 02 portas de abrir com giro de 2702 (04 dobradigas em
cada porta). Em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Fechadura com
travamento simultdneo superior e inferior tipo cremona. Puxadores do tipo Zamak
niquelado redondo com forma cOncava com aproximadamente 110 mm de
comprimento. Montagem: as laterais, fundo, tampo, base inferior e prateleira fixa
sdo ligados entre si pelo sistema mini-fix e cavilhas, possibilitando a montagem e
desmontagem dos mesmos, varias vezes, sem perder a qualidade. Componentes
metdlicos: todas as pegas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento,
decapagem e fosfatizagdo, preparando a superficie para receber a pintura. Pintura
epdxi-pd aplicada pelo processo de deposigdo eletrostatica com polimerizagdo em
estufa.

Und

02

03

ARMARIO (800x500x1200mm C/ 02 PORTAS). Da mesma tonalidade e modelo dos
moveis existentes no Instituto Federal de Educagdo, Ciéncia e Tecnologia do Amapa —
IFAP (cor MDP: MAPLE BILBAO ou equivalente; cor da estrutura: preto texturizado;
cor dos puxadores: preto). MEDIDAS APROXIMADAS: Largura: 800 mm,
Profundidade: 500 mm, Altura: 1200 mm. (Variagdo maxima de 7% para Mais ou para
Menos). Tampo: em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida
em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Borda
frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, em todo seu perimetro.
Estrutura: fundo em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura revestida
em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Laterais,
base inferior e 02 prateleiras reguldveis em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de
espessura revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces. Laterais com regulagens para prateleiras a cada 32 mm através de 04

Und

02




I NSTITUTO FED E RAL Ministério da Educacédo

Secretaria de Educagdo

Amapé Profissional e Tecnolégica

pinos metalicos nas laterais do armario e 04 encaixes plasticos na face inferior das
prateleiras, oferecendo perfeito travamento. Acabamento das bordas em fita de PVC
de 1 mm de espessura, sendo o acabamento da borda frontal da prateleira em fita de
PVC de 3 mm de espessura com raio minimo de 2,5 mm, coladas a quente pelo
sistema tipo holt-melt, em todo seu perimetro. Rodapé em ago com sapatas
reguladoras de nivel fixadas através de rebite repuxo ou sapatas reguladoras de nivel
encaixada e fixada na base através de parafuso permitindo a regulagem da mesma
tanto na parte interna como externa do armario. Portas: 02 portas de abrir com giro
de 2702. Em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Fechadura com
travamento simultdneo superior e inferior tipo cremona. Puxadores do tipo Zamak
niquelado redondo com forma concava com aproximadamente 110 mm de
comprimento. Montagem: as laterais, fundo, tampo e base inferior sdo ligados entre
si pelo sistema mini-fix e cavilhas, possibilitando a montagem e desmontagem dos
mesmos, varias vezes, sem perder a qualidade. Componentes metdlicos: todas as
pegas metadlicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e
fosfatizagdo, preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epodxi-pd
aplicada pelo processo de deposicdo eletrostatica com polimerizagdo em estufa.

04

ARMARIO (800x490x1600 C/ DUAS PORTAS E C/ SUPORTE PASTA SUSPENSA). Da
mesma tonalidade e modelo dos mdveis existentes no Instituto Federal de Educagao,
Ciéncia e Tecnologia do Amapa — IFAP (cor MDP: MAPLE BILBAO ou equivalente; cor
da estrutura: preto texturizado; cor dos puxadores: preto). MEDIDAS APROXIMADAS:
Largura: 800 mm, Profundidade: 490 mm, Altura: 1600 mm. (Variagdo maxima de 7%
para Mais ou para Menos). Tampo: em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces. Borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm
deespessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5
mm em todo seu perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de
1,5 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, em todo seu
perimetro. Estrutura: fundo e base inferior em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm
de espessura (minimo), revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Laterais e 02 prateleiras em madeira MDP
(aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Laterais com regulagens para prateleiras a
cada 32 mm através de 04 pinos metalicos nas laterais do armario e 04 encaixes
plasticos na face inferior da prateleira, oferecendo perfeito travamento. Acabamento
das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura, sendo o acabamento das bordas
frontais das prateleiras em fita de PVC de 3 mm de espessura com raio minimo de 2,5
mm, coladas a quente pelo sistema tipo holt-melt, em todo seu perimetro. Rodapé
em ago com sapatas reguladoras de nivel fixadas através de rebite repuxo ou sapatas
reguladoras de nivel encaixada e fixada na base através de parafuso permitindo a
regulagem da mesma tanto na parte interna como externa do armario. Portas: 02
portas de abrir com giro de 2702 (03 dobradigas em cada porta). Em madeira MDP
(aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 3
mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de
2,5 mm em todo seu perimetro. Fechadura com travamento simultaneo superior e
inferior tipo cremona. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma
concava com aproximadamente 110 mm de comprimento. Montagem: as laterais,
fundo, tampo e base inferior sdo ligados entre si pelo sistema mini-fix e cavilhas,
possibilitando a montagem e desmontagem dos mesmos, vdrias vezes, sem perder a
qualidade. Componentes metdlicos: todas as pegas metalicas recebem pré-
tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagdo, preparando a superficie
para receber a pintura. Pintura epdxi-pd aplicada pelo processo de deposi¢do
eletrostatica com polimerizagdo em estufa. - SUPORTE PARA PASTA SUSPENSA (04
UNIDADES), SENDO: Estrutura: suporte em ago, com corredigas telescépicas de duplo
estagio de abertura com deslizamento sobre esferas de agco cromo polido e expulsdo
total da gaveta, removivel do corpo por sistema de encaixe. Capacidade minima para
40 pastas suspensas por suporte. Componentes metdlicos: todas as pegas metdlicas
recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagdo,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epdxi-pd aplicada pelo
processo de deposicao eletrostatica com polimerizagdo em estufa.
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05

ARMARIO (800x490x1600mm C/ 02 PORTAS). MEDIDAS APROXIMADAS: Largura: 800
mm. Profundidade: 490 mm. Altura: 1600 mm. (Variagdo maxima de 7% para Mais
ou para Menos). Tampo: em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo
seu perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, em todo seu perimetro.
Estrutura: fundo em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura revestida
em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Laterais,
base inferior e 04 prateleiras em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Laterais com regulagens para prateleiras através de 04 pinos metalicos nas laterais do
armario e 04 encaixes plasticos na face inferior da prateleira, oferecendo perfeito
travamento. Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura, sendo o
acabamento das bordas frontais das prateleiras em fita de PVC de 3 mm de
espessura com raio minimo de 2,5 mm, coladas a quente pelo sistema tipo holt-
melt, em todo seu perimetro. Rodapé em ago com sapatas reguladoras de nivel
fixadas através de rebite repuxo ou sapatas reguladoras de nivel encaixada e fixada
na base através de parafuso permitindo a regulagem da mesma tanto na parte
interna como externa do armario. Portas: 02 portas de abrir com giro de no minimo
245°. Em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressado texturizado em ambas as faces. Bordas com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Fechadura com
travamento simultdneo superior e inferior tipo cremona. Puxadores do tipo Zamak
niquelado redondo com forma cbncava com aproximadamente 110 mm de
comprimento. Montagem: as laterais, fundo, tampo e base inferior sdo ligados entre
si pelo sistema mini-fix e cavilhas, possibilitando a montagem e desmontagem dos
mesmos, varias vezes, sem perder a qualidade. Componentes metalicos: todas as
pecas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e
fosfatizagdo, preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epodxi-pd
aplicada pelo processo de deposigdo eletrostatica com polimerizagdo em estufa.

Und
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ARMARIO (800x490x2100mm C/ 02 PORTAS). MEDIDAS APROXIMADAS: Largura: 800
mm. Profundidade: 490 mm. Altura: 2100 mm. (Variagdo maxima de 7% para Mais
ou para Menos). Tampo: em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces.
Borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC ou poliestireno de 3 mm
de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5
mm em todo seu perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC ou
poliestireno de 1,5 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt,
em todo seu perimetro. Estrutura: fundo em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm
de espessura revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces. Laterais, base inferior e 05 prateleiras em madeira MDP
(aglomerado) de 25 mm de espessura revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Laterais com regulagens para prateleiras a
cada 32 mm através de 04 pinos metdlicos nas laterais do armério e 04 encaixes
plasticos na face inferior da prateleira, oferecendo perfeito travamento. Acabamento
das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura, sendo o acabamento das bordas
frontais das prateleiras em fita de PVC de 3 mm de espessura com raio minimo de 2,5
mm, coladas a quente pelo sistema tipo holt-melt, em todo seu perimetro. Rodapé
em ago com sapatas reguladoras de nivel fixadas através de rebite repuxo ou sapatas
reguladoras de nivel encaixada e fixada na base através de parafuso permitindo a
regulagem da mesma tanto na parte interna como externa do armario. Portas: 02
portas de abrir com giro de no minimo de 245° (04 dobradigas em cada porta). Em
madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Fechadura com
travamento simultdneo superior e inferior tipo cremona. Puxadores do tipo Zamak
niquelado redondo com forma céncava com aproximadamente 110 mm de
comprimento. Montagem: as laterais, fundo, tampo, base inferior e prateleira fixa
sdo ligados entre si pelo sistema mini-fix e cavilhas, possibilitando a montagem e
desmontagem dos mesmos, varias vezes, sem perder a qualidade. Componentes

metalicos: todas as pecas metdlicas recebem pré-tratamento de desengraxamento,
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decapagem e fosfatizagdo, preparando a superficie para receber a pintura. Pintura
epdxi-po aplicada pelo processo de deposigdo eletrostatica com polimerizagdo em
estufa.

07

ARMARIO (800x490x740mm C/ 02 PORTAS). MEDIDAS APROXIMADAS: Largura: 800
mm. Profundidade: 490 mm. Altura: 740 mm. (Variagdo maxima de 7% para Mais ou
para Menos). Tampo: em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC ou poliestireno de 3 mm
de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5
mm em todo seu perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC ou
poliestireno de 1,5 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt,
em todo seu perimetro. Estrutura: fundo em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm
de espessura revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces. Laterais, base inferior e 05 prateleiras em madeira MDP
(aglomerado) de 25 mm de espessura revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Laterais com regulagens para prateleiras a
cada 32 mm através de 04 pinos metalicos nas laterais do armario e 04 encaixes
plasticos na face inferior da prateleira, oferecendo perfeito travamento. Acabamento
das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura, sendo o acabamento das bordas
frontais das prateleiras em fita de PVC de 3 mm de espessura com raio minimo de 2,5
mm, coladas a quente pelo sistema tipo holt-melt, em todo seu perimetro. Rodapé
em ago com sapatas reguladoras de nivel fixadas através de rebite repuxo ou sapatas
reguladoras de nivel encaixada e fixada na base através de parafuso permitindo a
regulagem da mesma tanto na parte interna como externa do armdrio. Portas: 02
portas de abrir com giro de no minimo de 245° (04 dobradicas em cada porta). Em
madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Fechadura com
travamento simultdneo superior e inferior tipo cremona. Puxadores do tipo Zamak
niquelado redondo com forma cOncava com aproximadamente 110 mm de
comprimento. Montagem: as laterais, fundo, tampo, base inferior e prateleira fixa
sdo ligados entre si pelo sistema mini-fix e cavilhas, possibilitando a montagem e
desmontagem dos mesmos, varias vezes, sem perder a qualidade. Componentes
metdlicos: todas as pegas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento,
decapagem e fosfatizagdo, preparando a superficie para receber a pintura. Pintura
epoxi-po aplicada pelo processo de deposicdo eletrostdtica com polimerizagdo em
estufa.

Und
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ARMARIO (800x490x1100mm C/ 02 PORTAS). MEDIDAS APROXIMADAS: Largura: 800
mm. Profundidade: 490 mm. Altura: 1100 mm. (Variagdo maxima de 7% para Mais
ou para Menos). Tampo: em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC ou poliestireno de 3 mm
de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5
mm em todo seu perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC ou
poliestireno de 1,5 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt,
em todo seu perimetro. Estrutura: fundo em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm
de espessura revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces. Laterais, base inferior e 05 prateleiras em madeira MDP
(aglomerado) de 25 mm de espessura revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Laterais com regulagens para prateleiras a
cada 32 mm através de 04 pinos metalicos nas laterais do armario e 04 encaixes
plasticos na face inferior da prateleira, oferecendo perfeito travamento. Acabamento
das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura, sendo o acabamento das bordas
frontais das prateleiras em fita de PVC de 3 mm de espessura com raio minimo de 2,5
mm, coladas a quente pelo sistema tipo holt-melt, em todo seu perimetro. Rodapé
em ago com sapatas reguladoras de nivel fixadas através de rebite repuxo ou sapatas
reguladoras de nivel encaixada e fixada na base através de parafuso permitindo a
regulagem da mesma tanto na parte interna como externa do armario. Portas: 02
portas de abrir com giro de no minimo de 245° (04 dobradicas em cada porta). Em
madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Fechadura com
travamento simultaneo superior e inferior tipo cremona. Puxadores do tipo Zamak
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niquelado redondo com forma céncava com aproximadamente 110 mm de
comprimento. Montagem: as laterais, fundo, tampo, base inferior e prateleira fixa
sdo ligados entre si pelo sistema mini-fix e cavilhas, possibilitando a montagem e
desmontagem dos mesmos, varias vezes, sem perder a qualidade. Componentes
metalicos: todas as pegas metdlicas recebem pré-tratamento de desengraxamento,
decapagem e fosfatizagdo, preparando a superficie para receber a pintura. Pintura
epoxi-pd aplicada pelo processo de deposicdo eletrostatica com polimerizagdo em
estufa.

09

ARMARIO TIPO ESCANINHO (800x500x 2100mm). Da mesma tonalidade e modelo
dos moveis existentes no Instituto Federal de Educagdo, Ciéncia e Tecnologia do
Amapa — IFAP (cor MDP: MAPLE BILBAO ou equivalente; cor da estrutura: preto
texturizado). MEDIDAS APROXIMADAS: Largura: 800 mm, Profundidade: 500 mm,
Altura: 2100 mm. (Variagdo maxima de 7% para Mais ou para Menos). Tampo: em
madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Borda frontal e posterior com acabamento
em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt,
com raio de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas transversais com acabamento
em fita de PVC de 1,5 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holtmelt,
em todo seu perimetro. Estrutura: fundo em madeira MDP de 18 mm de espessura
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
04 laterais verticais (02 externas e 02 internas), base inferior, 12 prateleiras fixas em
madeira MDP de 25 mm de espessura revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Acabamento das bordas em fita de PVC de 1
mm de espessura, sendo o acabamento das bordas frontais das prateleiras em fita de
PVC de 3 mm de espessura com raio de 2,5 mm, coladas a quente pelo sistema tipo
holt-melt, em todo seu perimetro. Rodapé Sapatas reguladoras de nivel encaixada e
fixada na base através de parafuso permitindo a regulagem da mesma tanto na parte
interna como externa do armario. Montagem: as laterais, fundo, tampo, base inferior
e prateleiras fixas sdo ligadas entre si pelo sistema mini-fix e cavilhas, possibilitando a
montagem e desmontagem dos mesmos, varias vezes, sem perder a qualidade.
Componentes metdlicos: todas as pegas metdlicas recebem pré-tratamento de
desengraxamento, decapageme fosfatizacdo, preparando a superficie para receber a
pintura. Pintura epoxi-pd aplicada pelo processo de deposicdo eletrostdtica com
polimerizagdo em estufa, com acabamento texturizado.

Und
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CABINE DE ESTUDO (MESA DE ESTUDO INDIVIDUAL): MEDIDAS APROXIMADAS: 800 X
600 X 800/750X1370 MM (LXPXH), (Variacdo maxima de 5% nas medidas para Mais
ou para Menos). Tampo: Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVCde 3 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm, em todo seu
perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro. Medidas
aproximadas: Largura: 800mm, Profundidade: 600mm, Espessura: 25mm. Painel
lateral: Dois painéis em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Borda longitudinal com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm, em todo seu perimetro.
Borda posterior e base com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt. Na base inferior colocagdo de rebites de
repuxo de aco para adaptacdo de reguladores de nivel. Medidas aproximadas:
Profundidade: 800mm, Altura: 1370mm, Espessura: 25mm. Painel frontal Em
madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com
acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt. Medidas aproximadas: Profundidade: 800mm, Altura: 1220mm,
Espessura: 25mm. Montagem: A superficie, os painéis laterais e o painel frontal
deverdo ser ligados entre si pelo sistema mini-fix, possibilitando assim a montagem e
desmontagem dos mesmos, vdrias vezes, sem perda da qualidade. Estrutura: Em
tubo de ago com se¢do quadrada de 25 x 25mm em chapa #18 (1,20mm) de
espessura (minimo). Altura: 1370 mm. Largura: 25 x 25mm . Componentes
metalicos: Todas as pecas metdlicas devem receber pré-tratamento de
desengraxamento, decapagem e fosfatizagdo, preparando a superficie para receber a
pintura. Pintura epoxi-pd aplicada pelo processo de deposi¢do eletrostdtica com
polimerizagdo em estufa.
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MESA CURVA (1400/1400x600/600x750mm C/ GAVETEIRO FIXO): COMPOSTA POR:
MESA ORGANICA (01 UNIDADE), GAVETEIRO FIXO COM 02 GAVETAS (01 UNIDADE).
(Variagdo maxima de 7% nas medidas para Mais ou para Menos)

— MESA ORGANICA: MEDIDAS APROXIMADAS: Largura: 1400x1400 mm,
Profundidade: 600x600 mm, Altura:750 mm. Superficie: sobreposta a estrutura. Em
madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Borda frontal e
posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas
transversais com acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de espessura, colada a
guente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro. Passagem de fiagdo com
acabamento em PVC. Fixada as estruturas laterais e central da mesa através de
parafusos de aco e buchas metalicas. Painéis frontais: 02 painéis frontais, em
madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com
acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt, em todo seu perimetro. 02 calhas estruturais horizontais para passagem
de fiagdo sob o tampo, permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, ldgico e
telefénico, em chapa de aco #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), fixadas as
estruturas laterais e central da mesa através de rebites de repuxo e parafusos de ago,
medindo 120 mm de altura aproximadamente, com suportes para tomadas em
chapa de acgo fixados nas calhas através de encaixe. Painéis frontais fixados as
estruturas laterais e central da mesa através de rebites de repuxo de ago e parafusos
de ago e buchas metalicas. Estruturas laterais: 02 estruturas laterais em ago em
forma de “I”. Estrutura vertical em chapa dobrada de ago #18 (1,20 mm) de
espessura (minimo), ndo sendo permitido utilizagdo de perfil de ago fechado,
formando 02 colunas paralelas em forma de portico distanciadas entre si em 120
mm, com fechamento lateral externo e interno removiveis para passagem de fiagdo
em chapa dobrada de ago #22 (0,75 mm) de espessura (minimo). Travamento
superior do pdrtico em tubo de ago com segdo retangular 20x40 mm em chapa #18
(1,20 mm) de espessura (minimo). Travamento inferior do poértico em chapa de ago
estampada no formato de arco, em chapa de ago #14 (1,90 mm) de espessura
(minimo), com extremidades arredondadas na mesma chapa. No travamento inferior
colocagdo de rebites de repuxo de ago para adaptagdo de reguladores de nivel.
Estrutura central: em chapa de ago #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), dobrada,
ndo sendo permitido utilizagdo de perfil de ago fechado, formando 01 canal para
passagem de fiagdo, com fechamento frontal removivel em chapa dobrada de ago
#22 (0,75 mm) de espessura (minimo). Estruturada por dois tubos ovais de ago com
secdo oblonga 29x58 mm em chapa #18 (1,20 mm) de espessura (minimo).
Colocagdo de rebite de repuxo de ago para adaptagdo de regulador de nivel.
Componentes metalicos: todas as pegas metdlicas recebem pré-tratamento de
desengraxamento, decapagem e fosfatizagdo, preparando a superficie para receber a
pintura. Pintura epoxi-pd aplicada pelo processo de deposicdo eletrostatica com
polimerizagdo em estufa.

— GAVETEIRO FIXO COM 02 GAVETAS: MEDIDAS APROXIMADAS: Largura: 400 mm,
Profundidade: 450 mm, Altura:290 mm. Estrutura: fundo, laterais, base superior e
base inferior em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestidos em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Acabamento
das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura, coladas a quente pelo sistema
holt-melt, em todo seu perimetro. Gavetas: gaveteiro fixo com 02 gavetas. Gavetas
confeccionadas em chapa de ago #24 (0,60 mm) de espessura (minimo), dobrada e
soldada através de eletro-fusdo, com deslizamento suave sobre corredicas em ago,
roldanas em nylon e eixos em ago. Frente das gavetas em madeira MDP
(aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo
com forma concava com aproximadamente 110 mm de comprimento. Acabamento
das bordas em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Fechadura com
fechamento simultaneo das 02 gavetas, com 02 chaves dobraveis. COMPONENTES
METALICOS: Todas as pecas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento,
decapagem e fosfatizagdo, preparando a superficie para receber a pintura. Pintura
epoxi-po aplicada pelo processo de deposicdo eletrostatica com polimerizagdo em

estufa.
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MESA REUNIAO ARQUEADA (3600x1000/ 1200/1000x750mm). Da mesma tonalidade
e modelo dos modveis existentes no Instituto Federal de Educagdo, Ciéncia e
Tecnologia do Amapa — IFAP (cor MDP: MAPLE BILBAO ou equivalente; cor da
estrutura: preto texturizado). MEDIDAS APROXIMADAS: Largura: 3600 mm,
Profundidade: 1000/1200/1000 mm, Altura: 750 mm. (Variagdo maxima de 7% para
Mais ou para Menos). Superficie: bipartida sobreposta a estrutura. Em madeira MDP
(aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Borda longitudinal com acabamento em Fita
de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm, em todo seu perimetro. Fixada as estruturas laterais tubulares da
mesa através de parafusos de ago e buchas metdlicas. Estruturas laterais tubulares
06 estruturas laterais verticais tubulares de 04” (101,60 mm) de didmetro, em chapa
de aco #16 (1,50 mm) de espessura (minimo). As estruturas se interligam por meio
de travessa em tubo retangular 60x40 em chapa de ago #18 (1,20 mm) de espessura
(minimo). Colocagdo de rebites de repuxo de ago para adaptagdo de reguladores de
nivel. Componentes metdlicos: Todas as pegas metalicas recebem pré-tratamento de
desengraxamento, decapagem e fosfatizagdo, preparando a superficie para receber a
pintura. Pintura epoxi-pd aplicada pelo processo de deposicdo eletrostdtica com
polimerizagdo em estufa.

Und
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MESA LINEAR (1200x600x750mm): COMPOSTA POR: — MESA RETANGULAR (01
UNIDADE), (Variagdo maxima de 7% nas medidas para Mais ou para Menos).
MEDIDAS APROXIMADAS: Largura:1200 mm, Profundidade: 600 mm, Altura: 750
mm. Superficie: sobreposta a estrutura. Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm
de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces. Borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm
de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm
em todo seu perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 1,5
mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro.
Passagem de fiagdo com acabamento em PVC. Fixada as estruturas laterais da mesa
através de parafusos de ago e buchas metdlicas. PAINEL FRONTAL Em madeira MDP
(aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de
1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro.
01 calha estrutural horizontal para passagem de fiagdo sob o tampo, permitindo o
acesso a todo cabeamento de energia, l6gico e telefonico, em chapa de ago #18 (1,20
mm) de espessura (minimo), fixada as estruturas laterais da mesa através de rebites
de repuxo e parafusos de ago, medindo 120 mm de altura aproximadamente, com
suporte para tomadas em chapa de acgo fixado na calha através de encaixe. Painel
frontal fixado as estruturas laterais da mesa através de rebites de repuxo de ago e
parafusos de ago e buchas metalicas. ESTRUTURAS LATERAIS 02 estruturas laterais
em aco em forma de “I”. Estrutura vertical em chapa dobrada de ago #18 (1,20 mm)
de espessura (minimo), ndo sendo permitido utilizagdo de perfil de ago fechado,
formando 02 colunas paralelas em forma de pértico distanciadas entre si em 120
mm aproximadamente, com fechamento lateral externo e interno removiveis para
passagem de fiagdo em chapa dobrada de ago #22 (0,75 mm) de espessura (minimo).
Travamento superior do pértico em tubo de ago com segdo retangular 20x40 mm
em chapa #18 (1,20 mm) de espessura (minimo). Travamento inferior do pértico
em chapa de aco estampada no formato de arco, em chapa de ago #14 (1,90 mm)
de espessura (minimo), com extremidades arredondadas na mesma chapa. No
travamento inferior colocagdo de rebites de repuxo de aco para adaptagdo de
reguladores de nivel. COMPONENTES METALICOS: Todas as pegas metalicas recebem
pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizacdo, preparando a
superficie para receber a pintura. Pintura epoxi-pd aplicada pelo processo de
deposicdo eletrostatica com polimerizagdo em estufa.

Und
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MESA REUNIAO (2400x1000/1200/1000x740mm). Da mesma tonalidade e modelo
dos moveis existentes no Instituto Federal de Educagdo, Ciéncia e Tecnologia do
Amapd — IFAP (cor MDP: MAPLE BILBAO ou equivalente; cor da estrutura: preto
texturizado). MEDIDAS APROXIMADAS: Largura: 2400 mm, Profundidade:
00/1200/1000 mm, Altura: 740 mm. (Variagdo méaxima de 7% para Mais ou para
Menos). Superficie: sobreposta a estrutura. Em madeira MDP (aglomerado) de 25
mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado
em ambas as faces. Borda longitudinal com acabamento em Fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm, em
todo seu perimetro. Fixada as estruturas laterais tubulares da mesa através de

parafusos de ago e buchas metdlicas. Estruturas laterais tubulares: 04 estruturas
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laterais verticais tubulares de 04” (101,60 mm) de didmetro, em chapa de aco #16
(1,50 mm) de espessura (minimo). As estruturas se interligam por meio de travessa
em tubo retangular 60x40 em chapa de ago #18 (1,20 mm) de espessura (minimo).
Colocagdo de rebites de repuxo de ago para adaptacdo de reguladores de nivel.
Componentes metalicos: todas as pegas metdlicas recebem pré-tratamento de
desengraxamento, decapagem e fosfatizagdo, preparando a superficie para receber a
pintura. Pintura epdxi-pd aplicada pelo processo de deposicdo eletrostatica com
polimerizagdo em estufa.

15

MESA REUNIAO (REDONDA 1200x740mm). Da mesma tonalidade e modelo dos
moveis existentes no Instituto Federal de Educacgdo, Ciéncia e Tecnologia do Amapa —
IFAP (cor MDP: MAPLE BILBAO ou equivalente; cor da estrutura: preto texturizado).
MEDIDAS APROXIMADAS: Diametro: 1200 mm, Altura: 740 mm. (Variagdo maxima de
7% para Mais ou para Menos). Superficie: sobreposta a estrutura. Em madeira MDP
(aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Borda longitudinal com acabamento em fita
de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm, em todo seu perimetro. Fixada a estrutura da mesa através de
parafusos de ago e buchas metdlicas.Estrutura: sustentagdo da superficie através de
estrutura de aco em forma de “X”. Coluna vertical em tubo de aco redondo de 04”
(101,60 mm) de diametro em chapa #16 (1,50 mm) de espessura (minimo). 04
travamentos superiores em tubo de ago com segdo retangular 20x40 mm em chapa
#18 (1,20 mm) de espessura (minimo). 04 travamentos inferiores (minimo) em chapa
de ago estampada no formato de arco, em chapa de a¢o #14 (1,90 mm) de espessura
(minimo), com extremidades arredondadas na mesma chapa. Nos travamentos
inferiores colocagdes de rebites de repuxo de ago para adaptagdo de reguladores de
nivel. Componentes metdlicos: todas as pegas metdlicas recebem pré-tratamento de
desengraxamento, decapagem e fosfatizagdo, preparando a superficie para receber a
pintura. Pintura epdxi-pdé aplicada pelo processo de deposicdo eletrostatica com
polimerizagdo em estufa.

Und

15

16

MESA PENINSULAR (1800/1600x800/600x 740mm C/ GAVETEIRO FIXO). Da mesma
tonalidade e modelo dos mdveis existentes no Instituto Federal de Educagdo, Ciéncia
e Tecnologia do Amapa — IFAP (cor MDP: MAPLE BILBAO ou equivalente; cor da
estrutura: preto texturizado; cor dos puxadores: preto). COMPOSTA POR: MESA
PENINSULA (01 UNIDADE), GAVETEIRO FIXO COM 03 GAVETAS (01 UNIDADE).
(Variagdo maxima de 7% nas medidas para Mais ou para Menos)

— MESA PENINSULAR: MEDIDAS APROXIMADAS: Largura: 1800x1600 mm,
Profundidade: 800x600 mm, Altura: 740 mm. Superficie: sobreposta a estrutura em
formato peninsular. Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Borda longitudinal com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a
guente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro.
Borda transversal com acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro. Passagem de fiagdo com
acabamento em PVC. Fixada as estruturas laterais e central da mesa através de
parafusos de ago e buchas metdlicas. Painéis frontais: 02 painéis frontais, em
madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com
acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt, em todo seu perimetro. 02 calhas estruturais horizontais para passagem
de fiagdo sob o tampo, permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, légico e
telefénico, em chapa de ago #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), fixadas as
estruturas laterais e central da mesa através de rebites de repuxo e parafusos de ago,
medindo 120 mm de altura aproximadamente, com suportes para tomadas em
chapa de ago fixados nas calhas através de encaixe. Painéis frontais fixados as
estruturas laterais e central da mesa através de rebites de repuxo de ago e parafusos
de aco e buchas metalicas. Estrutura lateral saida de 600 mm: 01 estrutura lateral em
aco em forma de “I”. Estrutura vertical em chapa dobrada de aco #18 (1,20 mm) de
espessura (minimo), ndo sendo permitido utilizagdo de perfil de ago fechado,
formando 02 colunas paralelas em forma de pdrtico distanciadas entre si em 120
mm, com fechamento lateral externo e interno removiveis para passagem de fiagdo
em chapa dobrada de aco #22 (0,75 mm) de espessura (minimo). Travamento
superior do pértico em tubo de ago com segdo retangular 20x40 mm em chapa #18
(1,20 mm) de espessura (minimo). Travamento inferior do pdrtico em chapa de ago
estampada no formato de arco, em chapa de ago #14 (1,90 mm) de espessura

(minimo), com extremidades arredondadas na mesma chapa. No travamento inferior
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colocacdo de rebites de repuxo de aco para adaptacdo de reguladores de nivel.
Estrutura lateral peninsular: 01 estrutura lateral em ago em forma de “I”. Estrutura
vertical em chapa dobrada de ago #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), ndo sendo
permitido utilizacdo de perfil de ago fechado, formando 02 colunas paralelas em
forma de pdrtico distanciadas entre si em 120 mm, com fechamento lateral externo
e interno removiveis para passagem de fiagdo em chapa dobrada de ago #22 (0,75
mm) de espessura (minimo). Travamento superior e inferior do pdrtico em tubo de
aco com sec¢do retangular 20x20 mm em chapa #18 (1,20 mm) de espessura
(minimo). No travamento inferior colocacdo de rebites de repuxo de ago para
adaptacdo de reguladores de nivel. Estrutura central: em chapa de aco #18 (1,20
mm) de espessura (minimo), dobrada, ndo sendo permitido utilizagdo de perfil de
aco fechado, formando 01 canal para passagem de fiagdo, com fechamento frontal
removivel em chapa dobrada de ago #22 (0,75 mm) de espessura (minimo).
Estruturada por dois tubos ovais de ago com se¢do oblonga 29x58 mm em chapa #18
(1,20 mm) de espessura (minimo). Colocagdo de rebite de repuxo de ago para
adaptacdo de regulador de nivel. Componentes metalicos: todas as pegas metdlicas
recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagdo,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epoxi-pé aplicada pelo
processo de deposicdo eletrostatica com polimerizagdo em estufa.

— GAVETEIRO FIXO COM 03 GAVETAS. MEDIDAS APROXIMADAS: Largura: 400 mm,
Profundidade: 450 mm, Altura: 435 mm. Estrutura: fundo, laterais, base superior e
base inferior em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestidos em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Acabamento
das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura, coladas a quente pelo sistema
holt-melt, em todo seu perimetro. Gavetas: gaveteiro fixo com 03 gavetas. Gavetas
confeccionadas em chapa de ago #24 (0,60 mm) de espessura (minimo), dobrada e
soldada através de eletro-fusdo, com deslizamento suave sobre corredigas em ago,
roldanas em nylon e eixos em a¢o ou em madeira MDP (aglomerado) de 15 mm de
espessura (minimo), revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado
em ambas as faces. Frente das gavetas em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma concava
com aproximadamente 110 mm de comprimento. Acabamento das bordas em fita de
PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo
de 2,5 mm em todo seu perimetro. Fechadura localizada na frente da gaveta superior
com fechamento simultaneo das 03 gavetas, com 02 chaves dobraveis. Componentes
metalicos: todas as pecas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento,
decapagem e fosfatizagdo, preparando a superficie para receber a pintura. Pintura
epdxi-pd aplicada pelo processo de deposigdo eletrostatica com polimerizagdo em
estufa, com acabamento preto liso.

17

MESA LINEAR (1200x600x740mm C/ 02 GAVETAS): COMPOSTA POR: — MESA
RETANGULAR (01 UNIDADE), — GAVETEIRO FIXO COM 02 GAVETAS (01 UNIDADE),
(Variagdo maxima de 7% nas medidas para Mais ou para Menos)

— MESA RETANGULAR: MEDIDAS Largura:1200 mm, Profundidade: 600 mm, Altura:
740 mm. Superficie: sobreposta a estrutura. Em madeira MDP (aglomerado) de 25
mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado
em ambas as faces. Borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3
mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5
mm em todo seu perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de
1,5 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu
perimetro. Passagem de fiagdo com acabamento em PVC. Fixada as estruturas
laterais da mesa através de parafusos de ago e buchas metalicas. PAINEL FRONTAL
Em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com
acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt, em todo seu perimetro. 01 calha estrutural horizontal para passagem de
fiacdo sob o tampo, permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, logico e
telefénico, em chapa de ago #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), fixada as
estruturas laterais da mesa através de rebites de repuxo e parafusos de ago, medindo
120 mm de altura aproximadamente, com suporte para tomadas em chapa de ago
fixado na calha através de encaixe. Painel frontal fixado as estruturas laterais da
mesa através de rebites de repuxo de ago e parafusos de aco e buchas metalicas.
ESTRUTURAS LATERAIS 02 estruturas laterais em ago em forma de “I”. Estrutura
vertical em chapa dobrada de ago #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), ndo sendo

permitido utilizagdo de perfil de aco fechado, formando 02 colunas paralelas em
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forma de portico distanciadas entre si em 120 mm aproximadamente, com
fechamento lateral externo e interno removiveis para passagem de fiagdo em chapa
dobrada de ago #22 (0,75 mm) de espessura (minimo). Travamento superior do
pértico em tubo de ago com segdo retangular 20x40 mm em chapa #18 (1,20 mm)
de espessura (minimo). Travamento inferior do pértico em chapa de ago
estampada no formato de arco, em chapa de ago #14 (1,90 mm) de espessura
(minimo), com extremidades arredondadas na mesma chapa. No travamento inferior
colocagdo de rebites de repuxo de ago para adaptagdo de reguladores de nivel.
COMPONENTES METALICOS Todas as pegas metalicas recebem pré-tratamento de
desengraxamento, decapagem e fosfatizagdo, preparando a superficie para receber a
pintura. Pintura epoxi-pd aplicada pelo processo de deposicdo eletrostatica com
polimerizagdo em estufa.

— GAVETEIRO FIXO COM 02 GAVETAS: MEDIDAS APROXIMADAS: Largura: 400 mm,
Profundidade: 450 mm, Altura:290 mm. Estrutura: fundo, laterais, base superior e
base inferior em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestidos em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Acabamento
das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura, coladas a quente pelo sistema
holt-melt, em todo seu perimetro. Gavetas: gaveteiro fixo com 02 gavetas. Gavetas
confeccionadas em chapa de ago #24 (0,60 mm) de espessura (minimo), dobrada e
soldada através de eletro-fusdo, com deslizamento suave sobre corredigas em aco,
roldanas em nylon e eixos em ago. Frente das gavetas em madeira MDP
(aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo
com forma céncava com aproximadamente 110 mm de comprimento. Acabamento
das bordas em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Fechadura com
fechamento simultdneo das 02 gavetas, com 02 chaves dobraveis. Componentes
metalicos: todas as pegas metdlicas recebem pré-tratamento de desengraxamento,
decapagem e fosfatizagdo, preparando a superficie para receber a pintura. Pintura
epoxi-po aplicada pelo processo de deposigdo eletrostatica com polimerizagdo em
estufa, com acabamento preto liso.

18 |MESA LINEAR (1000x600x740mm). Da mesma tonalidade e modelo dos méveis| Und 05
existentes no Instituto Federal de Educacgdo, Ciéncia e Tecnologia do Amapa — IFAP
(cor MDP: MAPLE BILBAO ou equivalente; cor da estrutura: preto texturizado).
MEDIDAS APROXIMADAS: Largura: 1000 mm, Profundidade: 600 mm, Altura: 740
mm. (Variagdo maxima de 7% nas medidas para Mais ou para Menos). Superficie:
sobreposta a estrutura. Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro.
Passagem de fiagdo com acabamento em PVC. Fixada as estruturas laterais da mesa
através de parafusos de ago e buchas metalicas. Painel frontal: em madeira MDP
(aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1
mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro.
01 calha estrutural horizontal para passagem de fiagdo sob o tampo, permitindo o
acesso a todo cabeamento de energia, logico e telefonico, em chapa de ago #18 (1,20
mm) de espessura (minimo), fixada as estruturas laterais da mesa através de rebites
de repuxo e parafusos de ago, medindo 120 mm de altura aproximadamente, com
suporte para tomadas em chapa de ago fixado na calha através de encaixe. Painel
frontal fixado as estruturas laterais da mesa através derebites de repuxo de ago e
parafusos de aco e buchas metalicas. Estruturas laterais: 02 estruturas laterais em
aco em forma de “I”. Estrutura vertical em chapa dobrada de aco #18 (1,20 mm) de
espessura (minimo), ndo sendo permitido utilizagdo de perfil de ago fechado,
formando 02 colunas paralelas em forma de pdrtico distanciadas entre si em 120
mm aproximadamente, com fechamento lateral externo e interno removiveis para
passagem de fiagdo em chapa dobrada de ago #22 (0,75 mm) de espessura (minimo).
Travamento superior do portico em tubo de ago com se¢do retangular 20x40 mm em
chapa #18 (1,20 mm) de espessura (minimo). Travamento inferior do pértico em
chapa de ago estampada no formato de arco, em chapa de ago #14 (1,90 mm) de
espessura (minimo), com extremidades arredondadas na mesma chapa. No
travamento inferior colocagdo de rebites de repuxo de ago para adaptagdo de
reguladores de nivel. Componentes metalicos: todas as pecas metalicas recebem
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pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagdo, preparando a
superficie para receber a pintura. Pintura epdxi-p6 aplicada pelo processo de
deposicdo eletrostatica com polimerizagdo em estufa.
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GAVETEIRO (400x600x740mm C/ 04 GAVETAS). Da mesma tonalidade e modelo dos
moveis existentes no Instituto Federal de Educagdo, Ciéncia e Tecnologia do Amapa —
IFAP (cor MDP: MAPLE BILBAO ou equivalente; cor da estrutura: preto texturizado;
cor dos puxadores: preto). MEDIDAS APROXIMADAS: Largura: 400 mm,
Profundidade: 600 mm, Altura: 740 mm. (Variagdo maxima de 7% para Mais ou para
Menos)Superficie: em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida
em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Borda
frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de
espessura, colada a quente, pelo sistema tipo holt-melt, em todo seu perimetro.
Estrutura: fundo, laterais e base inferior em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm
de espessura, revestidos em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces. Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura,
coladas a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro. Rodapé em ago
com sapatas reguladoras de nivel fixadas através de rebite repuxo ou sapatas
reguladoras de nivel encaixada e fixada na base através de parafuso permitindo a
regulagem da mesma tanto na parte interna como externa do gaveteiro. Gavetas:
gaveteiro médulo com 04 gavetas. Gavetas confeccionadas em chapa de ago #24
(0,60 mm) de espessura (minimo), dobrada e soldada através de eletro-fusdo, com
deslizamento suave sobre corredigas em ago, roldanas em nylon e eixos em ago ou
em madeira MDP (aglomerado) de 15 mm de espessura (minimo), revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Frente das
gavetas em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Puxadores do
tipo Zamak niquelado redondo com forma concava com aproximadamente 110 mm
de comprimento. Acabamento das bordas em fita de PVC de 3 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro. Fechadura localizada na frente da gaveta superior com fechamento
simultaneo das 04 gavetas, com 02 chaves dobraveis. Montagem: as laterais, fundo,
superficie e base inferior sdo ligados entre si pelo sistema mini-fix e cavilhas,
possibilitando a montagem e desmontagem dos mesmos, varias vezes, sem perder a
qualidade. Componentes metalicos: todas as pecas metdlicas recebem pré-
tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizacdo, preparando a superficie
para receber a pintura. Pintura epOxi-p6 aplicada pelo processo de deposi¢do
eletrostdtica com polimerizagdo em estufa, com acabamento preto liso.
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POLTRONA GIRATORIA (ESCRITORIO). Da mesma tonalidade e modelo dos méveis
existentes no Instituto Federal de Educagdo, Ciéncia e Tecnologia do Amapa — IFAP
(cor do assento e encosto: couro ecoldgico verde; cor da estrutura: preto; cor do
apoio de brago: preto). Assento: Interno em compensado multilaminas de madeira
moldada anatomicamente a quente com pressdo e espessura de 10,5 mm. Espuma
em poliuretano flexivel, isento de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacao
de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa
deformagdo permanente com densidade de 50 a 55 kg/m3 e moldada
anatdbmicamente com espessura média de 40 mm. Largura de 490 mm e
profundidade de 460mm. Capa de protegdo e acabamento injetada em polipropileno
texturizado e bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de pvc. De facil
limpeza, alta resisténcia mecanica contra impactos e resistente a produtos quimicos.
Encosto: interno em compensado multildminas de madeira moldada
anatomicamente a quente com pressdo e espessura de 10,5 mm. Espuma em
poliuretano flexivel, isento de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagac¢do de
rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa
deformagdo permanente com densidade de 45 a 50 kg/m3 e moldada
anatomicamente com saliéncia para apoio lombar e espessura média de 40 mm.
Largura de 430 mm e altura de 460 mm. Capa de prote¢do e acabamento injetada
em polipropileno texturizado e bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil
de pvc. De facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impactos e resistente a
produtos quimicos. Revestimento: em tecido crepe ou couro ecoldgico. Suporte para
encosto e capa de acabamento: suporte para encosto com regulagem de altura
fabricado em chapa de ago estampada de 6,00 mm com nervura estrutural de
reforco que confere alta resisténcia mecanica, sendo adequado para poltronas de
médio e grande porte. Acabamento em pintura eletrostdtica totalmente
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automatizada em epoxi pé com pré tratamento antiferruginoso (fosfatizado),
revestindo totalmente a superficie com pelicula de aproximadamente 100 microns
com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. Para um perfeito apoio lombar,
dispde de regulagem de altura com curso de 65 mm com 12 estdgios e acionamento
automatico sem necessidade de botGes ou manipulos. O sistema de regulagem é
fabricado em resina de engenharia poliamida (nylon 6) de alta resisténcia mecanica e
durabilidade, com engates faceis, precisos e isento de ruidos. Capa do suporte para
encosto injetada em polipropileno texturizado que proporciona perfeito
acabamento, integrando o design entre o assento e o encosto. Mecanismo com
regulagem independente do assento e do encosto e mais posi¢do livre para apoio
lombar (contato permanente): mecanismo para cadeiras operativas com corpo
fabricado por processo robotizado de solda sistema MIG em chapa de ago
estampada de 3 mm. Acabamento do corpo e encosto em pintura eletrostatica
totalmente automatizada em epoxi pé com pré tratamento antiferruginoso
(fosfatizado), revestindo totalmente o mecanismo com pelicula de aproximadamente
100 microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. Mecanismo
multifuncional com regulagem independente do assento e do encosto e com sistema
individual de "contato permanente" para o encosto com bloqueio em qualquer
posicdo. Sistema A-Syncron: Mecanismo com regulagem independente de inclinagdo
do assento e do encosto com bloqueio em qualquer posi¢do ou livre flutuagdo do
conjunto. Assento com inclinagdo reguldvel com curso de — 50 a +70 e encosto com
inclinagdo reguldvel com curso de —70 a +140. Travamento do conjunto através de
sistema tipo “freio fricgdo” de laminas de comando por alavanca de ponta excéntrica
que permite a liberagdo e o bloqueio do conjunto de forma simples e com minimo
esforco através de simples toque (ndo sendo necessério o aperto através de rosca na
alavanca e que o usuario fique segurando a alavanca para obter a livre flutuagdo).
Sistema de Contato Permanente: Com o assento bloqueado o mecanismo
disponibiliza o uso do sistema de "contato permanente" do encosto junto ao dorso
do usuario. Esse recurso é obtido através de um segundo sistema “freio fricgdo” de 7
ldminas de comando por alavanca de ponta excéntrica independente, também
alojada no mecanismo, o que permite a liberagdo e o bloqueio de forma simples e
com minimo esfor¢o através de simples toque (ndo sendo necessario o aperto
através de rosca na alavanca e que o usuariofique segurando a alavanca para obter a
livre flutuagdo). Suporte para encosto com regulagem de altura fabricado em chapa
de ago estampada de 6,00 mm com nervura estrutural de reforgo que confere alta
resisténcia mecanica. Acabamento em pintura eletrostatica totalmente automatizada
em epoxi pd com pré tratamento antiferruginoso (fosfatizado), revestindo
totalmente a superficie com pelicula de aproximadamente 100 microns com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos. Para um perfeito apoio lombar,
dispde de regulagem de altura com curso de 65 mm com 12 estdgios e acionamento
automatico sem necessidade de botGes ou manipulos. O sistema de regulagem é
fabricado em resina de engenharia poliamida (nylon 6) de alta resisténcia mecanica e
durabilidade, com engates faceis, precisos e isento de ruidos. Capa do suporte para
encosto injetada em polipropileno texturizado que proporciona perfeito
acabamento, integrando o design entre o assento e o encosto. Coluna de regulagem
de altura e tubo telescopio de acabamento: coluna de regulagem de altura
poracionamento a gds com 125 mm de curso, fabricada em tubo de ago de 1,50 mm.
Acabamento em pintura eletrostética totalmente automatizada em epoxi pé com pré
tratamento antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a coluna com
pelicula de aproximadamente 100 microns com propriedades de resisténcia a
agentes quimicos. A bucha guia para o pistdo é injetada em resina de engenharia
poliacetal de alta resisténcia ao desgaste e calibrada individualmente em dois passes
com precisdo de 0,03 mm. Com comprimento de 86 mm proporciona a guia
adequada para o perfeito funcionamento do conjunto, evitando folgas e garantindo a
durabilidade. Pistoes a gas para regulagem de altura em conformidade com a norma
DIN 4550, fixados ao tubo central através de porca rapida. O movimento de rotagdo
da coluna é sobre rolamento de esferas tratadas termicamente garantindo alta
resisténcia ao desgaste e minimo atrito suavizando o movimento de rotagdo. Sua
reduzida dimensdo na vertical a torna especialmente recomendada para mecanismos
usados em poltronas de grande porte onde a altura minima é fator limitante. Seu
sistema preciso de acoplamento ao mecanismo e a base da-se através de cone
morse, o que confere facilidade para montagem e casos eventuais de manutengdo.
Capa telescopica de 3 elementos, injetada em polipropileno texturizado que
proporciona 6timo acabamento e prote¢do a coluna central, sendo elemento de
ligagdo estética entre a base e o mecanismo. Eficiente sistema de fixagdo tanto na
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parte superior quanto na inferior propiciam travamento perfeito evitando que
durante o uso da cadeira esta venha a se desprender da base ou, deixe o pistdo
aparecendo na parte superior perdendo sua fungdo estética e de protecgdo,
possibilitando assim, que o acimulo de particulas possa prejudicar o funcionamento
do sistema de regulagem de altura.Base: Base para cadeira e poltrona, com 5 patas,
fabricada por processo de injegdo em resina de engenharia, poliamida (nylon 6), com
aditivo anti-ultravioleta, modificador de impacto e fibra de vidro com caracteristicas
de excepcional tenacidade, resisténcia mecanica, resisténcia a abrasdo dos calgados
e produtos quimicos. Com 5 (cinco) hastes e alojamento para engate do rodizio no
diametro de 11 mm dispensando o uso de buchas de fixagdo. Seu sistema preciso de
acoplamento a coluna central da-se através de cone morse, o que confere facilidade
para montagem e casos eventuais de manuten¢do. Rodizios: rodizio duplo, com
rodas de 50 mm de didmetro injetados em resina de engenharia , poliamida (nylon
6), com aditivo anti-ultravioleta e modificador de impacto, eixo vertical em ago
trefilado 1010/1020 comdidmetro de 11 mm e eixo horizontal em acgo trefilado
1010/1020 com didmetro de 8 mm e rodas com didmetro de 50 mm. O eixo vertical é
dotado de anel elastico em ago que possibilita acoplamento facil e seguro a base. Por
ser injetado em nylon possui grande resisténcia estrutural o que assegura auséncia
de folgas no cavalete e minimo desgaste das rodas mesmo apds a realizagdo dos mais
rigidos testes segundo normas internacionais. E indicado para uso em carpetes e
similares. Apoia-bragos: apdia-bragos com alma de ago estrutural revestido em
poliuretano pré-polimero integral skin, texturizado. Por se tratar de um pré-polimero
possui toque macio e altissima resisténcia ao rasgo, que ndo é possivel nos materiais
convencionais. Dimensdes externas 255 x 82 mm. Suporte do apdia-brago regulavel,
injetado em termopldstico composto texturizado e alma de ago estrutural estampada
de 6,00 mm de espessura indicado para cadeiras e poltronas de médio e grande
porte porte. Acabamento em pintura eletrostatica totalmente automatizada em
epdxi pd com pré tratamento antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a
superficie com pelicula de aproximadamente 100 microns com propriedades de
resisténcia a agentes quimicos. Possui regulagem vertical com 7 estagios e curso de
55 mm. O sistema interno de regulagem é fabricado em resina de engenharia
poliacetal que confere alta resisténcia ao desgaste e durabilidade ao produto. Seu
design moderno harmoniza com os mais variados modelos de cadeira e poltronas
para escritdrio, proporcionando conforto ao usuario.
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POLTRONA GIRATORIA (DIRETOR). Da mesma tonalidade e modelo dos moveis
existentes no Instituto Federal de Educagdo, Ciéncia e Tecnologia do Amapd — IFAP
(cor do assento e encosto: couro ecoldgico verde; cor da estrutura: preto; cor do
apoio de brago: preto). Assento: Compensado multilaminado com 14 mm de
espessura; Espuma injetada anatomicamente com 60 mm de espessura média e
densidade de 45 a 50 Kg/m3; Carenagem do assento injetada em Polipropileno
Copolimero; Revestimento em tecido Poliéster Space. Encosto: Estrutura de
sustentacdo em tubo de ago industrial redondo com 22,22mm de didmetro (7/8") e
parede de 2,25mm; Revestimento em Tela 100% Poliéster com acabamento em
resina acrilica LAL, espessura de 0,85mm e 200g/m2 de gramatura; Apoio de Cabega:
Estrutura em barra redonda de ago SAE 1213 trefilado e curvado a frio, 10mm;
Espuma expandida/laminada com 20mm de espessura média e densidade 33Kg/m3;
Espuma expandida/laminada com 1 Omm de espessura média e densidade
28Kg/m3;Bragos: Apoia bragos 3D, em poliuretano injetado, regulagem de altura,
profundidade e giro lateral. Estrutura em poliamida injetada com alma de aco
tubular cromada, totalizando 8 posi¢Ses de regulagem de altura e 80 mm de curso.
Chapa para fixagdo no assento com 2 furos oblongos, permitindo ajuste horizontal
por parafusos. Base: Base giratéria desmontavel com aranha de 5 hastes em aluminio
injetado, apoiada sobre 5 rodizios de duplo giro e duplo rolamento com 50 mm de
diametro em nylon com capa, semiesfera pldstica injetada junto a estrutura, que
facilita o giro, banda de rolagem em poliuretano para uso em piso duro, amadeirados
e com revestimentos vinilico; Coluna central desmontével fixada por encaixe conico,
rolamento axial de giro, esferas e arruelas de ago temperado de alta resisténcia,
sistema de regulagem da altura da cadeira com mola a gas, regulagem feita por
alavanca; Mecanismo: Mecanismo do tipo relax Syncron com 4 estdgios de
regulagem e travamento da posicdo desejada, ou relax livre. Possui ajuste de tensdo
da mola por manipulo frontal. Acabamento: Componentes metalicos internos do
mecanismo preparados através de processo de zincagem. Superficie da aranha em
Aluminio polido. Acabamento em banho de cromo com base niquelada sobre ago
polido tratado quimicamente, com espessura de camada que atende a requisitos de

resisténcia e durabilidade. Acabamento em pintura a p6 do tipo hibrida com camada

Und
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de 60 microns e cura em estufa a 200 °C, na cor preto liso semi-brilho W-Eco, com
superficies metalicas preparadas previamente através de tratamento com fosfato de
zinco, propiciando maior aderéncia e acabamento da pintura.

22

SOFA (03 LUGARES). Da mesma tonalidade e modelo dos mdveis existentes no
Instituto Federal de Educagdo, Ciéncia e Tecnologia do Amapa — IFAP (cor do assento
e encosto: couro ecoldgico verde; cor da estrutura: preto; cor do apoio de brago:
preto). Assento e encosto: espuma flexivel de alta resiliéncia, alta resisténcia a
propagacdo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e
baixa deformagdo permanente com densidade de 50 a 55 kg/m3 e moldada
anatomicamente. Alma interna totalmente em ago conformada anatomicamente.
Totalmente tapecada com detalhes em costura. Revestimento: em couro ecoldgico
ou l3. Estrutura: laterais fabricadas em tudo oblongo de ago industrial 30x60 mm
conformadas em raio variavel, acabamento cromado, fixadas através de parafusos na
prépria alma interna do assento. Apdia-bragos: apdia-braco fixo de formato de um
arco, com alma de ago estrutural revestido em poliuretano pré-polimero integral
skin, texturizado. Por se tratar de um pré -polimero possui toque macio e altissima
resisténcia ao rasgo, que ndo é possivel nos materiais convencionais. Matéria prima
totalmente isenta de CFC, ndo agressiva ao meio ambiente. Fixado na alma interna
do encosto e na lateral tubular.

Und
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CARTEIRA ESCOLAR: Encosto: fundido em polipropileno com alta pressdo, aditivado,
permitindo suportar esforco mecanico de até 420 kg por impulso na diagonal de até
909. Devera possuir respiradores quadrados medindo aproximadamente 10x10 mm,
na quantidade de 08 (oito) por fileira, e possuindo no minimo 04 (quatro) fileiras.
Distancia entre os furos de no minimo 40 mm. Moldado em contorno vertebral com
encaixes retangulares na estrutura, travamento com pino tampdo no mesmo
polipropileno aditivado. Medidas minimas: largura 460 mm, altura 250 mm no eixo
central da sua curvatura e espessura de 5 mm. Assento: fundido em polipropileno
com alta pressao, aditivado, permitindo suportar esforco mecanico de até 580 kg por
impulso vertical de queda. Devera possuir respiradores quadrados medindo
aproximadamente 10x10 mm, na quantidade de 08 (oito) por fileira, e possuindo no
minimo 01 (uma) fileira. Distancia entre os furos de no minimo 40 mm. Moldados
com contornos ergondmicos para conforto das pernas, evitando pressdo sanguinea.
Fixado na estrutura através de presilhas ja fundidas no préprio assento, além da
colocagdo de 06 (seis) parafusos tipo AA cabega chata e 04 (quatro) rebites de
aluminio, o que permite uma super resisténcia quanto a qualquer tipo de esforgo
ndo convencional. Medidas minimas: largura 460 mm e 410 mm de profundidade e
espessura de 5 mm. Prancheta: confeccionada em madeira MDP de 18 mm de
espessura, revestidos em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces e bordas retas com acabamento em perfil de pvc. Fixada a estrutura
através de parafusos de ago com arruela de pressdo e buchas metalicas. Medidas
minimas: largura 360 mm e 600 mm de profundidade. Estrutura: estrutura Unica com
bragos fixos para colocagdo da prancheta, toda ela montada através de solda MIG.
Estrutura de encosto e do assento tubo oblongo 30x16 mm em chapa #16 (1,50 mm)
de espessura, com base do assento formato trapezoidal. Possui 02 (duas) travas
inferiores e 02 (duas) travas superiores na transversal das laterais evitando assim
abrir a estrutura por movimento rigido. A parte estrutural da prancheta é feita com
02 (dois) pedestais soldados a vertical de 902 na lateral e 01 (um) frontal soldado a
652 na diagonal, possuindo 01 (um) suporte para porta sacolas ou bolsas. Porta livros
aramado de % liso perfilado macigo em numero de 07, soldados individualmente
com solda MIG, com anteparo na parte posterior. Acabamentos: todo material em
aco é soldado com solda eletrénica MIG, e recebe pré-tratamento de
desengraxamento, decapagem e fosfatizagdo, preparando a superficie para receber a
pintura. Pintura epoxi-pd aplicada pelo processo de deposicdo eletrostatica com
polimeriza¢do em estufa.

Und
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POLTRONA DE AREA EXTERNA - poltrona para area externa de madeira com estofado,
resistente as condi¢gGes do tempo, 3 a 4 lugares, cor verde ou vermelha, bragos e
pernas em ago com estofados

Und
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CADEIRA DE PLASTICO - cadeira plastico sem braco, cor verde - creme de abacate ou
similar. Dimensdo (AxL) 88x50 cm. Material do encosto plastico, tipo de material do
encosto resina, material do assento plastico, tipo de material do assento resina.
Material da estrutura plastico, altura 88 cm, largura 50 cm. Capacidade de Peso 120
Kg, ndo dobravel, ndo possui posicdes. Montagem: montada. Garantia do fabricante
3 meses. Conteido da embalagem: 01 Cadeira. Conservagdo e manutengdo do
produto: pano umido. Aprovado pelo Inmetro: sim. Certificagdo do Inmetro: produto
certificado conforme OCP n2 0097, registro n? 004327/2015, ou documentagdo

Und
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MESA FORMATO QUADRADA DE PLASTICO — mesa quadrada, material pldstico, cor,
verde - creme de abacate ou similar. Material/composi¢do da estrutura PVC,
material/composi¢cdo do tampo PVC. Ndo possui espaco para objetos decorativos,
ndo possui gavetas. Pés PVC, revestimento PVC. Ndo dobrdvel, cadeiras ndo inclusas.
Rodizios: ndo. Conteudo da embalagem: 1 mesa. DimensGes aproximadas do
produto sem embalagem (AxLxP)72 x 68 x 68 cm. Peso liquido aproximado do
produto (kg) 3,8kg.

Und
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MESA ADAPTADA PARA CADEIRANTE - mesa adaptada para cadeirante, possui
estrutura dobravel em ago tubular, com pintura eletrostatica e tampo em MDF.
Especificagbes: medidas: tampo: 800 x 610mm. Tampo (parte curvada): 400 x
140mm. Altura traseira(ajustavel): 600 / 880mm. Altura dianteira (ajustavel): 600 /
880mm. Cor: Bege. Peso: 13kg

Und
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MESA REFEITORIO 8 LUGARES - mesa refeitério, com 8 lugares, com tampo
retangular em férmica com borda em PVC e banco fixo com encosto em férmica
medidas de 200x80x75 (total 200x170). Especificagdes: Tampo da mesa: Produzido
em MDF com 15 mm re-engrossado com mais 15 mm, totalizando 30 mm de
espessura, revestido com laminado de alta resisténcia da marca Formica.
acabamento da borda da mesa em fita de PVC - 30 x 4 mm de espessura. Assentos:
Medindo 0,30 cm x 0,30 cm, em MDF 15 mm de espessura, borda em perfil de PVC.
Encosto: Produzido em MDF com 15 mm de espessura, com acabamento das borda
em perfil de PVC. Estrutura: Montada para bancos fixos em tubo de ago carbono
retangular 50 x 30 mm com 1,20 mm de parede, pintura epoxi po texturizada por
processo eletrostatico.

Und
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CESTO COLETOR DE LIXO (290x300x240mm): MEDIDAS APROXIMADAS: Largura : 290
mm, Profundidade: 300 mm, Altura: 240 mm, (Variagdo maxima de 7% nas medidas
para Mais ou para Menos). Estrutura: composta por 02 laterais em madeira MDP
(aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Acabamento das bordas em fita de PVC de 1
mm de espessura, coladas a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro.
Duas laterais e fundo que formam uma Unica peca em chapa de ago #20 (0,90 mm)
de espessura (minimo). Colocagdo de rebites de repuxo de ago para adaptagdo de
reguladores de nivel. Componentes metdlicos: todas as pegas metdlicas recebem
pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizacdo, preparando a
superficie para receber a pintura. Pintura epoxi-pd aplicada pelo processo de
deposicdo eletrostatica com polimerizagdo em estufa.

Und

01

30

ARMARIO ACO: armario, material ago, contém 20 (vinte) portas com pitdo para
cadeado, com pintura eletrostatica epdxi de alta qualidade e durabilidade. Tem as
seguintes caracteristicas: Altura: 1,96m, Largura: 1,23m, Profundidade: 0,36m,
Quantidade de Portas: 20, Chapa corpo: #26, Chapa portas: #22, Medida porta:
Altura: 0,43m.

Und

02

31

ARMARIO ACO: armario, material: aco com 6 (seis) prateleiras nas seguintes
caracteristicas: Altura: 2,00m, Largura: 0,92m, Profundidade: 0,40m. Capacidade da
bandeja: 60kg

Und
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ARMARIO ACO: armério, material aco, modelo guarda volumes, com 8 nichos e com
chaves. DimensGes aproximadas: altura: 1840 mm; largura: 300 mm; profundidade:
450 mm. Cor Verde ou vermelha

Und
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ARMARIO MULTI-USO ACO: armario multi-uso, quadruplo 8 portas. Armario roupeiro
em ago com oito portas. Dimensdes externas: 1200 x 450 x 1820mm, (LxPxA), portas
com 822mm de altura. Fabricado com ago galvanizado — NBR 7008 — resistente a
corrosdo (Frontal e base com 1,25mm; laterais, fundo e bandejas de 0,50mm de
espessura); ® Pintura a P& 3 em 1 - antimicrobiana e bactericida (Antibactéria,
Antimofo e Sem Cheiro); ¢ Compartimento com suporte para cabides (cabideiro),
dois ganchos laterais e uma prateleira; ® Atende a Norma Reguladora do Trabalho
NR18; e Livre de arestas cortantes com dobras enroladas (Mais resisténcia sem
cortes — Hands Cut Free); e Sapatas (pés plasticos) regulaveis para corrigir desniveis
do piso; e Sistema Safe Locker — Antifurto: - Refor¢o central nas portas; - Dobradica
interna com 5 travas; - Dobra em todo o perimetro da porta; - Portas com batentes
de borracha; Lingueta reforgada 3,0mm. e Trancamento Triplo (Fecho Triplo —
travando a porta em cima, embaixo e no meio). Cor do Corpo: BEGE. COM PE
ELEVADO EM ACO INOX PARA ARMARIO. Conjunto de Pés elevados em ago inox, com

altura de 150mm (vao livre); ® Conjunto com base estrutural mais 6x pés elevados; ®

Und
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Construido totalmente em ago inox AISI 439 pintado (pintura eletrostatica bege
padrdo); » Com ponteiras plasticas e pés niveladores em cada extremidade/pés;
Seguem montados / fixados diretamente com seu referido armario.

ESTANTE DE ACO PARA BIBLIOTECA - estante de ago para biblioteca, expositora de
periddicos, livros revistas, com 4 prateleiras reguldveis/inclinavel. Prateleiras
confeccionadas em chapa 24 com colunas laterais em chapa 14. Dimensdes: 1,98 de
altura x 0,92m. Cor: branca ou verde.

34 04

3. ORGAO(S) PARTICIPANTE(S)
3.1. Sdo érgaos e entidades publicas participantes do registro de pregos:

Item: Participante: Quantidade Demandada:

3.2. Com fulcro no §4¢, do art. 22, do Decreto n2 7892/2013, o quantitativo decorrente das
adesOes a ata de registro de precos nao excedera, na totalidade, ao quintuplo do quantitativo de cada
item registrado na ata de registro de pregos para o érgao gerenciador e rgdos participantes,
independente do nimero de érgdos ndo participantes que aderirem.

4. DO ORGAO GERENCIADOR

4.1. O gerenciamento deste instrumento cabera a Reitoria do IFAP por meio da Coordenacdo
de Atas, Contratos e Convénios — CACC.

5. VALIDADE DA ATA

5.1. A vigéncia desta Ata de registro de precos serd de 12 (doze) meses, contados da data da
sua assinatura, com eficacia apds a publicacdo do seu extrato no Diario Oficial da Unido, tendo inicio e
vencimento em dia de expediente, devendo-se excluir o primeiro e incluir o ultimo.

6. DO CONTRATO E DA NOTA DE EMPENHO

6.1. O fornecedor registrado podera ser convocado para assinar o Termo de Contrato ou
aceitar/retirar o instrumento equivalente (Nota de Empenho/Carta Contrato/Autoriza¢cdo/Ordem de
Servico).

6.2. Antes da assinatura do Termo de Contrato ou aceite do instrumento equivalente, a

Administracdo realizara consulta “on line” ao SICAF, bem como ao Cadastro Informativo de Créditos

ndo Quitados — CADIN, cujos resultados serdo anexados aos autos do processo.
6.2.1. Na hipdtese de irregularidade do registro no SICAF, o contratado devera
regularizar a sua situacdo perante o cadastro no prazo de até 05 (cinco) dias, sob pena de
aplicacao das penalidades previstas no edital e anexos.

6.3. Previamente a contratacdo, a Administragdo promotora da licitagdo realizara consulta ao

SICAF para identificar eventual proibicdo da licitante adjudicataria de contratar com o Poder Publico.
6.3.1. A adjudicatdria tera o prazo de 5 (cinco) dias Uteis, contados a partir da data de
sua convocacgao, para assinar o Termo de Contrato ou aceitar o instrumento equivalente,
conforme o caso, sob pena de decair do direito a contratagdo, sem prejuizo das sangdes
previstas neste Edital.
6.3.2. Alternativamente a convocagdo para comparecer perante o 6rgdo ou entidade
para a assinatura do Termo de Contrato ou aceite/retirada do instrumento equivalente, a
Administracdo podera encaminha-lo para assinatura ou aceite da Adjudicataria, mediante
correspondéncia postal com aviso de recebimento (AR) ou meio eletronico, para que seja
assinado/retirado no prazo de 5 (cinco) dias Uteis, a contar da data de seu recebimento.

6.4. O prazo previsto no subitem anterior poderd ser prorrogado, por igual periodo, por

solicitacdo justificada do fornecedor registrado e aceita pela Administracao.

7. DA ENTREGA E CRITERIOS DE ACEITAGAO DO OBJETO

7.1. A entrega dos materiais serd em remessa parcelada, conforme necessidade da
Contratante;
7.2. O prazo de entrega dos materiais é de 30 (trinta) dias, contados da entrega da nota de

empenho e/ou ordem de fornecimento, no seguinte endereco: Rodovia BR 210, Km 03, S/N — Bairro
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Brasil Novo — Macapa/AP, CEP: 68.909-398, na Coordenacdo de Almoxarifado da Reitoria. E nos
enderecos de cada participante deste processo.

7.3. A entrega devera ser feita diretamente aos locais supracitados, no horario das 08h30min
as 11h e das 14h as 17h, de segunda a sexta-feira;
7.4. Os materiais serdo recebidos provisoriamente no prazo de 10 (dez) dias, pelo(a)

responsavel pelo acompanhamento e fiscalizacdo do contrato, para efeito de posterior verificacdo de
sua conformidade com as especificacdes constantes no Termo de Referéncia e na proposta.
7.5. Os materiais poderao ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em desacordo com as
especificacdes constantes neste Termo de Referéncia e na proposta, devendo ser substituidos no prazo
de 10 (dez) dias uteis, a contar da notificacdo da contratada, as suas custas, sem prejuizo da aplicagdo
das penalidades.
7.6. Os materiais serdo recebidos definitivamente no prazo de 10 (dez) dia Uteis, contados do
recebimento provisério, apds a verificacdo da qualidade e quantidade do material e consequente
aceitacdo mediante termo circunstanciado.
7.6.1. Na hipétese de a verificagdo a que se refere o subitem anterior ndo ser procedida
dentro do prazo fixado, reputar-se-4 como realizada, consumando-se o recebimento
definitivo no dia do esgotamento do prazo.

7.7. O recebimento provisério ou definitivo do objeto ndo exclui a responsabilidade da
contratada pelos prejuizos resultantes da incorreta execu¢do do contrato.
7.8. As empresas que ndo cumprirem os prazos acima estipulados sofrerdo sancGes da Lei

8.666/93 e suas alteragdes, salvo motivo de forca maior ou caso fortuito, devidamente comprovado
pela Licitante e reconhecido pelo IFAP.
8. DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS
8.1. Comete infracdo administrativa nos termos da Lei n? 8.666, de 1993 e da Lei n? 10.520,
de 2002, a Contratada que:
8.1.1. inexecutar total ou parcialmente qualquer das obrigacdes assumidas em
decorréncia da contratacdo;
8.1.2. ensejar o retardamento da execucdo do objeto;
8.1.3. fraudar na execuc¢do do contrato;
8.1.4. comportar-se de modo inidéneo;
8.1.5. cometer fraude fiscal;
8.1.6. ndo mantiver a proposta.
8.2. A Contratada que cometer qualquer das infraces discriminadas no subitem acima ficara
sujeita, sem prejuizo da responsabilidade civil e criminal, as seguintes sang¢des:
8.2.1. adverténcia por faltas leves, assim entendidas aquelas que ndo acarretem
prejuizos significativos para a Contratante;
8.2.2. multa moratdria de 0,5% (meio por cento) por dia de atraso injustificado sobre o
valor da parcela inadimplida, até o limite de 30 (trinta) dias;
8.2.3. multa compensatdria de 10% (dez por cento) sobre o valor total do contrato, no
caso de inexecugao total do objeto;
8.2.4. em caso de inexecugdo parcial, a multa compensatdria, no mesmo percentual do
subitem acima, serd aplicada de forma proporcional a obrigacdo inadimplida;
8.2.5. suspensdo de licitar e impedimento de contratar com o érgdo, entidade ou
unidade administrativa pela qual a Administragdo Publica opera e atua concretamente,
pelo prazo de até dois anos;
8.2.6. impedimento de licitar e contratar com a Unido com o consequente
descredenciamento no SICAF pelo prazo de até cinco anos;
8.2.7. declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administracdo Publica,
enquanto perdurarem os motivos determinantes da puni¢do ou até que seja promovida a
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reabilitacdo perante a prépria autoridade que aplicou a penalidade, que sera concedida
sempre que a Contratada ressarcir a Contratante pelos prejuizos causados;
8.3. Também ficam sujeitas as penalidades do art. 87, Ill e IV da Lei n2 8.666, de 1993, as
empresas ou profissionais que:
8.3.1. tenham sofrido condenacao definitiva por praticar, por meio dolosos, fraude fiscal
no recolhimento de quaisquer tributos;
8.3.2. tenham praticado atos ilicitos visando a frustrar os objetivos da licitacao;
8.3.3. demonstrem ndo possuir idoneidade para contratar com a Administracdo em
virtude de atos ilicitos praticados.
8.4. A aplicagdio de qualquer das penalidades previstas realizar-se-4 em processo
administrativo que assegurara o contraditério e a ampla defesa a Contratada, observando-se o
procedimento previsto na Lei n2 8.666, de 1993, e subsidiariamente a Lei n2 9.784, de 1999.
8.5. A autoridade competente, na aplicacdo das sangOes, levard em consideracdo a gravidade
da conduta do infrator, o carater educativo da pena, bem como o dano causado a Administragao,
observado o principio da proporcionalidade.

8.6. As penalidades serdo obrigatoriamente registradas no SICAF.
9. REVISAO E CANCELAMENTO
9.1. Os precgos registrados poderdo ser revistos em decorréncia de eventual reducdo dos

precos praticados no mercado ou de fato que eleve o custo do objeto registrado, cabendo a
Administracdo promover as negocia¢ées junto ao(s) fornecedor(es).
9.2. Quando o preco registrado tornar-se superior ao prego praticado no mercado por motivo
superveniente, a Administracdo convocard o(s) fornecedor(es) para negociar(em) a reducdo dos
precos aos valores praticados pelo mercado.
9.3. O fornecedor que nao aceitar reduzir seu prego ao valor praticado pelo mercado sera
liberado do compromisso assumido, sem aplicacao de penalidade.
9.3.1. A ordem de classificacdo dos fornecedores que aceitarem reduzir seus precos aos
valores de mercado observara a classificacdo original.
9.4. Quando o preco de mercado tornar-se superior aos precos registrados e o fornecedor nao
puder cumprir o compromisso, o drgdo gerenciador podera:
9.4.1. Liberar o fornecedor do compromisso assumido, caso a comunicag¢ao ocorra antes
do pedido de fornecimento, e sem aplicacdo da penalidade se confirmada a veracidade
dos motivos e comprovantes apresentados; e
9.4.2. Convocar os demais fornecedores para assegurar igual oportunidade de
negociagao.
9.5. N3o havendo éxito nas negociacdes, o 6rgdo gerenciador deverd proceder a revogacao
desta ata de registro de pregos, adotando as medidas cabiveis para obtencdo da contratagdo mais
vantajosa.
9.6. O registro do fornecedor sera cancelado quando:
9.6.1. Descumprir as condi¢Ges da ata de registro de pregos;
9.6.2. Nao retirar a nota de empenho ou instrumento equivalente no prazo estabelecido
pela Administracdo, sem justificativa aceitavel;
9.6.3. N3o aceitar reduzir o seu prego registrado, na hipétese deste se tornar superior
aqueles praticados no mercado; ou
9.6.4. Sofrer san¢do administrativa cujo efeito torne-o proibido de celebrar contrato
administrativo, alcancando o drgdo gerenciador e érgao(s) participante(s).

9.7. O cancelamento de registros nas hipdteses previstas nos itens 9.6.1, 9.6.2 e 9.6.4 sera
formalizado por despacho do érgdo gerenciador, assegurado o contraditério e a ampla defesa.
9.8. O cancelamento do registro de precos podera ocorrer por fato superveniente, decorrente

de caso fortuito ou for¢ca maior, que prejudique o cumprimento da ata, devidamente comprovados e

justificados:
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9.8.1. Porrazdo de interesse publico; ou

9.8.2. A pedido do fornecedor.
10. CONDIGOES GERAIS
10.1. As condicdes gerais do fornecimento, tais como os prazos para entrega e recebimento do
objeto, as obrigacdes da Administracao e do fornecedor registrado, penalidades e demais condi¢des
do ajuste, encontram-se definidos no Termo de Referéncia, ANEXO AO EDITAL.

10.2. E vedado efetuar acréscimos nos quantitativos fixados nesta ata de registro de precos,
inclusive o acréscimo de que trata 0 § 12 do art. 65 da Lei n2 8.666/93.
10.3. A ata de realizacdo da sessdo publica do pregdo, contendo a relacdo dos licitantes que

aceitarem cotar os bens ou servigos com prec¢os iguais ao do licitante vencedor do certame, sera
anexada a esta Ata de Registro de Precos, nos termos do art. 11, §42 do Decreto n. 7.892, de 2014.

Para firmeza e validade do pactuado, a presente Ata foi lavrada em 03 (trés) vias de igual teor, que,
depois de lida e achada em ordem, vai assinada pelas partes e encaminhada cdpia aos demais érgaos
participantes.

Local e data
Assinaturas
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ANEXO Il

TERMO DE CONTRATO DE COMPRA N2 xxx/201x, QUE
FAZEM ENTRE SI O INSTITUTO FEDERAL DE EDUCACAO,
CIENCIA E TECNOLOGIA DO AMAPA — REITORIA E A
EMPRESA XXXXXXXXXX.

O Instituto Federal de Educacao, Ciéncia e Tecnologia do Amapa — IFAP - Reitoria, com sede na Rodovia
BR 210, Km 03, s/n, bairro Brasil Novo, CEP 68.909-398, na cidade de Macapa/AP, inscrito no CNPJ sob
o n?2 10.820.882/0001-95, neste ato representado pela(o) Magnifica Reitora Marialva do Socorro
Ramalho de Oliveira de Almeida, nomeada(o) pelo Decreto de 02 de outubro de 2015, publicado no
DOU de 05 de outubro de 2015, inscrita no CPF n2 175.524.782-68, portador(a) da Carteira de
Identidade n? 229710/AP, doravante denominado contratante, e o(a) xxxxxxxxxx, inscrito(a) no
CNPJ/MF sob 0 n2 xx.xxx.xxx/xxxx-xx, sediado(a) na(o) xxxxxenderecoxxxxx, em cidade/UF doravante
designada contratada, neste ato representada pelo(a) sr.(a) xxxxxfulanoxxxx, portador(a) da carteira de
identidade n2 xxxxxx/UF, expedida pela(o) xxxdrgdoexpedidorxxx, @ CPF n2 xxx.xxx.xxx-xx, tendo em
vista 0 que consta no processo N2 xxxxx.xxxxxx/201x-xx e em observancia as disposi¢des da Lei n?
8.666, de 21 de junho de 1993, da Lei n2 10.520, de 17 de julho de 2002 e na Lei n2 8.078, de 1990 -
codigo de defesa do consumidor, resolvem celebrar o presente termo de contrato, decorrente do
pregdo n? xxxx/20xx, mediante as cladusulas e condi¢des a seguir enunciadas.

1. CLAUSULA PRIMEIRA — OBJETO
1.1. O objeto do presente termo de contrato é a aquisicdio de xxxxxxxxx, conforme
especificacdes e quantitativos estabelecidos no anexo | deste termo, no edital do pregdo identificado
no predmbulo e na proposta vencedora, os quais integram este instrumento.
1.2. Especificacbes gerais:
1.2.1. Todos os itens descritos no anexo | deverdo ser entregues em perfeito estado de
funcionamento;
1.2.2. Deverao ser fornecidos apenas componentes novos, sendo vedado, em quaisquer
circunstancias, o uso de produtos recondicionados, reciclados, enfim, provenientes de
reutilizacdo de material ja empregado;
1.2.3. Conforme obrigatoriedade, observada legislacio de defesa do consumidor, os
itens deverao possuir manual de instrucdo ou guia de uso, contendo todas as informacgdes
necessarias de funcionamento, conservagao e manutengao dos materiais;
1.2.4. Quando nao houver definicdo de cor nas especificagdes dos bens, esta devera ser
escolhida pelo IFAP dentre as disponiveis na cartela/mostruario da empresa vencedora,
no momento da aquisi¢cdo, quando for o caso;
1.2.5. Todos os bens deverdo ter garantia do fabricante, observado o disposto no Cédigo
de Defesa do Consumidor;
1.2.6. Em todos os bens deverdao constar, em suas embalagens, descricbes e
especificagdes na lingua portuguesa, ou apresentar rotulo com as mesmas caracteristicas.

2. CLAUSULA SEGUNDA - VIGENCIA

2.1. O prazo de vigéncia deste termo de contrato é de xxx dias, tendo inicio na data de
XX/XX/Xxxx e encerramento em xx/xx/xxxx, prorrogavel na forma do art. 57, §12, da Lei n? 8.666, de
1993.

3. CLAUSULA TERCEIRA - PRECO
3.1. O valor do presente termo de contrato é de RS XXX.XXX,XX (XXXXXXXXXXXX).
3.2 No valor acima estdo incluidas todas as despesas ordinarias diretas e indiretas
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decorrentes da execucdo contratual, inclusive tributos e/ou impostos, encargos sociais, trabalhistas,
previdencidrios, fiscais e comerciais incidentes, taxa de administracdo, frete, seguro e outros
necessarios ao cumprimento integral do objeto da contratagao.

4. CLAUSULA QUARTA — DOTACAO ORCAMENTARIA
4.1. As despesas decorrentes desta contratacdo estdo programadas em dotacdo orcamentdria
propria, prevista no orcamento da unido, para o exercicio de 20xx, na classificacdo abaixo:

4.1.1. Gestio/Unidade:

4.1.2. UASG:

4.1.3. Fonte:

4.1.4. Programa de Trabalho:

4.1.5. Elemento de Despesa:

5. CLAUSULA QUINTA — PAGAMENTO

5.1. Conforme IN MARE N2 08 de 04/12/1998, Art. 28, o pagamento referente a prestacdo do
servico, caso solicitado, sera efetuado em até 05 (cinco) dias Uteis, contados a partir da data do atesto
das faturas/notas fiscais, observada qualquer alteragio posterior da lei;

5.2. Ao IFAP reserva-se o direito de ndo efetuar o pagamento se, no ato da atestacdo, verificar
que o material ndo corresponde as especificagdes dos itens conforme este Termo de Referéncia e da
proposta apresentada;

5.3. O pagamento serd efetivado a Contratada, em moeda nacional e por meio de ordem
bancdria.

5.4, O pagamento a Contratada somente sera liberado apds o recolhimento de eventuais
multas que lhe tenham sido impostas em decorréncia de inadimpléncia contratual;

5.5. O licitante devera zelar pelo adimplemento de seus tributos junto aos devidos 6érgaos

publicos, visando manter sua qualificacdo tributdria, condicdo sem a qual ndo serd possivel o
pagamento de fatura apresentada.

6. CLAUSULA SEXTA — REAJUSTE E ALTERACOES
6.1. O preco contratado é fixo e irreajustavel.

7. CLAUSULA SETIMA — ENTREGA E CRITERIOS DE ACEITACAO DO OBJETO

7.1. A entrega dos materiais serd em remessa parcelada, conforme necessidade da
Contratante;
7.2. O prazo de entrega dos materiais é de 30 (trinta) dias, contados da entrega da nota de

empenho e/ou ordem de fornecimento, no seguinte endereco: Rodovia BR 210, Km 03, S/N — Bairro
Brasil Novo — Macapda/AP, CEP: 68.909-398, na Coordenacdo de Almoxarifado da Reitoria.

7.3. A entrega devera ser feita diretamente aos locais supracitados, no horario das 08h30min
as 11h e das 14h as 17h, de segunda a sexta-feira;
7.4, Os materiais serdo recebidos provisoriamente no prazo de 10 (dez) dias, pelo(a)

responsavel pelo acompanhamento e fiscalizagdo do contrato, para efeito de posterior verificacdo de
sua conformidade com as especificagdes constantes noi Termo de Referéncia e na proposta.
7.5. Os materiais poderao ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em desacordo com as
especificagcdes constantes neste Termo de Referéncia e na proposta, devendo ser substituidos no prazo
de 10 (dez) dias Uteis, a contar da notificacdo da contratada, as suas custas, sem prejuizo da aplicagdo
das penalidades.
7.6. Os materiais serdo recebidos definitivamente no prazo de 10 (dez) dia uteis, contados do
recebimento provisério, apds a verificacdo da qualidade e quantidade do material e consequente
aceitacao mediante termo circunstanciado.

7.6.1. Na hipdtese de a verificacdo a que se refere o subitem anterior ndo ser procedida
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dentro do prazo fixado, reputar-se-a como realizada, consumando-se o recebimento
definitivo no dia do esgotamento do prazo.

7.7. O recebimento provisério ou definitivo do objeto ndo exclui a responsabilidade da
contratada pelos prejuizos resultantes da incorreta execuc¢do do contrato.
7.8. As empresas que ndao cumprirem os prazos acima estipulados sofrerdo sanc¢des da Lei

8.666/93 e suas alterac¢des, salvo motivo de forca maior ou caso fortuito, devidamente comprovado
pela Licitante e reconhecido pelo IFAP.

8. CLAUSULA NONA - FISCALIZACAO

8.1. A fiscalizacdo da execucdo do objeto serd efetuada por comissdo/representante
designado(a) pela contratante, na forma estabelecida neste Contrato, no Edital e no Termo de
Referéncia.

9. CLAUSULA DECIMA — OBRIGAGOES DA CONTRATANTE
9.1.1. S3o obrigacdes da Contratante:
9.1.2. receber o objeto no prazo e condigdes estabelecidas no Edital e seus anexos;
9.1.3. verificar minuciosamente, no prazo fixado, a conformidade dos bens recebidos
provisoriamente com as especificagdes constantes do Edital e da proposta, para fins de
aceitagdo e recebimento definitivo;
9.1.4. comunicar a Contratada, por escrito, sobre imperfei¢Ges, falhas ou irregularidades
verificadas no objeto fornecido, para que seja substituido, reparado ou corrigido;
9.1.5. acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obriga¢des da Contratada, através de
comissdo/servidor especialmente designado;
9.1.6. efetuar o pagamento a Contratada no valor correspondente ao fornecimento do
objeto, no prazo e forma estabelecidos no Edital e seus anexos;
9.2. A Administragdo ndo respondera por quaisquer compromissos assumidos pela Contratada
com terceiros, ainda que vinculados a execuc¢do do presente Termo de Contrato, bem como por
qgualquer dano causado a terceiros em decorréncia de ato da Contratada, de seus empregados,
prepostos ou subordinados.
9.3. A Administragdo realizard pesquisa de precos periodicamente, em prazo nao superior a
180 (cento e oitenta) dias, a fim de verificar a vantajosidade dos precos registrados em Ata.
10. CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - OBRIGACOES DA CONTRATADA
10.1. A Contratada deve cumprir todas as obrigacGes constantes no Edital, seus anexos e sua
proposta, assumindo como exclusivamente seus os riscos e as despesas decorrentes da boa e perfeita
execugao do objeto e, ainda:
10.1.1. efetuar a entrega do objeto em perfeitas condi¢Ges, conforme especifica¢des,
prazo e local constantes no Edital e seus anexos, acompanhado da respectiva nota fiscal,
na qual constardo as indicacdes referentes a: marca, fabricante, modelo, procedéncia e
prazo de garantia ou validade, no que couber;
10.1.2. responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo com os
artigos 12, 13 e 17 a 27, do Cddigo de Defesa do Consumidor (Lei n2 8.078, de 1990);
10.1.3. substituir, reparar ou corrigir, as suas expensas, no prazo fixado neste contrato e
Termo de Referéncia, o objeto com avarias ou defeitos;
10.1.4. comunicar a Contratante, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas que
antecede a data da entrega, os motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo
previsto, com a devida comprovacgao;
10.1.5. manter, durante toda a execu¢do do contrato, em compatibilidade com as
obrigacGes assumidas, todas as condicdes de habilitacio e qualificagdo exigidas na
licitagdo;
10.1.6. indicar preposto para representa-la durante a execugdo do contrato;
10.1.7. Atender as comunicagdes oficiais da contratante, as quais podem ser formalizadas
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tanto por meio de protocolo quanto de correio eletrénico em endereco informado na
proposta vencedora;

10.1.8. Atender aos critérios de sustentabilidade ambiental exigidos neste no Termo de
Referéncia e demais exigéncias relevantes a compra dispostas no Edital e seus anexos;

11. CLAUSULA DECIMA SEGUNDA — SANCGES ADMINISTRATIVAS
11.1. Comete infracdo administrativa nos termos da Lei n2 8.666, de 1993 e da Lei n? 10.520,
de 2002, a Contratada que:
11.1.1. inexecutar total ou parcialmente qualquer das obriga¢cdes assumidas em
decorréncia da contratagao;
11.1.2. ensejar o retardamento da execuc¢do do objeto;
11.1.3. fraudar na execugdo do contrato;
11.1.4. comportar-se de modo inidéneo;
11.1.5. cometer fraude fiscal;
11.1.6. n3dao mantiver a proposta.
11.2. A Contratada que cometer qualquer das infragées discriminadas no subitem acima ficara
sujeita, sem prejuizo da responsabilidade civil e criminal, as seguintes sanc¢des:
11.2.1. adverténcia por faltas leves, assim entendidas aquelas que ndo acarretem
prejuizos significativos para a Contratante;
11.2.2. multa moratédria de 0,5% (meio por cento) por dia de atraso injustificado sobre o
valor da parcela inadimplida, até o limite de 30 (trinta) dias;
11.2.3. multa compensatoéria de 10% (dez por cento) sobre o valor total do contrato, no
caso de inexecucgao total do objeto;
11.2.4. em caso de inexecuc¢do parcial, a multa compensatéria, no mesmo percentual do
subitem acima, serd aplicada de forma proporcional a obrigacdo inadimplida;
11.2.5. suspensdao de licitar e impedimento de contratar com o 6rgdo, entidade ou
unidade administrativa pela qual a Administragdo Publica opera e atua concretamente,
pelo prazo de até dois anos;
11.2.6. impedimento de licitar e contratar com a Unido com o consequente
descredenciamento no SICAF pelo prazo de até cinco anos;
11.2.7. declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administracao Publica,
enquanto perdurarem os motivos determinantes da puni¢do ou até que seja promovida a
reabilitacdo perante a prdpria autoridade que aplicou a penalidade, que sera concedida
sempre que a Contratada ressarcir a Contratante pelos prejuizos causados;
11.3. Também ficam sujeitas as penalidades do art. 87, lll e IV da Lei n2 8.666, de 1993, as
empresas ou profissionais que:
11.3.1. tenham sofrido condenacao definitiva por praticar, por meio dolosos, fraude fiscal
no recolhimento de quaisquer tributos;
11.3.2. tenham praticado atos ilicitos visando a frustrar os objetivos da licitagao;
11.3.3. demonstrem ndo possuir idoneidade para contratar com a Administracdo em
virtude de atos ilicitos praticados.
11.4. A aplicacdo de qualquer das penalidades previstas realizar-se-4 em processo
administrativo que assegurara o contraditério e a ampla defesa a Contratada, observando-se o
procedimento previsto na Lei n2 8.666, de 1993, e subsidiariamente a Lei n2 9.784, de 1999.
11.5. A autoridade competente, na aplicacdo das sanc¢Ges, levard em consideracdo a gravidade
da conduta do infrator, o carater educativo da pena, bem como o dano causado a Administracdo,
observado o principio da proporcionalidade.

11.6. As penalidades serdao obrigatoriamente registradas no SICAF.
12. CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - RESCISAO
12.1. O presente termo de contrato podera ser rescindido nas hipdteses previstas no art. 78 da
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Lei n? 8.666, de 1993, com as consequéncias indicadas no art. 80 da mesma lei, sem prejuizo das
sanc¢Oes aplicaveis.
12.2. E admissivel a fusdo, cisdo ou incorporacdo da contratada com/em outra pessoa juridica,
desde que sejam observados pela nova pessoa juridica todos os requisitos de habilitacdo exigidos na
licitacdo original; sejam mantidas as demais cldusulas e condi¢es do contrato; ndo haja prejuizo a
execucdo do objeto pactuado e haja a anuéncia expressa da administracdo a continuidade do
contrato.
12.3. Os casos de rescisdo contratual serdo formalmente motivados, assegurando-se a
contratada o direito a prévia e ampla defesa.
12.4. A contratada reconhece os direitos da contratante em caso de rescisdao administrativa
prevista no art. 77 da Lei n2 8.666, de 1993.
12.5. O Termo de Rescisdo sera precedido de relatério indicativo dos seguintes aspectos,
conforme o caso:

12.5.1. Balanco dos eventos contratuais ja cumpridos ou parcialmente cumpridos;

12.5.2. Relagdo dos pagamentos ja efetuados e ainda devidos;

12.5.3. IndenizagGes e multas.

13. CLAUSULA DECIMA QUARTA — VEDAGOES

13.1. E vedado 3 contratada:
13.1.1. Caucionar ou utilizar este termo de contrato para qualquer operacdo financeira;
13.1.2. Interromper a execuc¢do contratual sob alegacdo de inadimplemento por parte da
contratante, salvo nos casos previstos em lei.

14. CLAUSULA DECIMA QUINTA — CASOS OMISSOS

14.1. Os casos omissos serdao decididos pela contratante, segundo as disposi¢des contidas na
Lei n2 8.666, de 1993, na Lei n? 10.520, de 2002 e demais normas federais de licitacbes e contratos
administrativos e, subsidiariamente, segundo as disposicdes contidas na Lei n? 8.078, de 1990 -
Cdédigo de Defesa do Consumidor — e normas e principios gerais dos contratos.

15. CLAUSULA DECIMA SEXTA — PUBLICACAO
15.1. Incumbira a contratante providenciar a publicacdo deste instrumento, por extrato, no
Diario Oficial da Unido, no prazo previsto na Lei n2 8.666, de 1993.

16. CLAUSULA DECIMA SETIMA — FORO
16.1. O foro para solucionar os litigios que decorrerem da execucdo deste termo de contrato
serd o da Sec¢do Judicidria do Amapd — Justica Federal.

Para firmeza e validade do pactuado, o presente Termo de Contrato foi lavrado em 03 (trés) vias de

igual teor, que, depois de lido e achado em ordem, vai assinado pelos contraentes.

Local e data
Assinaturas
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ANEXO IV

DECLARAGCAO DE COMPROMISSO E RESPONSABILIDADE AMBIENTAL, SOCIAL E ECONOMICA
(PAPEL TIMBRADO OPCIONAL)

EDITAL Ne9: /2018 — IFAP/ PROCESSO N¢ . . / -

(Razao Social), inscrita no CNPJ sob o

n , por intermédio de seu representante legal, o(a) Sr.(a)

, portador(a) da Carteira de

Identidade n° e do CPF n°

, DECLARA se comprometer com a responsabilidade e

sustentabilidade ambiental, social e econ6mica, bem como com a adesdo as normas que vierem a ser
estabelecidas, de acordo com a legislacdo vigente e os critérios estabelecidos pela Instrucao
Normativa n2 01/10, de 19 de janeiro de 2010, da Secretaria de Logistica e Tecnologia da Informacg&o

do Ministério do Planejamento, Orcamento e Gestao.

Em, de de 2018.

(assinatura do representante legal do licitante)




