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ATA DE REGISTRO DE PRECOS N.2 19/2018
Processo n2: 23228.000158/2018-58
Pregdo Eletronico n?: 17/2018

O INSTITUTO FEDERAL DE EDUCAGAO, CIENCIA E TECNOLOGIA DO AMAPA — IFAP, através da sua
Reitoria, com sede na Rodovia BR 210, Km 03, s/n, bairro Brasil Novo, CEP 68.909-398, na cidade de
Macapd/AP, inscrito no CNPJ sob o n2 10.820.882/0001-95, neste ato representado pela Magnifica
Reitora Marialva do Socorro Ramalho de Oliveira de Almeida, nomeada(o) pelo Decreto de 02 de
outubro de 2015, publicado no DOU de 05 de outubro de 2015, inscrita no CPF n2 175.524.782-68,
portador(a) da Carteira de Identidade n2 229710/AP, considerando o julgamento da licitagdo na
modalidade de pregdo, na forma eletronica, para REGISTRO DE PRECOS, EDITAL N2 17/2018, publicada
no Diario Oficial da Unido de 24/05/2018, processo administrativo n.2 23228.000158/2018-58,
RESOLVE registrar os precos da(s) empresa(s) indicada(s) e qualificada(s) nesta ATA, de acordo com a
classificagd@o por ela(s) alcangada(s) e na(s) quantidade(s) cotada(s), atendendo as condi¢des previstas
no edital, sujeitando-se as partes as normas constantes na Lei n2 8.666, de 21 de junho de 1993 e suas
alteragGes, no Decreto n.2 7.892, de 23 de janeiro de 2013, e em conformidade com as disposicdes a
seguir:

1. DO OBJETO

1.1. A presente Ata tem por objeto o registro de pregos para a eventual aquisicdo de
Mobiliario, especificado no Termo de Referéncia, anexo | do edital de Pregdo n2 17/2018, que é parte
integrante desta Ata, assim como a proposta vencedora, independentemente de transcri¢do.

2. DOS PRECOS, ESPECIFICACOES E QUANTITATIVOS

2.1. O prego registrado, as especificagdes do objeto, a quantidade, fornecedor(es) e as demais
condicdes ofertadas na(s) proposta(s) sdo as que seguem:

Fornecedor: CENTRAL MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA.

CNPJ: 09.211.711/0001-80.

Enderego: Av. Colombo Baiocchi Filho, Qd. 03 Lt. 01 s/n, Residencial Tocantins, Goianira-Go, CEP: 75370-000.
Fone: (62) 3414-2100; E-mail: licita@centralmoveis.ind.br.

Representante Legal: Paulo Sérgio Resende, CPF: 001.704.871-05, RG: 4281606.

Valor
Item Especificagdo Unid. Quant. unitario

(RS)

ARMARIO (800x490x2100 C/ 08 NICHOS). Da mesma tonalidade e modelo dos
moveis existentes no Instituto Federal de Educagdo, Ciéncia e Tecnologia do Amapd —
IFAP (cor MDP: MAPLE BILBAO ou equivalente; cor da estrutura: preto texturizado;
cor dos puxadores: preto). MEDIDAS APROXIMADAS: Largura: 800 mm,
Profundidade: 490 mm, Altura: 2100 mm. (Variagdo maxima de 7% para Mais ou para
Menos). Tampo: em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida
em laminado melaminico de baixa pressdao texturizado em ambas as faces. Borda
frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, em todo seu perimetro.
01 |Estrutura: fundo em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura revestida| Und 21 RS 1.620,00
em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Laterais,
base inferior e divisdes centrais em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de
espessura (minimo), revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado
em ambas as faces. Rodapé em ago, com sapatas reguladoras de nivel, fixadas
através de rebite repuxo ou sapatas reguladoras de nivel, encaixada e fixada na base
através de parafuso permitindo a regulagem da mesma tanto na parte interna como
externa do armdrio. Portas: composto de 8 nichos para armazenamento de
pertences. 08 portas de abrir com giro de 1102 (02 dobradigas em cada porta). Em
madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em laminado

Y




EE INSTITUTO FEDERAL

Ministério da Educagao

, Secretaria de Educagdo
Amapa Profissional e Tecnolégica

melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com
acabamento em fita de PVC de 3 mmde espessura, colada a quente pelo sistema tipo
holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Fechadura com
travamento simples. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma
cOncava com aproximadamente 110 mm de comprimento. Montagem: as laterais,
fundo, tampo, base inferior e divisdes centrais sdo ligados entre si pelo sistema mini-
fix e cavilhas, possibilitando assim a montagem e desmontagem dos mesmos, varias
vezes, sem perda da qualidade. Componentes metalicos: todas as pecas metalicas
devem receber pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizacdo,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epdxi-p6 aplicada pelo
processo de deposicdo eletrostatica com polimerizagdo em estufa.

02

ARMARIO (800x478x2100 C/ 02 PORTAS). Da mesma tonalidade e modelo dos
moveis existentes no Instituto Federal de Educagdo, Ciéncia e Tecnologia do Amapa —
IFAP (cor MDP: MAPLE BILBAO ou equivalente; cor da estrutura: preto texturizado;
cor dos puxadores: preto). MEDIDAS APROXIMADAS: Largura: 800 mm,
Profundidade: 478 mm, Altura: 2100 mm. Tampo: em madeira MDP (aglomerado) de
25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces. Borda frontal e posterior com acabamento em fita de
PVC ou poliestireno de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-
melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC ou poliestireno de 1,5 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema tipo holt-melt, em todo seu perimetro. Estrutura: fundo em madeira
MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura revestida em laminado melaminico
debaixa pressao texturizado em ambas as faces. Laterais, base inferior e 05
prateleiras em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Laterais com
regulagens para prateleiras a cada 32 mm através de 04 pinos metdlicos nas laterais
do armario e 04 encaixes plasticos na face inferior da prateleira, oferecendo perfeito
travamento. Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura, sendo o
acabamento das bordas frontais das prateleiras em fita de PVC de 3 mm de
espessura com raio minimo de 2,5 mm, coladas a quente pelo sistema tipo holt-melt,
em todo seu perimetro. Rodapé em ago com sapatas reguladoras de nivel fixadas
através de rebite repuxo ou sapatas reguladoras de nivel encaixada e fixada na base
através de parafuso permitindo a regulagem da mesma tanto na parte interna como
externa do armario. Portas: 02 portas de abrir com giro de 2702 (04 dobradigas em
cada porta). Em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Fechadura com
travamento simultdneo superior e inferior tipo cremona. Puxadores do tipo Zamak
niquelado redondo com forma céncava com aproximadamente 110 mm de
comprimento. Montagem: as laterais, fundo, tampo, base inferior e prateleira fixa
sdo ligados entre si pelo sistema mini-fix e cavilhas, possibilitando a montagem e
desmontagem dos mesmos, varias vezes, sem perder a qualidade. Componentes
metalicos: todas as pegas metdlicas recebem pré-tratamento de desengraxamento,
decapagem e fosfatizacdo, preparando a superficie para receber a pintura. Pintura
epoxi-pod aplicada pelo processo de deposicdo eletrostatica com polimerizagdo em
estufa.

uUnd

02

RS 1.800,00

03

ARMARIO (800x500x1200mm C/ 02 PORTAS). Da mesma tonalidade e modelo dos
moveis existentes no Instituto Federal de Educagdo, Ciéncia e Tecnologia do Amapa —
IFAP (cor MDP: MAPLE BILBAO ou equivalente; cor da estrutura: preto texturizado;
cor dos puxadores: preto). MEDIDAS APROXIMADAS: Largura: 800 mm,
Profundidade: 500 mm, Altura: 1200 mm. (Variagdo maxima de 7% para Mais ou para
Menos). Tampo: em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida
em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Borda
frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, em todo seu perimetro.
Estrutura: fundo em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura revestida
em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces. Laterais,
base inferior e 02 prateleiras regulaveis em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de
espessura revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em

ambas as faces. Laterais com regulagens para prateleiras a cada 32 mm através de 04
pinos metalicos nas laterais do armario e 04 encaixes plasticos na face inferior das
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prateleiras, oferecendo perfeito travamento. Acabamento das bordas em fita de PVC
de 1 mm de espessura, sendo o acabamento da borda frontal da prateleira em fita de
PVC de 3 mm de espessura com raio minimo de 2,5 mm, coladas a quente pelo
sistema tipo holt-melt, em todo seu perimetro. Rodapé em ago com sapatas
reguladoras de nivel fixadas através de rebite repuxo ou sapatas reguladoras de nivel
encaixada e fixada na base através de parafuso permitindo a regulagem da mesma
tanto na parte interna como externa do armario. Portas: 02 portas de abrir com giro
de 270°. Em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Fechadura com
travamento simultaneo superior e inferior tipo cremona. Puxadores do tipo Zamak
niquelado redondo com forma concava com aproximadamente 110 mm de
comprimento. Montagem: as laterais, fundo, tampo e base inferior sdo ligados entre
si pelo sistema mini-fix e cavilhas, possibilitando a montagem e desmontagem dos
mesmos, varias vezes, sem perder a qualidade. Componentes metalicos: todas as
pecas metdlicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e
fosfatizacdo, preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epoxi-po
aplicada pelo processo de deposicdo eletrostdtica com polimerizagdo em estufa.
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ARMARIO (800x490x1600 C/ DUAS PORTAS E C/ SUPORTE PASTA SUSPENSA). Da
mesma tonalidade e modelo dos mdveis existentes no Instituto Federal de Educagao,
Ciéncia e Tecnologia do Amapd — IFAP (cor MDP: MAPLE BILBAO ou equivalente; cor
da estrutura: preto texturizado; cor dos puxadores: preto). MEDIDAS APROXIMADAS:
Largura: 800 mm, Profundidade: 490 mm, Altura: 1600 mm. (Variagdo méxima de 7%
para Mais ou para Menos). Tampo: em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces. Borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm
deespessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5
mm em todo seu perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de
1,5 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, em todo seu
perimetro. Estrutura: fundo e base inferior em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm
de espessura (minimo), revestida em laminado melaminico de baixa pressdao
texturizado em ambas as faces. Laterais e 02 prateleiras em madeira MDP
(aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Laterais com regulagens para prateleiras a
cada 32 mm através de 04 pinos metdlicos nas laterais do armario e 04 encaixes
plasticos na face inferior da prateleira, oferecendo perfeito travamento. Acabamento
das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura, sendo o acabamento das bordas
frontais das prateleiras em fita de PVC de 3 mm de espessura com raio minimo de 2,5
mm, coladas a quente pelo sistema tipo holt-melt, em todo seu perimetro. Rodapé
em ago com sapatas reguladoras de nivel fixadas através de rebite repuxo ou sapatas
reguladoras de nivel encaixada e fixada na base através de parafuso permitindo a
regulagem da mesma tanto na parte interna como externa do armario. Portas: 02
portas de abrir com giro de 2702 (03 dobradigas em cada porta). Em madeira MDP
(aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 3
mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de
2,5 mm em todo seu perimetro. Fechadura com travamento simultaneo superior e
inferior tipo cremona. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma
céncava com aproximadamente 110 mm de comprimento. Montagem: as laterais,
fundo, tampo e base inferior sdo ligados entre si pelo sistema mini-fix e cavilhas,
possibilitando a montagem e desmontagem dos mesmos, varias vezes, sem perder a
qualidade. Componentes metdlicos: todas as pegas metdlicas recebem pré-
tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagdo, preparando a superficie
para receber a pintura. Pintura epoxi-p6 aplicada pelo processo de deposicao
eletrostatica com polimerizagdo em estufa. - SUPORTE PARA PASTA SUSPENSA (04
UNIDADES), SENDO: Estrutura: suporte em aco, com corredigas telescdpicas de duplo
estagio de abertura com deslizamento sobre esferas de ago cromo polido e expulsao
total da gaveta, removivel do corpo por sistema de encaixe. Capacidade minima para
40 pastas suspensas por suporte. Componentes metdlicos: todas as pecas metdlicas
recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagdo,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epoxi-pd aplicada pelo
processo de deposi¢do eletrostatica com polimerizagdo em estufa.

UND
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R$ 1.800,00
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ARMARIO (800x490x1600mm C/ 02 PORTAS). MEDIDAS APROXIMADAS: Largura: 800
mm. Profundidade: 490 mm. Altura: 1600 mm. (Variagdo maxima de 7% para Mais
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ou para Menos). Tampo: em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo
seu perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, em todo seu perimetro.
Estrutura: fundo em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura revestida
em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces. Laterais,
base inferior e 04 prateleiras em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Laterais com regulagens para prateleiras através de 04 pinos metalicos nas laterais do
armario e 04 encaixes plasticos na face inferior da prateleira, oferecendo perfeito
travamento. Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura, sendo o
acabamento das bordas frontais das prateleiras em fita de PVC de 3 mm de
espessura com raio minimo de 2,5 mm, coladas a quente pelo sistema tipo holt-
melt, em todo seu perimetro. Rodapé em aco com sapatas reguladoras de nivel
fixadas através de rebite repuxo ou sapatas reguladoras de nivel encaixada e fixada
na base através de parafuso permitindo a regulagem da mesma tanto na parte
interna como externa do armario. Portas: 02 portas de abrir com giro de no minimo
245°. Em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Fechadura com
travamento simultaneo superior e inferior tipo cremona. Puxadores do tipo Zamak
niquelado redondo com forma c6ncava com aproximadamente 110 mm de
comprimento. Montagem: as laterais, fundo, tampo e base inferior sdo ligados entre
si pelo sistema mini-fix e cavilhas, possibilitando a montagem e desmontagem dos
mesmos, varias vezes, sem perder a qualidade. Componentes metélicos: todas as
pecas metdlicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e
fosfatizagdo, preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epoxi-pd
aplicada pelo processo de deposigdo eletrostatica com polimerizacio em estufa.

ARMARIO (800x490x2100mm C/ 02 PORTAS). MEDIDAS APROXIMADAS: Largura: 800
mm. Profundidade: 490 mm. Altura: 2100 mm. (Variagdo méxima de 7% para Mais
ou para Menos). Tampo: em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC ou poliestireno de 3 mm
de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5
mm em todo seu perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC ou
poliestireno de 1,5 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt,
em todo seu perimetro. Estrutura: fundo em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm
de espessura revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces. Laterais, base inferior e 05 prateleiras em madeira MDP
(aglomerado) de 25 mm de espessura revestida em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces. Laterais com regulagens para prateleiras a
cada 32 mm através de 04 pinos metalicos nas laterais do armario e 04 encaixes
plasticos na face inferior da prateleira, oferecendo perfeito travamento. Acabamento
das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura, sendo o acabamento das bordas
frontais das prateleiras em fita de PVC de 3 mm de espessura com raio minimo de 2,5
mm, coladas a quente pelo sistema tipo holt-melt, em todo seu perimetro. Rodapé
em aco com sapatas reguladoras de nivel fixadas através de rebite repuxo ou sapatas
reguladoras de nivel encaixada e fixada na base através de parafuso permitindo a
regulagem da mesma tanto na parte interna como externa do armario. Portas: 02
portas de abrir com giro de no minimo de 245° (04 dobradicas em cada porta). Em
madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Fechadura com
travamento simultdneo superior e inferior tipo cremona. Puxadores do tipo Zamak
niquelado redondo com forma céncava com aproximadamente 110 mm de
comprimento. Montagem: as laterais, fundo, tampo, base inferior e prateleira fixa
sao ligados entre si pelo sistema mini-fix e cavilhas, possibilitando a montagem e
desmontagem dos mesmos, varias vezes, sem perder a qualidade. Componentes
metalicos: todas as pegas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento,
decapagem e fosfatizacdo, preparando a superficie para receber a pintura. Pintura
epdxi-pd aplicada pelo processo de deposicdo eletrostatica com polimerizacdo em

06 Und 12 RS 1.800,00
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estufa.

07

ARMARIO (800x490x740mm C/ 02 PORTAS). MEDIDAS APROXIMADAS: Largura: 800
mm. Profundidade: 490 mm. Altura: 740 mm. (Variagdo maxima de 7% para Mais ou
para Menos). Tampo: em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC ou poliestireno de 3 mm
de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5
mm em todo seu perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC ou
poliestireno de 1,5 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt,
em todo seu perimetro. Estrutura: fundo em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm
de espessura revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces. Laterais, base inferior e 05 prateleiras em madeira MDP
(aglomerado) de 25 mm de espessura revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Laterais com regulagens para prateleiras a
cada 32 mm através de 04 pinos metalicos nas laterais do armario e 04 encaixes
plasticos na face inferior da prateleira, oferecendo perfeito travamento. Acabamento
das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura, sendo o acabamento das bordas
frontais das prateleiras em fita de PVC de 3 mm de espessura com raio minimo de 2,5
mm, coladas a quente pelo sistema tipo holt-melt, em todo seu perimetro. Rodapé
em ago com sapatas reguladoras de nivel fixadas através de rebite repuxo ou sapatas
reguladoras de nivel encaixada e fixada na base através de parafuso permitindo a
regulagem da mesma tanto na parte interna como externa do armario. Portas: 02
portas de abrir com giro de no minimo de 245° (04 dobradicas em cada porta). Em
madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Fechadura com
travamento simultaneo superior e inferior tipo cremona. Puxadores do tipo Zamak
niquelado redondo com forma cbncava com aproximadamente 110 mm de
comprimento. Montagem: as laterais, fundo, tampo, base inferior e prateleira fixa
s30 ligados entre si pelo sistema mini-fix e cavilhas, possibilitando a montagem e
desmontagem dos mesmos, varias vezes, sem perder a qualidade. Componentes
metalicos: todas as pecas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento,
decapagem e fosfatizagdo, preparando a superficie para receber a pintura. Pintura
epoxi-pé aplicada pelo processo de deposicdo eletrostdtica com polimerizacdo em
estufa.
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ARMARIO (800x490x1100mm C/ 02 PORTAS). MEDIDAS APROXIMADAS: Largura: 800
mm. Profundidade: 490 mm. Altura: 1100 mm. (Variagdo maxima de 7% para Mais
ou para Menos). Tampo: em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC ou poliestireno de 3 mm
de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5
mm em todo seu perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC ou
poliestireno de 1,5 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt,
em todo seu perimetro. Estrutura: fundo em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm
de espessura revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em
ambas as faces. Laterais, base inferior e 05 prateleiras em madeira MDP
(aglomerado) de 25 mm de espessura revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Laterais com regulagens para prateleiras a
cada 32 mm através de 04 pinos metalicos nas laterais do armario e 04 encaixes
plasticos na face inferior da prateleira, oferecendo perfeito travamento. Acabamento
das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura, sendo o acabamento das bordas
frontais das prateleiras em fita de PVC de 3 mm de espessura com raio minimo de 2,5
mm, coladas a quente pelo sistema tipo holt-melt, em todo seu perimetro. Rodapé
em aco com sapatas reguladoras de nivel fixadas através de rebite repuxo ou sapatas
reguladoras de nivel encaixada e fixada na base através de parafuso permitindo a
regulagem da mesma tanto na parte interna como externa do armario. Portas: 02
portas de abrir com giro de no minimo de 245° (04 dobradicas em cada porta). Em
madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Fechadura com
travamento simultaneo superior e inferior tipo cremona. Puxadores do tipo Zamak
niquelado redondo com forma céncava com aproximadamente 110 mm de
comprimento. Montagem: as laterais, fundo, tampo, base inferior e prateleira fixa

Und
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sdo ligados entre si pelo sistema mini-fix e cavilhas, possibilitando a montagem e
desmontagem dos mesmos, varias vezes, sem perder a qualidade. Componentes
metdlicos: todas as pecas metélicas recebem pré-tratamento de desengraxamento,
decapagem e fosfatizagdo, preparando a superficie para receber a pintura. Pintura
epoxi-p6 aplicada pelo processo de deposicdo eletrostatica com polimerizagio em
estufa.

09

ARMARIO TIPO ESCANINHO (800x500x 2100mm). Da mesma tonalidade e modelo
dos moveis existentes no Instituto Federal de Educagéo, Ciéncia e Tecnologia do
Amapa — IFAP (cor MDP: MAPLE BILBAO ou equivalente; cor da estrutura: preto
texturizado). MEDIDAS APROXIMADAS: Largura: 800 mm, Profundidade: 500 mm,
Altura: 2100 mm. (Variagdo maxima de 7% para Mais ou para Menos). Tampo: em
madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Borda frontal e posterior com acabamento
em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt,
com raio de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas transversais com acabamento
em fita de PVC de 1,5 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holtmelt,
em todo seu perimetro. Estrutura: fundo em madeira MDP de 18 mm de espessura
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
04 laterais verticais (02 externas e 02 internas), base inferior, 12 prateleiras fixas em
madeira MDP de 25 mm de espessura revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Acabamento das bordas em fita de PVC de 1
mm de espessura, sendo o acabamento das bordas frontais das prateleiras em fita de
PVC de 3 mm de espessura com raio de 2,5 mm, coladas a quente pelo sistema tipo
holt-melt, em todo seu perimetro. Rodapé Sapatas reguladoras de nivel encaixada e
fixada na base através de parafuso permitindo a regulagem da mesma tanto na parte
interna como externa do armdrio. Montagem: as laterais, fundo, tampo, base inferior
e prateleiras fixas sdo ligadas entre si pelo sistema mini-fix e cavilhas, possibilitando a
montagem e desmontagem dos mesmos, vérias vezes, sem perder a qualidade.
Componentes metdlicos: todas as pegas metdlicas recebem pré-tratamento de
desengraxamento, decapageme fosfatizagio, preparando a superficie para receber a
pintura. Pintura epoxi-p6 aplicada pelo processo de deposicio eletrostatica com
polimerizagdo em estufa, com acabamento texturizado.

Und
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R$ 1.350,00
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CABINE DE ESTUDO (MESA DE ESTUDO INDIVIDUAL): MEDIDAS APROXIMADAS: 800 X
600 X 800/750X1370 MM (LXPXH), (Variagdo maxima de 5% nas medidas para Mais
ou para Menos). Tampo: Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVCde 3 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm, em todo seu
perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro. Medidas
aproximadas: Largura: 800mm, Profundidade: 600mm, Espessura: 25mm. Painel
lateral: Dois painéis em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Borda longitudinal com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm, em todo seu perimetro.
Borda posterior e base com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt. Na base inferior colocagio de rebites de
repuxo de aco para adaptacdo de reguladores de nivel. Medidas aproximadas:
Profundidade: 800mm, Altura: 1370mm, Espessura: 25mm. Painel frontal Em
madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com
acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt. Medidas aproximadas: Profundidade: 800mm, Altura: 1220mm,
Espessura: 25mm. Montagem: A superficie, os painéis laterais e o painel frontal
deverdo ser ligados entre si pelo sistema mini-fix, possibilitando assim a montagem e
desmontagem dos mesmos, vérias vezes, sem perda da qualidade. Estrutura: Em
tubo de aco com secdo quadrada de 25 x 25mm em chapa #18 (1,20mm) de
espessura (minimo). Altura: 1370 mm. Largura: 25 x 25mm . Componentes
metdlicos: Todas as pegas metdlicas devem receber pré-tratamento de
desengraxamento, decapagem e fosfatizacdo, preparando a superficie para receber a
pintura. Pintura epdxi-pd aplicada pelo processo de deposicio eletrostatica com
polimerizagdo em estufa.

Und
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R$ 1.090,00
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MESA CURVA (1400/1400x600/600x750mm C/ GAVETEIRO FIXO): COMPOSTA POR:
MESA ORGANICA (01 UNIDADE), GAVETEIRO FIXO COM 02 GAVETAS (01 UNIDADE).

(Variagdo maxima de 7% nas medidas para Mais ou para Menos)

Und
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MESA ORGANICA: MEDIDAS APROXIMADAS: Largura: 1400x1400 mm,
Profundidade: 600x600 mm, Altura:750 mm. Superficie: sobreposta a estrutura. Em
madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Borda frontal e
posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas
transversais com acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro. Passagem de fiagdo com
acabamento em PVC. Fixada as estruturas laterais e central da mesa através de
parafusos de ago e buchas metalicas. Painéis frontais: 02 painéis frontais, em
madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com
acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt, em todo seu perimetro. 02 calhas estruturais horizontais para passagem
de fiagdo sob o tampo, permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, légico e
telefonico, em chapa de aco #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), fixadas as
estruturas laterais e central da mesa através de rebites de repuxo e parafusos de aco,
medindo 120 mm de altura aproximadamente, com suportes para tomadas em
chapa de aco fixados nas calhas através de encaixe. Painéis frontais fixados as
estruturas laterais e central da mesa através de rebites de repuxo de ago e parafusos
de aco e buchas metalicas. Estruturas laterais: 02 estruturas laterais em aco em
forma de “I". Estrutura vertical em chapa dobrada de ago #18 (1,20 mm) de
espessura (minimo), ndo sendo permitido utilizacio de perfil de aco fechado,
formando 02 colunas paralelas em forma de pértico distanciadas entre si em 120
mm, com fechamento lateral externo e interno removiveis para passagem de fiagao
em chapa dobrada de ago #22 (0,75 mm) de espessura (minimo). Travamento
superior do portico em tubo de ago com secdo retangular 20x40 mm em chapa #18
(1,20 mm) de espessura (minimo). Travamento inferior do pértico em chapa de aco
estampada no formato de arco, em chapa de aco #14 (1,90 mm) de espessura
(minimo), com extremidades arredondadas na mesma chapa. No travamento inferior
colocacdo de rebites de repuxo de ago para adaptacdo de reguladores de nivel.
Estrutura central: em chapa de aco #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), dobrada,
nio sendo permitido utilizagdo de perfil de aco fechado, formando 01 canal para
passagem de fiacdo, com fechamento frontal removivel em chapa dobrada de aco|
#22 (0,75 mm) de espessura (minimo). Estruturada por dois tubos ovais de ago com
secio oblonga 29x58 mm em chapa #18 (1,20 mm) de espessura (minimo).
Colocacdo de rebite de repuxo de aco para adaptacdo de regulador de nivel.
Componentes metdlicos: todas as pecas metalicas recebem pré-tratamento de|
desengraxamento, decapagem e fosfatizacao, preparando a superficie para receber a
pintura. Pintura epoxi-p6 aplicada pelo processo de deposicdo eletrostatica com
polimerizagdo em estufa.

| GAVETEIRO FIXO COM 02 GAVETAS: MEDIDAS APROXIMADAS: Largura: 400 mm,
profundidade: 450 mm, Altura:290 mm. Estrutura: fundo, laterais, base superior e
base inferior em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestidos em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Acabamento
das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura, coladas a quente pelo sistema
holt-melt, em todo seu perimetro. Gavetas: gaveteiro fixo com 02 gavetas. Gavetas
confeccionadas em chapa de aco #24 (0,60 mm) de espessura (minimo), dobrada e
soldada através de eletro-fusdo, com deslizamento suave sobre corredicas em aco,
roldanas em nylon e eixos em aco. Frente das gavetas em madeira MDP
(aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. puxadores do tipo Zamak niquelado redondo
com forma concava com aproximadamente 110 mm de comprimento. Acabamento
das bordas em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Fechadura com
fechamento simultaneo das 02 gavetas, com 02 chaves dobréaveis. COMPONENTES
METALICOS: Todas as pecas metdlicas recebem pré-tratamento de desengraxamento,
decapagem e fosfatizacdo, preparando a superficie para receber a pintura. Pintura
epdxi-pd aplicada pelo processo de deposicdo eletrostatica com polimerizagdo em
estufa.

12

MESA REUNIAO ARQUEADA (3600x1000/ 1200/1000x750mm). Da mesma tonalidade
e modelo dos mdveis existentes no Instituto Federal de Educacdo, Ciéncia e
Tecnologia do Amapéd — IFAP (cor MDP: MAPLE BILBAO ou equivalente; cor da
estrutura: preto texturizado). MEDIDAS APROXIMADAS: Largura: 3600 mm,

Profundidade: 1000/1200/1000 mm, Altura: 750 mm. (Variacao maxima de 7% para

Und

02 RS 2.400,00
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Mais ou para Menos). Superficie: bipartida sobreposta a estrutura. Em madeira MDP
(aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Borda longitudinal com acabamento em Fita
de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm, em todo seu perimetro. Fixada as estruturas laterais tubulares da
mesa através de parafusos de ago e buchas metalicas. Estruturas laterais tubulares
06 estruturas laterais verticais tubulares de 04” (101,60 mm) de didmetro, em chapa
de aco #16 (1,50 mm) de espessura (minimo). As estruturas se interligam por meio
de travessa em tubo retangular 60x40 em chapa de ago #18 (1,20 mm) de espessura
(minimo). Colocacdo de rebites de repuxo de ago para adaptagdo de reguladores de
nivel. Componentes metalicos: Todas as pecas metdlicas recebem pré-tratamento de
desengraxamento, decapagem e fosfatizacdo, preparando a superficie para receber a
pintura. Pintura epdxi-pé aplicada pelo processo de deposigdo eletrostatica com
polimeriza¢do em estufa.

MESA LINEAR (1200x600x750mm): COMPOSTA POR: — MESA RETANGULAR (01,
UNIDADE), (Variagdo maxima de 7% nas medidas para Mais ou para Menos).
MEDIDAS APROXIMADAS: Largura:1200 mm, Profundidade: 600 mm, Altura: 750
mm. Superficie: sobreposta a estrutura. Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm
de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces. Borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm
de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm
em todo seu perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 1,5
mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro.
Passagem de fiagdo com acabamento em PVC. Fixada as estruturas laterais da mesa
através de parafusos de ago e buchas metalicas. PAINEL FRONTAL Em madeira MDP
(aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de
1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro.
01 calha estrutural horizontal para passagem de fiagdo sob o tampo, permitindo o
acesso a todo cabeamento de energia, I6gico e telefénico, em chapa de aco #18 (1,20
mm) de espessura (minimo), fixada as estruturas laterais da mesa através de rebites
13 (de repuxo e parafusos de aco, medindo 120 mm de altura aproximadamente, com| Und 22
suporte para tomadas em chapa de aco fixado na calha através de encaixe. Painel
frontal fixado as estruturas laterais da mesa através de rebites de repuxo de aco e
parafusos de ago e buchas metdlicas. ESTRUTURAS LATERAIS 02 estruturas laterais
em aco em forma de “I”. Estrutura vertical em chapa dobrada de ago #18 (1,20 mm)
de espessura (minimo), ndo sendo permitido utilizacdo de perfil de aco fechado,
formando 02 colunas paralelas em forma de poértico distanciadas entre si em 120
mm aproximadamente, com fechamento lateral externo e interno removiveis para
passagem de fiacdo em chapa dobrada de ago #22 (0,75 mm) de espessura (minimo).
Travamento superior do pdrtico em tubo de aco com secdo retangular 20x40 mm
em chapa #18 (1,20 mm) de espessura (minimo). Travamento inferior do pértico
em chapa de ago estampada no formato de arco, em chapa de ago #14 (1,90 mm)
de espessura (minimo), com extremidades arredondadas na mesma chapa. No
travamento inferior colocacdo de rebites de repuxo de ago para adaptacdo de
reguladores de nivel. COMPONENTES METALICOS: Todas as pecas metdlicas recebem
pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagdo, preparando a
superficie para receber & pintura. Pintura epoxi-pé aplicada pelo processo de
deposicdo eletrostatica com polimerizagdo em estufa.

RS 720,00

MESA REUNIAO (2400x1000/1200/1000x740mm). Da mesma tonalidade e modelo
14 |dos mdveis existentes no Instituto Federal de Educagdo, Ciéncia e Tecnologia do| Und 04
Amapd — IFAP (cor MDP: MAPLE BILBAO ou equivalente; cor da estrutura: preto
texturizado). MEDIDAS APROXIMADAS: Largura: 2400 mm, Profundidade:
00/1200/1000 mm, Altura: 740 mm. (Variagdo maxima de 7% para Mais ou para
Menos). Superficie: sobreposta a estrutura. Em madeira MDP (aglomerado) de 25
mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado
em ambas as faces. Borda longitudinal com acabamento em Fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm, em
todo seu perimetro. Fixada as estruturas laterais tubulares da mesa através de
parafusos de ago e buchas metdlicas. Estruturas laterais tubulares: 04 estruturas
laterais verticais tubulares de 04” (101,60 mm) de didmetro, em chapa de aco #16
(1,50 mm) de espessura (minimo). As estruturas se interligam por meio de travessa
em tubo retangular 60x40 em chapa de aco #18 (1,20 mm) de espessura (minimo).
Colocagdo de rebites de repuxo de aco para adaptagdo de reguladores de nivel.
Componentes metalicos: todas as pegas metdlicas recebem pré-tratamento de

R$ 1.650,00
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desengraxamento, decapagem e fosfatizagdo, preparando a superficie para receber a
pintura. Pintura epoxi-pé aplicada pelo processo de deposicdo eletrostatica com
polimerizagdo em estufa.

15

MESA REUNIAO (REDONDA 1200x740mm). Da mesma tonalidade e modelo dos
moveis existentes no Instituto Federal de Educacio, Ciéncia e Tecnologia do Amapd —
IFAP (cor MDP: MAPLE BILBAO ou equivalente; cor da estrutura: preto texturizado).
MEDIDAS APROXIMADAS: Didmetro: 1200 mm, Altura: 740 mm. (Variagdo maxima de
7% para Mais ou para Menos). Superficie: sobreposta a estrutura. Em madeira MDP
(aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
press3o texturizado em ambas as faces. Borda longitudinal com acabamento em fita
de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm, em todo seu perimetro. Fixada 3 estrutura da mesa através de
parafusos de ago e buchas metalicas.Estrutura: sustentagdo da superficie através de
estrutura de aco em forma de “X”. Coluna vertical em tubo de aco redondo de 04”
(101,60 mm) de didmetro em chapa #16 (1,50 mm) de espessura (minimo). 04
travamentos superiores em tubo de ago com secéo retangular 20x40 mm em chapa
#18 (1,20 mm) de espessura (minimo). 04 travamentos inferiores (minimo) em chapa
de aco estampada no formato de arco, em chapa de aco #14 (1,90 mm) de espessura
(minimo), com extremidades arredondadas na mesma chapa. Nos travamentos
inferiores colocagbes de rebites de repuxo de ago para adaptagdo de reguladores de
nivel. Componentes metdlicos: todas as pecas metalicas recebem pré-tratamento de
desengraxamento, decapagem e fosfatizacdo, preparando a superficie para receber a
pintura. Pintura epdxi-p6 aplicada pelo processo de deposicdo eletrostatica com
polimerizagdo em estufa.

Und
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RS 720,00
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MESA PENINSULAR (1800/1600x800/600x 740mm C/ GAVETEIRO FIX0). Da mesma
tonalidade e modelo dos méveis existentes no Instituto Federal de Educagdo, Ciéncia
e Tecnologia do Amapé — IFAP (cor MDP: MAPLE BILBAO ou equivalente; cor da
estrutura: preto texturizado; cor dos puxadores: preto). COMPOSTA POR: MESA
PENINSULA (01 UNIDADE), GAVETEIRO FIXO COM 03 GAVETAS (01 UNIDADE).
(Variagdo méxima de 7% nas medidas para Mais ou para Menos)

|- MESA PENINSULAR: MEDIDAS APROXIMADAS: Largura: 1800x1600 mm,
Profundidade: 800x600 mm, Altura: 740 mm. Superficie: sobreposta a estrutura em
formato peninsular. Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces.
Borda longitudinal com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro.
Borda transversal com acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro. Passagem de fiagdo com
acabamento em PVC. Fixada as estruturas laterais e central da mesa através de
parafusos de ago e buchas metdlicas. Painéis frontais: 02 painéis frontais, em
madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com
acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt, em todo seu perimetro. 02 calhas estruturais horizontais para passagem
de fiacio sob o tampo, permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, légico e
telefénico, em chapa de aco #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), fixadas as
estruturas laterais e central da mesa através de rebites de repuxo e parafusos de aco,
medindo 120 mm de altura aproximadamente, com suportes para tomadas em
chapa de aco fixados nas calhas através de encaixe. Painéis frontais fixados as
estruturas laterais e central da mesa através de rebites de repuxo de ago e parafusos
de aco e buchas metélicas. Estrutura lateral saida de 600 mm: 01 estrutura lateral em
aco em forma de “I”. Estrutura vertical em chapa dobrada de ago #18 (1,20 mm) de
espessura (minimo), ndo sendo permitido utilizagdo de perfil de ago fechado,
formando 02 colunas paralelas em forma de portico distanciadas entre si em 120
mm, com fechamento lateral externo e interno removiveis para passagem de fiagdo
em chapa dobrada de aco #22 (0,75 mm) de espessura (minimo). Travamento
superior do portico em tubo de ago com secdo retangular 20x40 mm em chapa #18
(1,20 mm) de espessura (minimo). Travamento inferior do pértico em chapa de ago
estampada no formato de arco, em chapa de aco #14 (1,90 mm) de espessura
(minimo), com extremidades arredondadas na mesma chapa. No travamento inferior
colocacdo de rebites de repuxo de aco para adaptacdo de reguladores de nivel.
Estrutura lateral peninsular: 01 estrutura lateral em aco em forma de “I”. Estrutura
vertical em chapa dobrada de ago #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), ndo sendo
permitido utilizagdo de perfil de aco fechado, formando 02 colunas paralelas em
forma de portico distanciadas entre si em 120 mm, com fechamento lateral externo e

Und

05

R$ 1.700,00




‘gg INSTITUTO FEDERAL Ministério da Educagdo

P Secretaria de Educagio
Amapa Profissional e Tecnolégica

interno removiveis para passagem de fiacdo em chapa dobrada de aco #22 (0,75
mm) de espessura (minimo). Travamento superior e inferior do pértico em tubo de
aco com secdo retangular 20x20 mm em chapa #18 (1,20 mm) de espessura
(minimo). No travamento inferior colocacdo de rebites de repuxo de ago para
adaptagdo de reguladores de nivel. Estrutura central: em chapa de ago #18 (1,20
mm) de espessura (minimo), dobrada, ndo sendo permitido utilizagdo de perfil de
aco fechado, formando 01 canal para passagem de fiagdo, com fechamento frontal
removivel em chapa dobrada de aco #22 (0,75 mm) de espessura (minimo).
Estruturada por dois tubos ovais de aco com secdo oblonga 29x58 mm em chapa #18
(1,20 mm) de espessura (minimo). Colocagdo de rebite de repuxo de ago para
adaptagéo de regulador de nivel. Componentes metalicos: todas as pecas metalicas
recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagdo,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epoxi-po aplicada pelo
processo de deposicio eletrostatica com polimerizagdo em estufa.

— GAVETEIRO FIXO COM 03 GAVETAS. MEDIDAS APROXIMADAS: Largura: 400 mm,
Profundidade: 450 mm, Altura: 435 mm. Estrutura: fundo, laterais, base superior e
base inferior em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestidos em
laminado melaminico de baixa press3o texturizado em ambas as faces. Acabamento
das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura, coladas a quente pelo sistema
holt-melt, em todo seu perimetro. Gavetas: gaveteiro fixo com 03 gavetas. Gavetas
confeccionadas em chapa de aco #24 (0,60 mm) de espessura (minimo), dobrada e
soldada através de eletro-fusdo, com deslizamento suave sobre corredicas em aco,
roldanas em nylon e eixos em ago ou em madeira MDP (aglomerado) de 15 mm de
espessura (minimo), revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado
em ambas as faces. Frente das gavetas em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdao texturizado em
ambas as faces. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma concava
com aproximadamente 110 mm de comprimento. Acabamento das bordas em fita de
PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo
de 2,5 mm em todo seu perimetro. Fechadura localizada na frente da gaveta superior
com fechamento simultdneo das 03 gavetas, com 02 chaves dobraveis. Componentes
metalicos: todas as pecas metélicas recebem pré-tratamento de desengraxamento,
decapagem e fosfatizacdo, preparando a superficie para receber a pintura. Pintura
epoxi-pd aplicada pelo processo de deposicdo eletrostdtica com polimerizagio em
estufa, com acabamento preto liso.
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MESA LINEAR (1200x600x740mm C/ 02 GAVETAS): COMPOSTA POR: — MESA
RETANGULAR (01 UNIDADE), — GAVETEIRO FIXO COM 02 GAVETAS (01 UNIDADE),
(Variagdo méxima de 7% nas medidas para Mais ou para Menos)

I~ MESA RETANGULAR: MEDIDAS Largura:1200 mm, Profundidade: 600 mm, Altura:
740 mm. Superficie: sobreposta a estrutura. Em madeira MDP (aglomerado) de 25
mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado
em ambas as faces. Borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3
mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5
mm em todo seu perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de
1,5 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu
perimetro. Passagem de fiagdo com acabamento em PVC. Fixada as estruturas
laterais da mesa através de parafusos de aco e buchas metalicas. PAINEL FRONTAL
Em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com
acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt, em todo seu perimetro. 01 calha estrutural horizontal para passagem de
fiacdo sob o tampo, permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, ldgico e
telefénico, em chapa de aco #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), fixada as
estruturas laterais da mesa através de rebites de repuxo e parafusos de aco, medindo
120 mm de altura aproximadamente, com suporte para tomadas em chapa de aco
fixado na calha através de encaixe. Painel frontal fixado as estruturas laterais da
mesa através de rebites de repuxo de aco e parafusos de aco e buchas metilicas.
ESTRUTURAS LATERAIS 02 estruturas laterais em aco em forma de “I”. Estrutura
vertical em chapa dobrada de aco #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), n3o sendo
permitido utilizacdo de perfil de aco fechado, formando 02 colunas paralelas em
forma de pértico distanciadas entre si em 120 mm  aproximadamente, com
fechamento lateral externo e interno removiveis para passagem de fiagdo em chapa
dobrada de ago #22 (0,75 mm) de espessura (minimo). Travamento superior do
portico em tubo de ago com se¢do retangular 20x40 mm em chapa #18 (1,20 mm)
de espessura (minimo). Travamento inferior do portico em chapa de aco
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estampada no formato de arco, em chapa de aco #14 (1,90 mm) de espessura
(minimo), com extremidades arredondadas na mesma chapa. No travamento inferior
colocagdo de rebites de repuxo de aco para adaptacdo de reguladores de nivel.
COMPONENTES METALICOS Todas as pegas metdlicas recebem pré-tratamento de|
desengraxamento, decapagem e fosfatizagdo, preparando a superficie para receber a
pintura. Pintura epoxi-pé aplicada pelo processo de deposicdo eletrostatica com
polimerizagdo em estufa.

L GAVETEIRO FIXO COM 02 GAVETAS: MEDIDAS APROXIMADAS: Largura: 400 mm,
pProfundidade: 450 mm, Altura:290 mm. Estrutura: fundo, laterais, base superior e
base inferior em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestidos em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Acabamento
das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura, coladas a quente pelo sistema
holt-melt, em todo seu perimetro. Gavetas: gaveteiro fixo com 02 gavetas. Gavetas
confeccionadas em chapa de ago #24 (0,60 mm) de espessura (minimo), dobrada e
soldada através de eletro-fusdo, com deslizamento suave sobre corredicas em aco,
roldanas em nylon e eixos em ago. Frente das gavetas em madeira MDP
(aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
press3o texturizado em ambas as faces. puxadores do tipo Zamak niquelado redondo
com forma concava com aproximadamente 110 mm de comprimento. Acabamento
das bordas em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Fechadura com
fechamento simultaneo das 02 gavetas, com 02 chaves dobrdveis. Componentes
metalicos: todas as pecas metdlicas recebem pré-tratamento de desengraxamento,
decapagem e fosfatizagdo, preparando a superficie para receber a pintura. Pintura
epoxi-pé aplicada pelo processo de deposicdo eletrostatica com polimerizagao em
estufa, com acabamento preto liso.
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MESA LINEAR (1000x600x740mm). Da mesma tonalidade e modelo dos moveis
existentes no Instituto Federal de Educacdo, Ciéncia e Tecnologia do Amapa — IFAP
(cor MDP: MAPLE BILBAO ou equivalente; cor da estrutura: preto texturizado).
MEDIDAS APROXIMADAS: Largura: 1000 mm, Profundidade: 600 mm, Altura: 740
mm. (Variagio méxima de 7% nas medidas para Mais ou para Menos). Superficie:
sobreposta a estrutura. Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa press&o texturizado em ambas as faces.
Borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro.
Passagem de fiagdo com acabamento em PVC. Fixada as estruturas laterais da mesa
através de parafusos de ago e buchas metalicas. Painel frontal: em madeira MDP
(aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1
mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro.
01 calha estrutural horizontal para passagem de fiagdo sob o tampo, permitindo o
acesso a todo cabeamento de energia, 16gico e telefonico, em chapa de ago #18 (1,20
mm) de espessura (minimo), fixada as estruturas laterais da mesa através de rebites
de repuxo e parafusos de aco, medindo 120 mm de altura aproximadamente, com
suporte para tomadas em chapa de aco fixado na calha através de encaixe. Painel
frontal fixado as estruturas laterais da mesa através derebites de repuxo de aco e
parafusos de ago e buchas metalicas. Estruturas laterais: 02 estruturas laterais em
aco em forma de “I”. Estrutura vertical em chapa dobrada de aco #18 (1,20 mm) de
espessura (minimo), ndo sendo permitido utilizacdo de perfil de ago fechado,
formando 02 colunas paralelas em forma de portico distanciadas entre si em 120 mm
aproximadamente, com fechamento lateral externo e interno removiveis para
passagem de fiagdo em chapa dobrada de aco #22 (0,75 mm) de espessura (minimo).
Travamento superior do pértico em tubo de ago com secdo retangular 20x40 mm em
chapa #18 (1,20 mm) de espessura (minimo). Travamento inferior do pértico em
chapa de aco estampada no formato de arco, em chapa de aco #14 (1,90 mm) de
espessura (minimo), com extremidades arredondadas na mesma chapa. No
travamento inferior colocacdo de rebites de repuxo de aco para adaptagdo de
reguladores de nivel. Componentes metdlicos: todas as pegas metdlicas recebem
pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagdo, preparando a
superficie para receber a pintura. Pintura epoxi-p6 aplicada pelo processo de
deposicdo eletrostatica com polimerizacdo em estufa.

Und

05

RS 675,00

19

GAVETEIRO (400x600x740mm C/ 04 GAVETAS). Da mesma tonalidade e modelo dos
méveis existentes no Instituto Federal de Educacdo, Ciéncia e Tecnologia do Amapa —
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IFAP (cor MDP: MAPLE BILBAO ou equivalente; cor da estrutura: preto texturizado;
cor dos puxadores: preto). MEDIDAS APROXIMADAS: Largura: 400 mm,
Profundidade: 600 mm, Altura: 740 mm. (Variagdo méxima de 7% para Mais ou para
Menos)Superficie: em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida
em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Borda
frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de
espessura, colada a quente, pelo sistema tipo holt-melt, em todo seu perimetro.
Estrutura: fundo, laterais e base inferior em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm
de espessura, revestidos em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces. Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura,
coladas a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro. Rodapé em aco
com sapatas reguladoras de nivel fixadas através de rebite repuxo ou sapatas
reguladoras de nivel encaixada e fixada na base através de parafuso permitindo a
regulagem da mesma tanto na parte interna como externa do gaveteiro. Gavetas:
gaveteiro médulo com 04 gavetas. Gavetas confeccionadas em chapa de ago #24
(0,60 mm) de espessura (minimo), dobrada e soldada através de eletro-fusdo, com
deslizamento suave sobre corredicas em ago, roldanas em nylon e eixos em ago ou
em madeira MDP (aglomerado) de 15 mm de espessura (minimo), revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Frente das
gavetas em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Puxadores do
tipo Zamak niquelado redondo com forma céncava com aproximadamente 110 mm
de comprimento. Acabamento das bordas em fita de PVC de 3 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro. Fechadura localizada na frente da gaveta superior com fechamento
simultdneo das 04 gavetas, com 02 chaves dobraveis. Montagem: as laterais, fundo,
superficie e base inferior sdo ligados entre si pelo sistema mini-fix e cavilhas,
possibilitando a montagem e desmontagem dos mesmos, vérias vezes, sem perder a
qualidade. Componentes metélicos: todas as pecas metdlicas recebem pré-
tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagdo, preparando a superficie
para receber & pintura. Pintura epoxi-po aplicada pelo processo de deposicio
eletrostatica com polimerizacio em estufa, com acabamento preto liso.
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POLTRONA GIRATORIA (ESCRITORIO). Da mesma tonalidade e modelo dos moveis
existentes no Instituto Federal de Educacdo, Ciéncia e Tecnologia do Amapa - IFAP
(cor do assento e encosto: couro ecoldgico verde; cor da estrutura: preto; cor do
apoio de brago: preto). Assento: Interno em compensado multildminas de madeira
moldada anatomicamente a quente com pressdo e espessura de 10,5 mm. Espuma
em poliuretano flexivel, isento de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacso
de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa
deformagdo permanente com densidade de 50 a 55 kg/m3 e moldada
anatémicamente com espessura média de 40 mm. Largura de 490 mm e
profundidade de 460mm. Capa de protecdo e acabamento injetada em polipropileno,
texturizado e bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de pvc. De facil
limpeza, alta resisténcia mecanica contra impactos e resistente a produtos quimicos.
Encosto: interno em compensado multiliminas  de madeira moldada
anatomicamente a quente com pressdo e espessura de 10,5 mm. Espuma em
poliuretano flexivel, isento de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacio de
rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa
deformagdo permanente com densidade de 45 a 50 kg/m3 e moldada
anatomicamente com saliéncia para apoio lombar e espessura média de 40 mm.
Largura de 430 mm e altura de 460 mm. Capa de protegéo e acabamento injetada
em polipropileno texturizado e bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil
de pvc. De facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impactos e resistente a
produtos quimicos. Revestimento: em tecido crepe ou couro ecoldgico. Suporte para
encosto e capa de acabamento: suporte para encosto com regulagem de altura
fabricado em chapa de aco estampada de 6,00 mm com nervura estrutural de
reforco que confere alta resisténcia mecanica, sendo adequado para poltronas de
médio e grande porte. Acabamento em pintura eletrostatica totalmente
automatizada em epoxi pé com pré tratamento antiferruginoso (fosfatizado),
revestindo totalmente a superficie com pelicula de aproximadamente 100 microns
com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. Para um perfeito apoio lombar,
dispde de regulagem de altura com curso de 65 mm com 12 estagios e acionamento
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fabricado em resina de engenharia poliamida (nylon 6) de alta resisténcia mecanica e
durabilidade, com engates faceis, precisos e isento de ruidos. Capa do suporte para
encosto injetada em polipropileno texturizado que proporciona perfeito
acabamento, integrando o design entre o assento e o encosto. Mecanismo com
regulagem independente do assento e do encosto e mais posi¢do livre para apoio
lombar (contato permanente): mecanismo para cadeiras operativas com corpo
fabricado por processo robotizado de solda sistema MIG em chapa de aco
estampada de 3 mm. Acabamento do corpo e encosto em pintura eletrostatica
totalmente automatizada em epoxi poé com pré tratamento antiferruginoso
(fosfatizado), revestindo totalmente o mecanismo com pelicula de aproximadamente
100 microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. Mecanismo
multifuncional com regulagem independente do assento e do encosto e com sistema
individual de "contato permanente" para o encosto com bloqueio em qualquer
posigdo. Sistema A-Syncron: Mecanismo com regulagem independente de inclinagdo
do assento e do encosto com bloqueio em qualquer posi¢do ou livre flutuagdo do
conjunto. Assento com inclinagdo regulavel com curso de — 50 a +70 e encosto com
inclinacio regulavel com curso de —70 a +140. Travamento do conjunto através de
sistema tipo “freio friccdo” de laminas de comando por alavanca de ponta excéntrica
que permite a liberagdo e o blogueio do conjunto de forma simples e com minimo
esforco através de simples toque (ndo sendo necessario o aperto através de rosca na
alavanca e que o usuario fique segurando a alavanca para obter a livre flutuagdo).
Sistema de Contato Permanente: Com o assento bloqueado o mecanismo
disponibiliza o uso do sistema de "contato permanente" do encosto junto ao dorso
do usuario. Esse recurso é obtido através de um segundo sistema “freio friccdo” de 7
laminas de comando por alavanca de ponta excéntrica independente, também
alojada no mecanismo, o que permite a liberacdo e o blogueio de forma simples e
com minimo esforco através de simples toque (ndo sendo necessario o aperto
através de rosca na alavanca e que o usudriofique segurando a alavanca para obter a
livre flutuacdo). Suporte para encosto com regulagem de altura fabricado em chapa
de aco estampada de 6,00 mm com nervura estrutural de reforgo que confere alta
resisténcia mecanica. Acabamento em pintura eletrostatica totalmente automatizada
em epoxi p6 com pré tratamento antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente
a superficie com pelicula de aproximadamente 100 microns com propriedades de
resisténcia a agentes quimicos. Para um perfeito apoio lombar, dispe de regulagem
de altura com curso de 65 mm com 12 estagios e acionamento automatico sem
necessidade de botdes ou manipulos. O sistema de regulagem é fabricado em resina
de engenharia poliamida (nylon 6) de alta resisténcia mecanica e durabilidade, com
engates faceis, precisos e isento de ruidos. Capa do suporte para encosto injetada
em polipropileno texturizado que proporciona perfeito acabamento, integrando o
design entre o assento e o0 encosto. Coluna de regulagem de altura e tubo telescopio
de acabamento: coluna de regulagem de altura poracionamento a gas com 125 mm
de curso, fabricada em tubo de aco de 1,50 mm. Acabamento em pintura
cletrostatica totalmente automatizada em  epoxi p6 com pré tratamento
antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a coluna com pelicula de
aproximadamente 100 microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos.
A bucha guia para o pistdo é injetada em resina de engenharia poliacetal de alta
resisténcia ao desgaste e calibrada individualmente em dois passes com precisao de
0,03 mm. Com comprimento de 86 mm proporciona a guia adequada para o perfeito
funcionamento do conjunto, evitando folgas e garantindo a durabilidade. Pistdes a
gas para regulagem de altura em conformidade com a norma DIN 4550, fixados ao
tubo central através de porca rapida. O movimento de rotagao da coluna é sobre
rolamento de esferas tratadas termicamente garantindo alta resisténcia ao desgaste
e minimo atrito suavizando o movimento de rotacdo. Sua reduzida dimensdo na
vertical a torna especialmente recomendada para mecanismos usados em poltronas
de grande porte onde a altura minima é fator limitante. Seu sistema preciso de
acoplamento ao mecanismo e a base dé-se através de cone morse, o que confere
facilidade para montagem e casos eventuais de manutencdo. Capa telescopica de 3
elementos, injetada em polipropileno texturizado que proporciona Otimo
acabamento e protegdo a coluna central, sendo elemento de ligagdo estética entre a
base e o mecanismo. Eficiente sistema de fixacao tanto na parte superior quanto na
inferior propiciam travamento perfeito evitando que durante o uso da cadeira esta
venha a se desprender da base ou, deixe o pistdo aparecendo na parte superior
perdendo sua fungdo estética e de protecdo, possibilitando assim, que o acumulo de
particulas possa prejudicar o funcionamento do sistema de regulagem de
altura.Base: Base para cadeira e poltrona, com 5 patas, fabricada por processo de
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injegdo em resina de engenharia, poliamida (nylon 6), com aditivo anti-ultravioleta,
modificador de impacto e fibra de vidro com caracteristicas de excepcional
tenacidade, resisténcia mecanica, resisténcia a abrasdo dos calgados e produtos
quimicos. Com 5 (cinco) hastes e alojamento para engate do rodizio no didmetro de
11 mm dispensando o uso de buchas de fixagdo. Seu sistema preciso de acoplamento
a coluna central da-se através de cone morse, o que confere facilidade para
montagem e casos eventuais de manutencdo. Rodizios: rodizio duplo, com rodas de
50 mm de didametro injetados em resina de engenharia , poliamida (nylon 6), com
aditivo anti-ultravioleta e modificador de impacto, eixo vertical em aco trefilado
1010/1020 comdidmetro de 11 mm e eixo horizontal em aco trefilado 1010/1020
com diametro de 8 mm e rodas com didmetro de 50 mm. O eixo vertical é dotado de
anel eldstico em ago que possibilita acoplamento fécil e seguro a base. Por ser
injetado em nylon possui grande resisténcia estrutural 0 que assegura auséncia de
folgas no cavalete e minimo desgaste das rodas mesmo apés a realizacdo dos mais
rigidos testes segundo normas internacionais. £ indicado para uso em carpetes e
similares. Apdia-bragos: apéia-bracos com alma de aco estrutural revestido em
poliuretano pré-polimero integral skin, texturizado. Por se tratar de um pré-polimero
possui toque macio e altissima resisténcia ao rasgo, que nao é possivel nos materiais
convencionais. Dimensdes externas 255 x 82 mm. Suporte do apdia-brago regulavel,
injetado em termopléstico composto texturizado e alma de ago estrutural estampada
de 6,00 mm de espessura indicado para cadeiras e poltronas de médio e grande
porte porte. Acabamento em pintura eletrostatica totalmente automatizada em
epoxi pé com pré tratamento antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a
superficie com pelicula de aproximadamente 100 microns com propriedades de
resisténcia a agentes quimicos. Possui regulagem vertical com 7 estégios e curso de
55 mm. O sistema interno de regulagem é fabricado em resina de engenharia
poliacetal que confere alta resisténcia ao desgaste e durabilidade ao produto. Seu
design moderno harmoniza com os mais variados modelos de cadeira e poltronas
para escritdrio, proporcionando conforto ao usuario.

POLTRONA GIRATORIA (DIRETOR). Da mesma tonalidade e modelo dos méveis
existentes no Instituto Federal de Educagdo, Ciéncia e Tecnologia do Amapad — IFAP
(cor do assento e encosto: couro ecoldgico verde; cor da estrutura: preto; cor do
apoio de brago: preto). Assento: Compensado multilaminado com 14 mm de
espessura; Espuma injetada anatomicamente com 60 mm de espessura média e
densidade de 45 a 50 Kg/m3; Carenagem do assento injetada em Polipropileno,
Copolimero; Revestimento em tecido Poliéster Space. Encosto: Estrutura de
sustentacdo em tubo de aco industrial redondo com 22,22mm de diametro (7/8") e
parede de 2,25mm; Revestimento em Tela 100% Poliéster com acabamento em
resina acrilica LAL, espessura de 0,85mm e 200g/m2 de gramatura; Apoio de Cabecga:
Estrutura em barra redonda de aco SAE 1213 trefilado e curvado a frio, 10mm;
Espuma expandida/laminada com 20mm de espessura média e densidade 33Kg/m3;
Espuma expandida/laminada com 1 Omm de espessura média e densidade
28Kg/m3;Bracos: Apoia bracos 3D, em poliuretano injetado, regulagem de altura,
profundidade e giro lateral. Estrutura em poliamida injetada com alma de aco
tubular cromada, totalizando 8 posices de regulagem de altura e 80 mm de curso.
Chapa para fixacdo no assento com 2 furos oblongos, permitindo ajuste horizontal
21 |por parafusos. Base: Base giratdria desmontavel com aranha de 5 hastes em aluminio| UND 01 RS 1.680,00
injetado, apoiada sobre 5 rodizios de duplo giro e duplo rolamento com 50 mm de
didmetro em nylon com capa, semiesfera plastica injetada junto a estrutura, que
facilita o giro, banda de rolagem em poliuretano para uso em piso duro, amadeirados
e com revestimentos vinilico; Coluna central desmontavel fixada por encaixe cdnico,
rolamento axial de giro, esferas e arruelas de aco temperado de alta resisténcia,
sistema de regulagem da altura da cadeira com mola a gds, regulagem feita por
alavanca; Mecanismo: Mecanismo do tipo relax Syncron com 4 estdgios de
regulagem e travamento da posicio desejada, ou relax livre. Possui ajuste de tensdo
da mola por manipulo frontal. Acabamento: Componentes metélicos internos do
mecanismo preparados através de processo de zincagem. Superficie da aranha em
Aluminio polido. Acabamento em banho de cromo com base niquelada sobre ago
polido tratado quimicamente, com espessura de camada que atende a requisitos de
resisténcia e durabilidade. Acabamento em pintura a p6 do tipo hibrida com camada
de 60 microns e cura em estufa a 200 °C, na cor preto liso semi-brilho W-Eco, com
superficies metdlicas preparadas previamente através de tratamento com fosfato de
zinco, propiciando maior aderéncia e acabamento da pintura.

SOFA (03 LUGARES). Da mesma tonalidade e modelo dos méveis existentes no
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Z Instituto Federal de Educacdo, Ciéncia e Tecnologia do Amapé — IFAP (cor do assento
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e encosto: couro ecoldgico verde; cor da estrutura: preto; cor do apoio de brago:
preto). Assento e encosto: espuma flexivel de alta resiliéncia, alta resisténcia a
propagagdo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e
baixa deformacio permanente com densidade de 50 a 55 kg/m3 e moldada
anatomicamente. Alma interna totalmente em ago conformada anatomicamente.
Totalmente tapecada com detalhes em costura. Revestimento: em couro ecoldgico
ou I5. Estrutura: laterais fabricadas em tudo oblongo de ago industrial 30x60 mm
conformadas em raio varidvel, acabamento cromado, fixadas através de parafusos na
prépria alma interna do assento. Apdia-bragos: apoia-brago fixo de formato de um
arco, com alma de aco estrutural revestido em poliuretano pré-polimero integral
skin, texturizado. Por se tratar de um pré -polimero possui toque macio e altissima
resisténcia ao rasgo, que ndo é possivel nos materiais convencionais. Matéria prima
totalmente isenta de CFC, ndo agressiva ao meio ambiente. Fixado na alma interna
do encosto e na lateral tubular.

3. GRGAO(S) PARTICIPANTE(S)
3.1, S30 6rgdos e entidades publicas participantes do registro de precos:
3.1.1. Reitoria - Gerenciadora (158150);
3.1.2. Campus Macapa (158159);
3.1.3. Campus Santana (155592);
3.1.4. Campus Laranjal do Jari (158160).
3.2. O quantitativo de servico individualizado do o¢rgdo gerenciador e das entidades
participantes constam nas tabelas do item 1.11 do termo de referéncia, anexo | do edital do pregdo
eletrénico n2 17/2018.
3.3. Com fulcro no §42, do art. 22, do Decreto n2 7892/2013, o quantitativo decorrente das
adesdes a ata de registro de precos ndo excedera, na totalidade, ao quintuplo do quantitativo de cada
item registrado na ata de registro de pregos para o 6rgdo gerenciador e 6rgdos participantes,
independente do nimero de 6rgdos ndo participantes que aderirem.
4. DO ORGAO GERENCIADOR
4.1. O gerenciamento deste instrumento cabera a Reitoria do IFAP por meio da Coordenagdo
de Atas, Contratos e Convénios — CACC.
5. VALIDADE DA ATA
5.1. A vigéncia desta Ata de registro de precos sera de 12 (doze) meses, contados da data da
sua assinatura, com eficacia ap6s a publicagdo do seu extrato no Diario Oficial da Unido, tendo inicio e
vencimento em dia de expediente, devendo-se excluir o primeiro e incluir o ultimo.
6. DO CONTRATO E DA NOTA DE EMPENHO
6.1. O fornecedor registrado podera ser convocado para assinar o Termo de Contrato ou
aceitar/retirar o instrumento equivalente (Nota de Empenho/Carta Contrato/Autorizacdo/Ordem de
Servico).
6.2. Antes da assinatura do Termo de Contrato ou aceite do instrumento equivalente, a
Administracdo realizard consulta “on line” ao SICAF, bem como ao Cadastro Informativo de Créditos
n3o Quitados — CADIN, cujos resultados serdo anexados aos autos do processo.
6.2.1. Na hipotese de irregularidade do registro no SICAF, o contratado devera
regularizar a sua situagdo perante o cadastro no prazo de até 05 (cinco) dias, sob pena de
aplicagdo das penalidades previstas no edital e anexos.
6.3. Previamente a contratacdo, a Administragdo promotora da licitacao realizara consulta ao
SICAF para identificar eventual proibi¢do da licitante adjudicatéria de contratar com o Poder Publico.
6.3.1. A adjudicataria terd o prazo de 5 (cinco) dias ateis, contados a partir da data de
sua convocacdo, para assinar o Termo de Contrato ou aceitar o instrumento equivalente,
conforme o caso, sob pena de decair do direito a contratagdo, sem prejuizo das sang¢des
previstas neste Edital.
6.3.2. Alternativamente a convocacdo para comparecer perante o 6rgdo ou entidade,
para a assinatura do Termo de Contrato ou aceite/retirada do instrumento equivalente, a
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Administragdo poderd encaminhé-lo para assinatura ou aceite da Adjudicataria, mediante
correspondéncia postal com aviso de recebimento (AR) ou meio eletrénico, para que seja
assinado/retirado no prazo de 5 (cinco) dias Uteis, a contar da data de seu recebimento.
6.4. O prazo previsto no subitem anterior poderd ser prorrogado, por igual periodo, por
solicitagdo justificada do fornecedor registrado e aceita pela Administracgdo.
7. DA ENTREGA E CRITERIOS DE ACEITACAO DO OBJETO

7.1. A entrega dos materiais serd em remessa parcelada, conforme necessidade da
Contratante;
7.2, O prazo de entrega dos materiais é de 30 (trinta) dias, contados da entrega da nota de

empenho e/ou ordem de fornecimento, no seguinte enderego: Rodovia BR 210, Km 03, S/N — Bairro
Brasil Novo — Macapa/AP, CEP: 68.909-398, na Coordenagdo de Almoxarifado da Reitoria. E nos
enderecos de cada participante deste processo.

7.3, A entrega devera ser feita diretamente aos locais supracitados, no horario das 08h30min
as 11h e das 14h as 17h, de segunda a sexta-feira;
7.4. Os materiais serdo recebidos provisoriamente no prazo de 10 (dez) dias, pelo(a)

responsével pelo acompanhamento e fiscalizagdo do contrato, para efeito de posterior verificagdo de
sua conformidade com as especificagdes constantes no Termo de Referéncia e na proposta.
7.5. Os materiais poderdo ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em desacordo com as
especificagdes constantes neste Termo de Referéncia e na proposta, devendo ser substituidos no prazo
de 10 (dez) dias uteis, a contar da notificagdo da contratada, as suas custas, sem prejuizo da aplicacdo
das penalidades.
7.6. Os materiais serdo recebidos definitivamente no prazo de 10 (dez) dia uteis, contados do
recebimento provisério, ap6s a verificacdo da qualidade e quantidade do material e consequente
aceita¢do mediante termo circunstanciado.
7.6.1. Na hipétese de a verificagdo a que se refere o subitem anterior n3o ser procedida
dentro do prazo fixado, reputar-se-d como realizada, consumando-se o recebimento
definitivo no dia do esgotamento do prazo.

7.7. O recebimento provisério ou definitivo do objeto ndo exclui a responsabilidade da
contratada pelos prejuizos resultantes da incorreta execugao do contrato.
7.8. As empresas que ndo cumprirem os prazos acima estipulados sofrerdo sanc¢des da Lei

8.666/93 e suas alteragdes, salvo motivo de forca maior ou caso fortuito, devidamente comprovado
pela Licitante e reconhecido pelo IFAP.
8. DAS SANCGES ADMINISTRATIVAS :
8.1. Comete infracdo administrativa nos termos da Leij n2 8.666, de 1993 e da Lei n? 10.520,
de 2002, a Contratada que:
8.1.1. inexecutar total ou parcialmente qualquer das obrigagdes assumidas em
decorréncia da contratagio;
8.1.2. ensejar o retardamento da execugio do objeto;
8.1.3. fraudar na execugdo do contrato;
8.1.4. comportar-se de modo inidéneo;
8.1.5. cometer fraude fiscal;
8.1.6. ndo mantiver a proposta.
8.2. A Contratada que cometer qualquer das infracdes discriminadas no subitem acima ficara
sujeita, sem prejuizo da responsabilidade civil e criminal, as seguintes san¢des:
8.2.1. adverténcia por faltas leves, assim entendidas aquelas que ndo acarretem
prejuizos significativos para a Contratante;
8.2.2. multa moratéria de 0,5% (meio por cento) por dia de atraso injustificado sobre o
valor da parcela inadimplida, até o limite de 30 (trinta) dias;
8.2.3. multa compensatéria de 10% (dez por cento) sobre o valor total do contrato, no
caso de inexecugdo total do objeto;
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8.2.4. em caso de inexecucdo parcial, a multa compensatoria, no mesmo percentual do
subitem acima, serd aplicada de forma proporcional a obrigacdo inadimplida;
8.2.5. suspensdo de licitar e impedimento de contratar com o 6rgdo, entidade ou
unidade administrativa pela qual a Administracdo Publica opera e atua concretamente,
pelo prazo de até dois anos;
8.2.6. impedimento de licitar e contratar com a Unido com o consequente
descredenciamento no SICAF pelo prazo de até cinco anos;
8.2.7. declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragdo Publica,
enquanto perdurarem os motivos determinantes da punicdo ou até que seja promovida a
reabilitacdo perante a propria autoridade que aplicou a penalidade, que sera concedida
sempre que a Contratada ressarcir a Contratante pelos prejuizos causados;
8.3. Também ficam sujeitas as penalidades do art. 87, lll e IV da Lei n2 8.666, de 1993, as
empresas ou profissionais que:
8.3.1. tenham sofrido condenagdo definitiva por praticar, por meio dolosos, fraude fiscal
no recolhimento de quaisquer tributos;
8.3.2. tenham praticado atos ilicitos visando a frustrar os objetivos da licitagdo;
8.3.3. demonstrem ndo possuir idoneidade para contratar com a Administracdao em
virtude de atos ilicitos praticados.
8.4. A aplicagdo de qualquer das penalidades previstas realizar-se-a em processo
administrativo que assegurara o contraditorio e a ampla defesa a Contratada, observando-se o
procedimento previsto na Lei n® 8.666, de 1993, e subsidiariamente a Lei n2 9.784, de 1999.
8.5. A autoridade competente, na aplicagdo das sangdes, levard em consideracdo a gravidade
da conduta do infrator, o carater educativo da pena, bem como o dano causado a Administragéo,
observado o principio da proporcionalidade.

8.6. As penalidades serdo obrigatoriamente registradas no SICAF.
9. REVISAO E CANCELAMENTO
9.1. Os precos registrados poderdo ser revistos em decorréncia de eventual redugdo dos

precos praticados no mercado ou de fato que eleve o custo do objeto registrado, cabendo a
Administragdo promover as negociagdes junto ao(s) fornecedor(es).
9.2. Quando o preco registrado tornar-se superior ao preco praticado no mercado por motivo
superveniente, a Administragdo convocara o(s) fornecedor(es) para negociar(em) a reducdo dos
pregos aos valores praticados pelo mercado.
9.3. O fornecedor que ndo aceitar reduzir seu prego ao valor praticado pelo mercado serd
liberado do compromisso assumido, sem aplicagdo de penalidade.
9.3.1. A ordem de classificagdo dos fornecedores que aceitarem reduzir seus pregos aos
valores de mercado observara a classificagdo original.
9.4. Quando o prego de mercado tornar-se superior aos pregos registrados e o fornecedor ndo
puder cumprir 0 compromisso, o 6rgdo gerenciador podera:
9.4.1. Liberar o fornecedor do compromisso assumido, caso a comunicagdo ocorra antes
do pedido de fornecimento, e sem aplicacdo da penalidade se confirmada a veracidade
dos motivos e comprovantes apresentados; e
9.4.2. Convocar os demais fornecedores para assegurar igual oportunidade de

negociagao.
9.5. N3o havendo éxito nas negociacdes, o 6rgdo gerenciador devera proceder a revogagao
desta ata de registro de pregos, adotando as medidas cabiveis para obten¢do da contratagdo mais
vantajosa.
9.6. O registro do fornecedor serd cancelado quando:

9.6.1. Descumprir as condigbes da ata de registro de pregos;
9.6.2. N3o retirar a nota de empenho ou instrumento equivalente no prazo estabelecido
pela Administragdo, sem justificativa aceitavel;
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9.6.3. N&o aceitar reduzir o seu prego registrado, na hipdtese deste se tornar superior
aqueles praticados no mercado; ou

9.6.4. Sofrer san¢do administrativa cujo efeito torne-o proibido de celebrar contrato
administrativo, alcangando o érgdo gerenciador e orgéo(s) participante(s).

9.7. O cancelamento de registros nas hipéteses previstas nos itens 9.6.1, 9.6.2 e 9.6.4 sera
formalizado por despacho do 6rgdo gerenciador, assegurado o contraditério e a ampla defesa.
9.8. O cancelamento do registro de pregos podera ocorrer por fato superveniente, decorrente

de caso fortuito ou forga maior, que prejudique o cumprimento da ata, devidamente comprovados e
justificados:

9.8.1. Por razdo de interesse publico; ou

9.8.2. A pedido do fornecedor.
10. CONDICOES GERAIS : :
10.1. As condi¢Bes gerais do fornecimento, tais como os prazos para entrega e recebimento do
objeto, as obriga¢des da Administracdo e do fornecedor registrado, penalidades e demais condig¢des
do ajuste, encontram-se definidos no Termo de Referéncia, ANEXO AO EDITAL.

10.2. E vedado efetuar acréscimos nos quantitativos fixados nesta ata de registro de precos,
inclusive o acréscimo de que trata o § 12 do art. 65 da Lei n2 8.666/93.
10.3. A ata de realizagdo da sessdo publica do pregdo, contendo a relagdo dos licitantes que

aceitarem cotar os bens ou servigos com pregos iguais ao do licitante vencedor do certame, sera
anexada a esta Ata de Registro de Pregos, nos termos do art. 11, §42 do Decreto n. 7.892, de 2014.

Para firmeza e validade do pactuado, a presente Ata foi lavrada em 03 (trés) vias de igual teor, que,
depois de lida e achada em ordem, vai assinada pelas partes e encaminhada cépia aos demais orgdos
participantes.

W
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