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ATA DE REGISTRO DE PRECOS N.2 28/2017
Processo n2: 23228.001032/2017-10
Pregdo Eletrdnico n2: 39/2017

O INSTITUTO FEDERAL DE EDUCAGAO, CIENCIA E TECNOLOGIA DO AMAPA — IFAP, através da sua
Reitoria, com sede na Rodovia BR 210, Km 03, s/n, bairro Brasil Novo, CEP 68.909-398, na cidade de
Macapa/AP, inscrito no CNPJ sob o n? 10.820.882/0001-95, neste ato representado pela Magnifica
Reitora Marialva do Socorro Ramalho de Oliveira de Almeida, nomeada(o) pelo Decreto de 02 de
outubro de 2015, publicado no DOU de 05 de outubro de 2015, inscrita no CPF n2 175.524.782-68,
portador(a) da Carteira de Identidade n? 229710/AP, considerando o julgamento da licitagdo na
modalidade de preg3o, na forma eletrdnica, para REGISTRO DE PRECOS, EDITAL N2 39/2017, publicada
no Didrio Oficial da Unido de 14/11/2017, processo administrativo n.2 23228.001032/2017-10,
RESOLVE registrar os pregos da(s) empresa(s) indicada(s) e qualificada(s) nesta ATA, de acordo com a
classificaggio por ela(s) alcangada(s) e na(s) quantidade(s) cotada(s), atendendo as condigGes previstas
no edital, sujeitando-se as partes as normas constantes na Lei n2 8.666, de 21 de junho de 1993 e suas
alteragdes, no Decreto n.2 7.892, de 23 de janeiro de 2013, e em conformidade com as disposigoes a
seguir:

s at 19 A i G G :

1.1. A presente Ata tem por objeto o registro de pregos para a event al compra de mobilidrio
em geral, especificado no Termo de Referéncia, anexo | do edital de Pregdo n2 39/2017, que é parte
integrante desta Ata, assim como a proposta vencedora, independentemente de transcri¢do.

ZIDOSPRECOSIESPE QUANTITATIVOS SR T
2.1 O prego registrado, as especificagdes do objeto, a quantidade, fornecedor(es) e as demais
condiges ofertadas na(s) proposta(s) sdo as que seguem:

Fornecedor: SANTA TEREZINHA COMERCIO DE MOVEIS EIRELI-EPP

CNP): 04.063.503/0001-67 ' GE

Enderego: Rua 74, 557, Centro, goiania/G_(‘.)‘,C‘ : 7404
Fone: (62) 3231 4204; E-mail: santaterezinha@shoppil
Representante Legal: MARCOS ANTONIO GOME:

loescritorio.combr

CPF: 319.596.011-72, RG: 1.482.134 SSP/GO.___

e L G R o _ e okSlen
Bemi o iad. o Espedficagial o | Unid. | Quant. | unitério |
LONGARINA 3 LUGARES: longarina trés lugares com assento/encosto em
02 |polipropileno, aberturas laterais para ventilagdo, base em tubular de| Und 04 760,00
aco, com tratamento anti-ferruginoso e pintura epoxi.
07 |POLTRONA FIXA (ESCRITORIO): Assento: interno em compensado Und 50 833,95

multilaminas de madeira moldada anatomicamente a quente com
pressdo e espessura de 10,5 mm. Espuma em poliuretano flexivel HR,
isento de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagagéo de rasgo,
alta tensdio de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa
deformacdo permanente com densidade de 50 a 55 kg/m3 e moldada
anatdmicamente com espessura média de 40 mm. Largura de 490 mm e
profundidade de 460mm. Capa de protegdo e acabamento injetada em
polipropileno texturizado e bordas arredondadas que dispensam o uso
do perfil de pvc. De facil limpeza, alta resisténcia mecdnica contra
impactos e resistente a produtos quimicos. Encosto: interno em
polipropileno injetado estrutural de grande resisténcia mecanica,
conformado anatomicamente. Espuma em poliuretano flexivel HR,
isento de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacdo de rasgo,
alta tens3o de alongamento e ruptura, baixa fadiga dipdmijca e baixa
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deformagdo permanente com densidade de 45 a 50 kg/m3 e moldada
anatdmicamente com saliéncia para apoio lombar e espessura média de
40 mm. Largura de 430 mm e altura de 390 mm. Capa de protegdo e
acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas
arredondadas que dispensam o uso do perfil de pvc. De facil limpeza,
alta resisténcia mecanica contra impactos e resistente a produtos
quimicos. Revestimento: em tecido crepe ou couro ecoldgico. Suporte
para encosto e capa de acabamento: suporte para encosto fixo
fabricado em chapa de ago estampada de 6,00 mm com nervura
estrutural de reforgo que confere alta resisténcia mecanico.
Acabamento em pintura eletrostitica totalmente automatizada em
epoxi p6 com pré tratamento antiferruginoso (fosfatizado), revestindo,
totalmente a superficie com pelicula de aproximadamente 100 microns
com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. Capa do suporte
para encosto injetada em polipropileno texturizado que proporciona
perfeito acabamento, integrando o design entre o assento e o encosto.
Estrutura fixa continua: estrutura fixa continua para cadeira e poltrona
em tubo de ago curvado com didmetro de 25,40 mm e espessura de
2,25 mm e placa do assento em ago estampado de 3,00 mm ,
totalmente soldada por sistema MIG e acabamento de superficie
pintado. Sapatas envolventes injetadas em polipropileno.

09 |ARMARIO (800x490x740mm C/ 02 PORTAS). MEDIDAS APROXIMADAS: Und 03 942,37
Largura: 800 mm. Profundidade: 490 mm. Altura: 740 mm. (Variagdo
maxima de 7% para Mais ou para Menos). Tampo: em madeira MDP
(aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Borda
frontal e posterior com acabamento em fita de PVC ou poliestireno de 3
mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC ou poliestireno de 1,5 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, em todo seu perimetro.
Estrutura: fundo em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de
espessura revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Laterais, base inferior e 05 prateleiras
em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Laterais com regulagens para prateleiras a cada 32 mm através de 04
pinos metalicos nas laterais do armdério e 04 encaixes plasticos na face
inferior da prateleira, oferecendo perfeito travamento. Acabamento das
bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura, sendo o acabamento das
bordas frontais das prateleiras em fita de PVC de 3 mm de espessura
com raio minimo de 2,5 mm, coladas a quente pelo sistema tipo holt-
melt, em todo seu perimetro. Rodapé em ago com sapatas reguladoras
de nivel fixadas através de rebite repuxo ou sapatas reguladoras de nivel
encaixada e fixada na base através de parafuso permitindo a regulagem
da mesma tanto na parte interna como externa do armadrio. Portas: 02
portas de abrir com giro de no minimo de 245° (04 dobradigas em cada
porta). Em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Fechadura com travamento
simultdneo superior e inferior tipo cremona. Puxadores do tipo Zamak
niquelado redondo com forma céncava com aproximadamente 110 mm

de comprimento. Montagem: as laterais, fundo, tampo, base inferior e
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prateleira fixa sdo ligados entre si pelo sistema mini-fix e cavilhas,
possibilitando a montagem e desmontagem dos mesmos, varias vezes,
sem perder a qualidade. Componentes metalicos: todas as pegas
metdlicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e
fosfatizacdo, preparando a superficie para receber a pintura. Pintura
epoxi-pé aplicada pelo processo de deposigdo eletrostatica com
polimerizagdo em estufa.

10

IARMARIO (800x490x1600mm C/ 02 PORTAS). MEDIDAS APROXIMADAS:
Largura: 800 mm. Profundidade: 490 mm. Altura: 1600 mm. (Variagdo
maxima de 7% para Mais ou para Menos). Tampo: em madeira MDP
(aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Borda
frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema tipo holt-melt, em todo seu perimetro. Estrutura: fundo
em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Laterais, base inferior e 04 prateleiras em madeira MDP (aglomerado)
de 25 mm de espessura revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Laterais com regulagens para
prateleiras através de 04 pinos metalicos nas laterais do armario e 04
encaixes plasticos na face inferior da prateleira, oferecendo perfeito
travamento. Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm de
lespessura, sendo o acabamento das bordas frontais das prateleiras em
fita de PVC de 3 mm de espessura com raio minimo de 2,5 mm, coladas
a quente pelo sistema tipo holt-melt, em todo seu perimetro. Rodapé
em ago com sapatas reguladoras de nivel fixadas através de rebite
repuxo ou sapatas reguladoras de nivel encaixada e fixada na base
através de parafuso permitindo a regulagem da mesma tanto na parte
interna como externa do armério. Portas: 02 portas de abrir com giro de
no minimo 245°. Em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC
de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt,
com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Fechadura com
travamento simultdneo superior e inferior tipo cremona. Puxadores do
tipo Zamak niquelado redondo com forma cdncava com
aproximadamente 110 mm de comprimento. Montagem: as laterais,
fundo, tampo e base inferior s3o ligados entre si pelo sistema mini-fix e
cavilhas, possibilitando a montagem e desmontagem dos mesmos,
varias vezes, sem perder a qualidade. Componentes metalicos: todas as
pecas metdlicas recebem pré-tratamento de desengraxamento,
decapagem e fosfatizagdo, preparando a superficie para receber a
pintura. Pintura epodxi-p6 aplicada pelo processo de deposicdo
eletrostatica com polimerizagdo em estufa.

Und

01

1.634,19

11

ARMARIO (800x490x2100mm C/ 02 PORTAS). MEDIDAS APROXIMADAS:
Largura: 800 mm. Profundidade: 490 mm. Altura: 2100 mm. (Variagdo
maxima de 7% para Mais ou para Menos). Tampo: em madeira MDP
(aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressio texturizado em ambas as faces. Borda
frontal e posterior com acabamento em fita de PVC ou poliestireno de 3
mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas transversais_cem

Und

02

2.001,03
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acabamento em fita de PVC ou poliestireno de 1,5 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, em todo seu perimetro.
Estrutura: fundo em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de
espessura revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Laterais, base inferior e 05 prateleiras
em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Laterais com regulagens para prateleiras a cada 32 mm através de 04
pinos metalicos nas laterais do armario e 04 encaixes plasticos na face
inferior da prateleira, oferecendo perfeito travamento. Acabamento das
bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura, sendo o acabamento das
bordas frontais das prateleiras em fita de PVC de 3 mm de espessura
com raio minimo de 2,5 mm, coladas a quente pelo sistema tipo holt-
melt, em todo seu perimetro. Rodapé em ago com sapatas reguladoras
de nivel fixadas através de rebite repuxo ou sapatas reguladoras de nivel
encaixada e fixada na base através de parafuso permitindo a regulagem
da mesma tanto na parte interna como externa do armario. Portas: 02
portas de abrir com giro de no minimo de 245° (04 dobradigas em cada
porta). Em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Fechadura com travamento
simultdneo superior e inferior tipo cremona. Puxadores do tipo Zamak
niquelado redondo com forma concava com aproximadamente 110 mm
de comprimento. Montagem: as laterais, fundo, tampo, base inferior e
prateleira fixa sdo ligados entre si pelo sistema mini-fix e cavilhas,
possibilitando a montagem e desmontagem dos mesmos, vérias vezes,
sem perder a qualidade. Componentes metdlicos: todas as pegas
metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e
fosfatizagdo, preparando a superficie para receber a pintura. Pintura
epoxi-pé aplicada pelo processo de deposicdo eletrostdtica com
polimerizacdo em estufa.

12

ARMARIO  (800x490x2100mm C/ 02 PORTAS) COM PORTAS
ITRANSPARENTES EM VIDRO. MEDIDAS APROXIMADAS: Largura: 800
mm. Profundidade: 490 mm. Altura: 2100 mm. (Variagdo maxima de 7%
para Mais ou para Menos). Tampo superior: em madeira MDP de 25 mm
de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Borda frontal e posterior com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 1,5
mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt em todo
seu perimetro. Tampo intermedidrio: em madeira MDP de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Borda frontal com acabamento em fita
de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-
melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas
transversais e posterior com acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt em todo seu
perimetro. Estrutura: fundo em madeira MDP de 18 mm de espessura
(minimo), revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Laterais, base inferior e 03 prateleiras
reguldveis em madeira MDP de 25 mm de espessura revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.

Und

02

2.869,62
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Laterais com regulagens para prateleiras através de 04 pinos metdlicos
nas laterais do armério e 04 encaixes plasticos na face inferior da
prateleira, oferecendo perfeito travamento. Acabamento das bordas em
fita de PVC de 1 mm de espessura, sendo o acabamento das bordas
frontais das prateleiras em fita de PVC de 3 mm de espessura com raio
minimo de 2,5 mm, coladas a quente pelo sistema tipo holt-melt em
todo seu perimetro. Portas: 02 portas de abrir com giro de no minimo
de 245° (03 dobradicas em cada porta), localizadas na parte superior do
armario. Portas com requadro em madeira MDP de 18 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Bordas externas com acabamento em
fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo
holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas
internas com acabamento em fita de PVC de 1,0 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema tipo holt-melt em todo seu perimetro.
Acabamento em vidro incolor de 5 mm de espessura. Fechadura com
travamento simultdneo superior e inferior tipo cremona. Puxadores do
tipo Zamak niquelado redondo com forma cdncava com
aproximadamente 110 mm de comprimento. Gavetdes: 04 gavetdes
localizadas na parte inferior do armério, sendo 02 gavetdes do lado
direito e 02 gavetdes do lado esquerdo. GavetSes confeccionados em
chapa de ago #24 (0,60 mm) de espessura (minimo), dobrada e soldada
através de eletro-fusdo , com deslizamento suave sobre corredigas em
aco, roldanas em nylon e eixos em ago. Frente dos gavetdes em madeira
MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Acabamento das bordas
em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro.
Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma concava com
aproximadamente 110 mm de comprimento. Fechaduras localizadas na
frente dos 02 gavetdes superiores, com fechamento simultdneo dos 02
gavetdes de cada lado, com 02 chaves dobraveis para cada fechadura.
Montagem: as laterais, fundo, tampo superior, tampo intermedidrio e
base inferior sdo ligados entre si pelo sistema mini-fix e cavilhas,
possibilitando a montagem e desmontagem dos mesmos, vérias vezes,
sem perder a qualidade. Componentes metalicos: todas as pegas
metdlicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e
fosfatizacdo, preparando a superficie para receber a pintura. Pintura
epdxi-pé aplicada pelo processo de deposicdo eletrosttica com
polimerizagdo em estufa

13 |[MESA CURVA (1400/1400x600/600x740mm C/ GAVETEIRO FIXO): Und 03 1.430,27
COMPOSTA POR: — MESA ORGANICA (01 UNIDADE), — GAVETEIRO FIXO
COM 02 GAVETAS (01 UNIDADE), (Variagdo maxima de 7% nas medidas
para Mais ou para Menos)

- MESA ORGANICA: MEDIDAS APROXIMADAS: Largura: 1400x1400 mm,
Profundidade: 600x600 mm, Altura:740 mm

Superficie: sobreposta a estrutura. Em madeira MDP (aglomerado) de
25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
press3o texturizado em ambas as faces. Borda frontal e posterior com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 1,5
mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu
perimetro. Passagem de fiagio com acabamento em PVC. Fixada as
estruturas laterais e central da mesa através de parafusos de ago e
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buchas metdlicas. Painéis frontais: 02 painéis frontais, em madeira MDP
(aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas
com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro. 02 calhas
estruturais horizontais para passagem de fiagdo sob o tampo,
permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, I6gico e telefdnico,
em chapa de ago #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), fixadas as
estruturas laterais e central da mesa através de rebites de repuxo e
parafusos de ago, medindo 120 mm de altura aproximadamente, com
suportes para tomadas em chapa de ago fixados nas calhas através de
encaixe. Painéis frontais fixados as estruturas laterais e central da mesa
através de rebites de repuxo de ago e parafusos de ago e buchas
metalicas. Estruturas laterais: 02 estruturas laterais em ago em forma de
“I”. Estrutura vertical em chapa dobrada de ago #18 (1,20 mm) de
espessura (minimo), ndo sendo permitido utilizagdo de perfil de ago
fechado, formando 02 colunas paralelas em forma de pértico
distanciadas entre si em 120 mm, com fechamento lateral externo e
interno removiveis para passagem de fiagdo em chapa dobrada de ago
#22 (0,75 mm) de espessura (minimo). Travamento superior do pértico
em tubo de ago com segdo retangular 20x40 mm em chapa #18 (1,20
mm) de espessura (minimo). Travamento inferior do pértico em chapa
de ago estampada no formato de arco, em chapa de ago #14 (1,90 mm)
de espessura (minimo), com extremidades arredondadas na mesma
chapa. No travamento inferior colocagdo de rebites de repuxo de ago
para adaptacdo de reguladores de nivel. Estrutura central: em chapa de
aco #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), dobrada, ndo sendo
permitido utilizagdo de perfil de ago fechado, formando 01 canal para
passagem de fiagdo, com fechamento frontal removivel em chapa
dobrada de ago #22 (0,75 mm) de espessura (minimo). Estruturada por
dois tubos ovais de ago com seg¢do oblonga 29x58 mm em chapa #18
(1,20 mm) de espessura (minimo). Colocagdo de rebite de repuxo de ago
para adaptacgdo de regulador de nivel. Componentes metdlicos: todas as
pecas metdlicas recebem pré-tratamento de desengraxamento,
decapagem e fosfatizagdo, preparando a superficie para receber a
pintura. Pintura epoxi-pé aplicada pelo processo de deposi¢ao
eletrostdtica com polimerizagdo em estufa.

~ GAVETEIRO FIXO COM 02 GAVETAS: MEDIDAS APROXIMADAS: Largura:
400 mm, Profundidade: 450 mm, Altura:290 mm. Estrutura: fundo,
laterais, base superior e base inferior em madeira MDP (aglomerado) de
18 mm de espessura, revestidos em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Acabamento das bordas em fita
de PVC de 1 mm de espessura, coladas a quente pelo sistema holt-melt,
em todo seu perimetro. Gavetas: gaveteiro fixo com 02 gavetas. Gavetas
confeccionadas em chapa de ago #24 (0,60 mm) de espessura (minimo),
dobrada e soldada através de eletro-fusdo, com deslizamento suave
sobre corredigas em ago, roldanas em nylon e eixos em ago. Frente das
gavetas em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma
concava com aproximadamente 110 mm de comprimento. Acabamento
das bordas em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro.
Fechadura com fechamento simultdneo das 02 gavetas, com 02 chaves
dobraveis.
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COMPONENTES METALICOS: Todas as pegas metélicas recebem pré-
tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagdo,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epoxi-p6
aplicada pelo processo de deposicdo eletrostdtica com polimerizagdo
em estufa.

14

MESA LINEAR (1200x600x740mm C/ 02 GAVETAS): COMPOSTA POR: —|
MESA RETANGULAR (01 UNIDADE), — GAVETEIRO FIXO COM 02 GAVETAS
(01 UNIDADE), (Variagdo méxima de 7% nas medidas para Mais ou para
Menos)

— MESA RETANGULAR: MEDIDAS Largura:1200 mm, Profundidade: 600
mm, Altura: 740 mm. Superficie: sobreposta a estrutura. Em madeira
MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Borda
frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de
2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas transversais com acabamento
em fita de PVC de 1,5 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt, em todo seu perimetro. Passagem de fiagdo com acabamento
em PVC. Fixada as estruturas laterais da mesa através de parafusos de
aco e buchas metdlicas. PAINEL FRONTAL Em madeira MDP
(aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas
com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro. 01 calha
estrutural horizontal para passagem de fiagdo sob o tampo, permitindo
0 acesso a todo cabeamento de energia, légico e telefonico, em chapa
de aco #18 (1,20 mm) de espessura {minimo), fixada as estruturas
laterais da mesa através de rebites de repuxo e parafusos de ago,
medindo 120 mm de altura aproximadamente, com suporte para
tomadas em chapa de aco fixado na calha através de encaixe. Painel
frontal fixado as estruturas laterais da mesa através de rebites de repuxo
de aco e parafusos de ago e buchas metalicas. ESTRUTURAS LATERAIS
02 estruturas laterais em ago em forma de “I”. Estrutura vertical em
chapa dobrada de ago #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), ndo sendo
permitido utilizagdo de perfil de ago fechado, formando 02 colunas
paralelas em forma de pdrtico distanciadas entre si em 120 mm
aproximadamente, com fechamento lateral externo e interno
removiveis para passagem de fiagdo em chapa dobrada de ago #22 (0,75
mm) de espessura (minimo). Travamento superior do pértico em tubo
de ago com secdo retangular 20x40 mm em chapa #18 (1,20 mm) de
espessura (minimo). Travamento inferior do pértico em chapa de ago
estampada no formato de arco, em chapa de ago #14 (1,90 mm) de
espessura (minimo), com extremidades arredondadas na mesma chapa.
No travamento inferior colocagio de rebites de repuxo de ago para
adaptagdo de reguladores de nivel. COMPONENTES METALICOS Todas
as pecas metdlicas recebem pré-tratamento de desengraxamento,
decapagem e fosfatizagdo, preparando a superficie para receber a
pintura. Pintura epdxi-p6 aplicada pelo processo de deposicdo
eletrostatica com polimerizacdo em estufa.

I~ GAVETEIRO FIXO COM 02 GAVETAS: MEDIDAS APROXIMADAS: Largura:
400 mm, Profundidade: 450 mm, Altura:290 mm. Estrutura: fundo,
laterais, base superior e base inferior em madeira MDP (aglomerado) de
18 mm de espessura, revestidos em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Acabamento das bordas em fita
de PVC de 1 mm de espessura, coladas a quente pelo sistema holt-melt,
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em todo seu perimetro. Gavetas: gaveteiro fixo com 02 gavetas. Gavetas
confeccionadas em chapa de aco #24 (0,60 mm) de espessura (minimo),
dobrada e soldada através de eletro-fusdo, com deslizamento suave
sobre corredigas em ago, roldanas em nylon e eixos em ago. Frente das
gavetas em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma
concava com aproximadamente 110 mm de comprimento. Acabamento
das bordas em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro.
Fechadura com fechamento simultdneo das 02 gavetas, com 02 chaves
dobréveis. Componentes metalicos: todas as pegas metdlicas recebem
pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagdo,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epoéxi-pd
aplicada pelo processo de deposigdo eletrostdtica com polimerizagdo
em estufa, com acabamento preto liso.

15 |MESA LINEAR (1200x600x740mm): COMPOSTA POR: - MESA| Und 04 650,33
RETANGULAR (01 UNIDADE), (Variagdo méxima de 7% nas medidas para
Mais ou para Menos)

- MESA RETANGULAR: MEDIDAS Largura:1200 mm, Profundidade: 600
mm, Altura: 740 mm. Superficie: sobreposta a estrutura. Em madeira
MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Borda
frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
lespessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de
2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas transversais com acabamento
em fita de PVC de 1,5 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt, em todo seu perimetro. Passagem de fiagdo com acabamento
em PVC. Fixada as estruturas laterais da mesa através de parafusos de
aco e buchas metdlicas.  PAINEL FRONTAL Em madeira MDP
(aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas
com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro. 01 calha
estrutural horizontal para passagem de fiagdo sob o tampo, permitindo
o acesso a todo cabeamento de energia, 16gico e telefonico, em chapa
de aco #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), fixada as estruturas
laterais da mesa através de rebites de repuxo e parafusos de ago,
medindo 120 mm de altura aproximadamente, com suporte para
tomadas em chapa de ago fixado na calha através de encaixe. Painel
frontal fixado as estruturas laterais da mesa através de rebites de repuxo
de aco e parafusos de ago e buchas metalicas. ESTRUTURAS LATERAIS
02 estruturas laterais em aco em forma de “I”. Estrutura vertical em
chapa dobrada de aco #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), ndo sendo
permitido utilizagdo de perfil de ago fechado, formando 02 colunas
paralelas em forma de pértico distanciadas entre si em 120 mm
aproximadamente, com fechamento lateral externo e interno
removiveis para passagem de fiagdo em chapa dobrada de ago #22 (0,75
mm) de espessura (minimo). Travamento superior do pértico em tubo
de aco com segdo retangular 20x40 mm em chapa #18 (1,20 mm) de
lespessura (minimo). Travamento inferior do pértico em chapa de ago
estampada no formato de arco, em chapa de ago #14 (1,90 mm) de
espessura (minimo), com extremidades arredondadas na mesma chapa.
No travamento inferior colocagdo de rebites de repuxo de ago para
adaptacio de reguladores de nivel. COMPONENTES METALICOS Todas
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as pecas metdlicas recebem pré-tratamento de desengraxamento,
decapagem e fosfatizagdo, preparando a superficie para receber a
pintura. Pintura ep6xi-pé aplicada pelo processo de deposicdo
eletrostatica com polimerizagdo em estufa.

16

CESTO COLETOR DE LIXO (290x300x240mm): MEDIDAS APROXIMADAS:
Largura : 290 mm, Profundidade: 300 mm, Altura: 240 mm, (Variagdo
maxima de 7% nas medidas para Mais ou para Menos). Estrutura:
composta por 02 laterais em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces. Acabamento das bordas em fita de PVC
de 1 mm de espessura, coladas a quente pelo sistema holt-melt, em
todo seu perimetro. Duas laterais e fundo que formam uma unica pega
em chapa de aco #20 (0,90 mm) de espessura (minimo). Colocagdo de
rebites de repuxo de ago para adaptagdo de reguladores de nivel.
Componentes metélicos: todas as pecas metdlicas recebem pré-
tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizacdo,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epoxi-pd
aplicada pelo processo de deposicdo eletrostatica com polimerizagdo
em estufa.
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17

CABINE DE ESTUDO (MESA DE ESTUDO INDIVIDUAL): MEDIDAS
APROXIMADAS: LARGURA: 850mm, PROFUNDIDADE: 825mm, ALTURA:
1370mm, (Variagdo méxima de 7% nas medidas para Mais ou para
Menos)

Tampo: Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces. Borda frontal e posterior com acabamento em fita de
PVCde 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com
raio minimo de 2,5 mm, em todo seu perimetro. Bordas transversais
com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro. Medidas
aproximadas: Largura: 800mm, Profundidade: 600mm, Espessura:
25mm. Painel lateral: Dois painéis em madeira MDP (aglomerado) de 25
mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Borda longitudinal com acabamento em
fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt, com raio minimo de 2,5 mm, em todo seu perimetro. Borda
posterior e base com acabamento em fita de PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Na base inferior|
colocacio de rebites de repuxo de ago para adaptagéo de reguladores
de nivel. Medidas aproximadas: Profundidade: 800mm, Altura:
1370mm, Espessura: 25mm. Painel frontal Em madeira MDP
(aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas
com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt. Medidas aproximadas: Profundidade:
800mm, Altura: 1220mm, Espessura: 25mm. Montagem: A superficie, os
painéis laterais e o painel frontal deverdo ser ligados entre si pelo
sistema mini-fix, possibilitando assim a montagem e desmontagem dos
mesmos, vérias vezes, sem perda da qualidade. Estrutura: Em tubo de
aco com se¢do quadrada de 25 x 25mm em chapa #18 (1,20mm) de
espessura (minimo). Altura: 1370 mm. largura: 25 x 25mm .
Componentes metdlicos: Todas as pegas metélicas devem receber pré-
tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagdo,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epoxi-po
aplicada pelo processo de deposicdo eletrostdtica com polimerizagdo
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em estufa.

i

S50 6rgdos e entidades publicas participantes do reéistrode pfégés:

Item: Participante: e ~ |Quantidade Demandada:
02 Campus Avangado Oiapoque 04

07 Campus Porto Grande 50

09 Campus Avangado Oiapoque 03

10 Campus Avangado Oiapoque 01

11 Campus Avangado Oiapoque 02

12 Campus Laranjal do Jari 02

13 Reitoria 03

14 Campus Avangado Oiapoque 06

15 Campus Avangado Oiapoque 04

16 Campus Avangado Oiapoque 25

17 Campus Avangado Oiapoque 08

3.2, Com fulcro no §42, do art. 22, do Decreto n2 7892/2013, o quantitativo decorrente das

adesdes a ata de registro de pregos n3o excederd, na totalidade, ao quintuplo do quantitativo de cada
item registrado na ata de registro de pregos para o 6rgdo gerenciador e orgdos participantes,

independ do nume de 6rgéos ndo participantes que aderirem
4.1. O gerenciamento d
Contratos e Convénios — CACC.

este instrumento cabera a Reitoria por meio da C

5.1. A vigéncia desta Ata de registro de pregos sera de 12 (doze) meses, contados da data da
sua assinatura, com eficicia ap6s a publicagdo do seu extrato no Didrio Oficial da Unido, tendo inicio e
vencimento em dia de expediente, devendo-se excluir o primeiro e incluir o tltimo.
§.DOCONTRATO £ DANOTA DE EMPENHO T 1 LT : : s
6.1. O fornecedor registrado podera ser convocado, a qualquer tempo durante a vigéncia
desta Ata, para assinatura do contrato e/ou retirada da nota de empenho, dentro do prazo de 5 (cinco)
dias uteis, contado da data do recebimento do documento oficial de convocacio, sob pena de decair o
direito a contrataciio, sem prejuizo das sangdes previstas neste Edital.

6.1.1. Previamente a contratacio, o IFAP realizaré consulta ao SICAF para identificar

eventual proibigdo da licitante adjudicataria de contratar com o Poder Publico.

6.1.2. Antes da assinatura do Termo de Contrato ou aceite do instrumento equivalente,

a Administracdo realizara consulta “on line” ao SICAF, bem como ao Cadastro Informativo

de Créditos n3o Quitados — CADIN, cujos resultados serdo anexados aos autos do

processo.

6.1.3. Na hipotese de irregularidade no registro do SICAF, o contratado devera

regularizar a sua situagdo perante o cadastro no prazo de até 05 (cinco) dias, sob pena de

aplicagdo das penalidades previstas no edital e anexos.
6.2. O prazo para assinatura do contrato, e consequente retirada da nota de empenho, podera
ser prorrogado uma Unica vez, por igual periodo, quando solicitado pelo fornecedor beneficidrio
durante o seu transcurso, desde que ocorra motivo justificado e aceito pelo IFAP.
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6.3. Por ocasido da assinatura do contrato, serd exigida a comprovagdo das condicdes de

habilitagio consignadas no Edital, as quais deverdo ser mantidas pela adjudicataria durante a vigéncia
do contrato, bem como devera entregar:
6.3.1. Declaracio de compromisso e responsabilidade ambiental, social e econdmica,
devidamente assinada pelo responsével legal, conforme ANEXO V do Edital.
6.4. A recusa injustificada do fornecedor beneficidrio em assinar o contrato e/ou retirar a nota
de empenho, dentro do prazo estabelecndo pela Administragdo, caracteriza o descumprimento total da
obngagao assumida, su;elta penahdades Iegalmente estabeleadas

INLT ) o bl

7 1. Os matenals deverao ser entregues adequadamente, de forma a permitir a completa
seguranga durante o transporte, observando os critérios de sustentabilidade dispostos neste edital e
no termo de referéncia.

7.2. Os prazos, o local de entrega, os critérios de aceitagdo e as condi¢des de garantia técnica
do objeto estdo previstos no Termo de Referéncia.
7.3. A entrega devera ser efetuada no prazo maximo de 15 (quinze) dias, contados da data de

recebimento da Nota de Empenho e/ou da Ordem de Fornecimento, conforme estabelecido no item 7
do Termo de Referéncia, nas quantidades solicitadas, nos locais e horérios especificados, dentro dos
prazos estipulados e rigorosamente de acordo com as especificagdes estabelecidas na proposta
vencedora e no Termo de Referéncia, sendo que a ndo observancia destas condigdes, implicard na ndo
aceitagdo do mesmo, sem que caiba qualquer tipo de reclamagdo por parte da inadimplente.

7.4. O IFAP se reserva ao direito de recusar o recebimento dos materiais que ndo estiverem
em conformidade com o Termo de Referéncia e especificagdes constantes na proposta apresentada.
7.5. Os itens do presente objeto deverdo ser novos, de primeiro uso e acondicionados

adequadamente em caixas lacradas de fabrica, de forma a propiciar completa seguranca durante o
transporte e dos requ151tos legais e contratuais referentes aos termos da garantia do objeto.
t s §)j i

deverao ser entregues nos enderegos abalxo conforme estabelecndo

UNIDADE ADMINISTRATIVA
END
" DEMANDANTE ) f“EN ERECO DE ENTREGA
REITORIA Rodovia BR 210, Km 03, S/N — Bairro Brasil Novo — Macapa/AP, CEP:
68.909-398, na Coordenagdo de Almoxarifado da Reitoria
Rodovia BR 210, Km 03, S/N — Bairro Brasil Novo — Macapa/AP, CEP:
CAMPUS MACAPA 68.909-398, na Secdo de Almoxarifado do Campus Macapd
CAMPUS PORTO GRANDE Rodovia BR 156, s/n, Bairro: Centro, Porto Grande/AP, CEP: 68.997-000
CAMPUS LARANJAL DO JARI gg(a) Nilo Peganha, 1263 — Bairro Cajari, Laranjal do Jari/AP, CEP: 68.920-
. - 0 _Aa . :
CAMPUS AVANCADO OIAPOQUE Rua Joaquim Caetano da Silva, n2 460 — Bairro Centro, Oiapoque/AP, CEP
68.980-000
8.2, A entrega deverd ser feita diretamente aos locais supracitados, no horario das 08h30min
as 11h e das 14h as 17h, de segunda a sexta-feira;
8.3. Os bens deverio ser entregues acondicionados adequadamente, de forma a permitir

completa seguranga durante o transporte, observando o critério de sustentabilidade disposto na se¢do
5 do Termo de Referencna
9.1, A contratada ficara sujeita as sangGes administrativas prewstas nos s arts. 86 e 87 da Lei n2
8.666/93, a serem aplicadas pela autoridade competente, conforme a gravidade do caso, assegurado o

A
@ /V\r




ge
EENR INSTITUTO FEDERAL inistérlo da Educag

Secretaria de Educacdo
BB Amaps :

Profissional e Tecnolégica

direito 3 ampla defesa e contraditério, sem prejuizo do ressarcimento dos danos porventura causados
a administra¢do e das cabiveis cominagGes legais.
9.2. Pelo descumprimento total ou parcial das obrigagdes assumidas e pela verificagdo de
quaisquer das situagdes previstas no art. 78, incisos | a X da Lei n2 8.666/93, a administragdo podera
aplicar as seguintes penalidades, sendo que as previstas nos incisos |, Ill e IV poderdo ser aplicadas
cumulativamente com a prevista no inciso Il:
9.2.1. Adverténcia por faltas leves, assim entendidas aquelas que ndo acarretem
prejuizos significativos para a contratante;
9.2.2. Multa:
a) Multa de mora no percentual correspondente a 0,5% (zero virgula cinco por cento),
calculada sobre o valor total da contratagdo, por dia de inadimpléncia, até o limite de 20
(vinte) dias Gteis de atraso na entrega dos bens caracterizando inexecugdo parcial;
b) Multa compensatéria no valor de 5% (cinco por cento), calculada sobre o valor total da
Nota de Empenho, pela recusa em retird-lo, no prazo méaximo de 10 (dez) dias, apds
regularmente convocada, sem prejuizo da aplicagdo de outras sangdes previstas no art. 87
da Lei n2 8.666/93;
c) Multa no valor de 15% (cinco por cento) sobre o valor contratado, no caso de
inexecucdo total do contrato;
9.2.3. Suspensdo temporaria de participar de licitagdo e/ou contratagdo promovida pela
contratante por prazo ndo superior a dois anos;
9.2.4. Declaragio de inidoneidade para licitar ou contratar com a administragdo publica,
enquanto perdurarem os motivos determinantes da punigdo, ou até que seja promovida a
reabilitaciio, perante a propria autoridade que aplicou a penalidade, que sera concedida
sempre que a licitante vencedora ressarcir a administragéo pelos prejuizos resultantes e
apds decorrido o prazo da sangdo aplicada.
9.3. Conforme o disposto na Lei 10.520, de 17/07/2002 e no decreto n2 5.450, de 31/05/2005,
aquele que deixar de entregar documentagdo exigida no edital, apresentar documentagdo falsa,
ensejar o retardamento da execugdo de seu objeto, falhar ou fraudar no fornecimento do material,
comportar-se de modo inidéneo, fizer declaragdo falsa ou cometer fraude fiscal, garantido o direito a
ampla defesa, ficara impedido de licitar e de contratar, e serd descredenciado no SICAF, pelo prazo de
até 5 (cinco) anos, sem prejuizo das multas previstas neste edital e das demais cominagdes legais.
9.4. A aplicagio de qualquer das penalidades previstas realizar-se-a em processo
administrativo que assegurard o contraditério e a ampla defesa a contratada, observando-se o
procedimento prewsto na Lei 8.666/93, e subsidiariamente a Lei 9.784/99.
9.5

precos praticados no mercado ou de fato que eleve o custo do objeto registrado, cabendo a
Administragdo promover as negociagdes junto ao(s) fornecedor(es).
10.2. Quando o prego registrado tornar-se superior ao prego praticado no mercado por motivo
superveniente, a Administragdo convocara ofs) fornecedor(es) para negociar(em) a redugdo dos
precos aos valores praticados pelo mercado.
10.3. O fornecedor que n3o aceitar reduzir seu prego ao valor praticado pelo mercado sera
liberado do compromisso assumido, sem aplicagdo de penalidade.
10.3.1. A ordem de classificacdo dos fornecedores que aceitarem reduzir seus pregos aos
valores de mercado observara a classificagdo original.
10.4. Quando o prego de mercado tornar-se superior aos pregos registrados e o fornecedor ndo
puder cumprir o compromisso, o 6rgdo gerenciador podera:
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10.4.1. Liberar o fornecedor do compromisso assumido, caso a comunicagdo ocorra antes
do pedido de fornecimento, e sem aplicagdo da penalidade se confirmada a veracidade
dos motivos e comprovantes apresentados; e
10.4.2. Convocar os demais fornecedores para assegurar igual oportunidade de
negociagao.
10.5. N3o havendo éxito nas negociacdes, o 6rgdo gerenciador deverd proceder a revogagdo
desta ata de registro de pregos, adotando as medidas cabiveis para obtencdo da contratagdo mais
vantajosa.
10.6. O registro do fornecedor seré cancelado quando:
10.6.1. Descumprir as condigdes da ata de registro de pregos;
10.6.2. N3o retirar a nota de empenho ou instrumento equivalente no prazo estabelecido
pela Administragdo, sem justificativa aceitavel;
10.6.3. N3o aceitar reduzir o seu prego registrado, na hipétese deste se tornar superior
aqueles praticados no mercado; ou
10.6.4. Sofrer sancdo administrativa cujo efeito torne-o proibido de celebrar contrato
administrativo, alcangando o érgdo gerenciador e 6rgdo(s) participante(s).

10.7. O cancelamento de registros nas hipéteses previstas nos itens 10.6.1, 10.6.2 e 10.6.4 sera
formalizado por despacho do érgdo gerenciador, assegurado o contraditdrio e a ampla defesa.
10.8. 0O cancelamento do registro de pregos podera ocorrer por fato superveniente, decorrente

de caso fortuito ou forga maior, que prejudique o cumprimento da ata, devidamente comprovados e
justificados:
10.8.1. Por razdo de interesse publico; ou

gl SheslSudnls bt St i,

11.1. As condigOes geramis o fornecime to, tais como o0s prazos para entrega e recebimento do
objeto, as obrigagdes da Administragdo e do fornecedor registrado, penalidades e demais condigbes
do ajuste, encontram-se definidos no Termo de Referéncia, ANEXO AO EDITAL.

11.2. E vedado efetuar acréscimos nos quantitativos fixados nesta ata de registro de pregos,
inclusive o acréscimo de que trata o § 12 do art. 65 da Lei n2 8.666/93.
11.3. A ata de realizacio da sessdo publica do pregdo, contendo a relagéo dos licitantes que

aceitarem cotar os bens ou servicos com pregos iguais ao do licitante vencedor do certame, sera
anexada a esta Ata de Registro de Pregos, nos termos do art. 11, §42 do Decreto n. 7.892, de 2014.

Para firmeza e validade do pactuado, a presente Ata foi lavrada em 03 (trés) vias de igual teor, que,

depois de lida e achada em ordem, vai assinada pelas partes e encaminhada copia aos demais Orgdos
participantes.

Macapa’,ﬁde fZ»Z de 2017
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\l\/i:l:i)% do Socorro Ramalho 7fe Oliveira de Almeida

Reitora

Marcus Antonio Gomes

Representante do Fornecedor




